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UNIDAD DE GESTIÓN DE TECNOLOGÍAS 

JUSTIFICACIÓN

Analizar las 

condiciones

subestándar 

Procedimientos de 

trabajo seguro  con 

el fin de minimizar y 

controlar el riesgo 

Conocer algunas de las

normas básicas para ayudar

a los compañeros de

trabajado



OBJETIVO 
GENERAL

OBJETIVOS 
ESPECÍFICOS

2.- OBJETIVOS

Analizar las condiciones.

• Realizar un estudio de las condiciones subestándar

• Identificar los factores de riesgo eléctrico dentro de espacios

confinados.

• Elaborar un manual de procedimientos para trabajos eléctricos de baja

y media tensión



4.- DESCRIPCIÓN DE LA EMPRESA
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8.- METODOLOGÍA NTP 330



6.- MATRIZ IDENTIFICACIÓN DE 

RIESGO NTP 330



9.- MATRIZ DE EVALUACIÓN DE 

RIESGO NTP 330Empresa: CONSTRUCTORA KLD 
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NIVEL DE 

INTERVENCIÓN
FUENTE VÍA DE PROPAGACIÓN RECEPTOR OTRAS MEDIDAS ESPECÍFICAS / ADMIN.

Exposicion a ruido. 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA MEJORA EL PROCESO.
AUMENTO DE LA 

DISTANCIA

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

*Usar equipos de protección personal auditiva, no 

exceder max 85 dB.

Cortes, amputacion en miembros 

superiores e inferiores
6 DEFICIENTE (D) 4 CONTINUADA (EC) 24 MUY ALTA (MA) 60 MUY GRAVE (MG) 1440 I SITUACION CRITICA MANTENIMIENTO.  BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL

*Usar equipos de protección personal, casco, 

guantes, zapatos de seguridad.

Transporte y levantamiento manual 

de carga
2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*No exceder la carga max. 23kg.                      

*Capacitacion de trabajos de levantamiento de 

carga

Exposición a polvo inorgánico. 

(metálico).
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

*Usar equipos de porteccion personal, 

respiratoria,mascarrillas con filtros de purificación.

Exposicion a vibraciones 2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
NINGUNO NINGUNO

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

Instruir al trabajador acerca de los riesgos que 

estan expuesto en su área de trabajo y como 

prevenirlos.

Manejo de herramientas cortante 

y/o punzante
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA

SEGURIDAD EN EL 

DISEÑO.
BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL

*Capacitación uso de maquinas.                         

*Seguir instrucciones de superior.                 

Máquina desprotegida 6 DEFICIENTE (D) 4 CONTINUADA (EC) 24 MUY ALTA (MA) 60 MUY GRAVE (MG) 1440 I SITUACION CRITICA MANTENIMIENTO.  BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL
*Colocar botones de paro de emergencias, que 

sean visibles y de fácil acceso para el operario.

Exposicion a cortes y amputaciones 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA NINGUNO NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

Instruir al trabajador acerca de los riesgos que 

estan expuesto en su área de trabajo y como 

prevenirlos.

Exposicion a particulas 6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 300 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO.

AUMENTO DE LA 

DISTANCIA

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Usar equipos de protección personal, casco, 

guantes, zapatos de seguridad.

Posiciones forzadas 2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*No exceder la carga max. 23kg.                      

*capacitacion posiciones forzadas

Atrapamiento , aplastamiento de 

miembros superiores e inferiores.
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

*Capacitación uso de maquinas.                         

*Seguir instrucciones de superior.                 

Maquina desprotegida 6 DEFICIENTE (D) 4 CONTINUADA (EC) 24 MUY ALTA (MA) 60 MUY GRAVE (MG) 1440 I SITUACION CRITICA MANTENIMIENTO.  BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL
*Colocar botones de paro de emergencias, que 

sean visibles y de fácil acceso para el operario.

Exposicion a polvo inorganico 

(mineral o metalico)
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 10 LEVE (L) 180 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. NINGUNO

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

*Usar equipos de porteccion personal, 

respiratoria,mascarrillas con filtros de purificación.

Minuciosidad de la Tarea 2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Instruir al personal en trabajo bajo presion, con 

estandares de seguridad.

Exposicion a ruido. 6 DEFICIENTE (D) 4 CONTINUADA (EC) 24 MUY ALTA (MA) 25 GRAVE (G) 600 I SITUACION CRITICA MEJORA EL PROCESO.
AUMENTO DE LA 

DISTANCIA

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

*Controlar los intervalos de exposicion, y los 

decibeles de ruido en el proceso de producción.

Exposicion a vibraciones 2 MEJORABLE (M) 2 OCASIONAL (EO) 4 BAJA (B) 25 GRAVE (G) 100 III
MEJORAR SI ES 

POSIBLE
NINGUNO NINGUNO

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

Instruir al trabajador acerca de los riesgos que 

estan expuesto en su área de trabajo y como 

prevenirlos.

Atrapamiento , aplastamiento de 

miembros superiores e inferiores.
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

*Capacitación uso de maquinas.                         

*Seguir instrucciones de superior.                 

Exposición a radiaciones ionizantes. 2 MEJORABLE (M) 2 OCASIONAL (EO) 4 BAJA (B) 10 LEVE (L) 40 III
MEJORAR SI ES 

POSIBLE
NINGUNO NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

Evitar exponer zonas de piel desnuda a la 

radiación procedente de los procesos de soladura

Exposicion a cortes y amputaciones 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA NINGUNO NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

Instruir al trabajador acerca de los riesgos que 

estan expuesto en su área de trabajo y como 

prevenirlos.

Exposicion a proyeccion de 

particulas
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO.

AUMENTO DE LA 

DISTANCIA
PROTECCIÓN PERSONAL

*Usar equipos de protección personal, casco, 

guantes, zapatos de seguridad.

Exposicion a gases 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. VENTILACIÓN GENERAL

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN
*Controlar los intervalos de exposicion.

Caída de objetos por 

derrumbamiento o 

desprendimiento 

6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 300 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

Instruir al trabajador acerca de los riesgos que 

estan expuesto en su área de trabajo y como 

prevenirlos.

Transporte y levantamiento manual 

de carga
2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 60 MUY GRAVE (MG) 360 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Capacitacíon en trabajados con levantamiento de 

carga manual.                                                                     

*No exceder levantamiento de carga Max. 23kg.

Exposicion emisiones producidas 

por sustancias toxica
2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
NINGUNO NINGUNO

DISMINUIR EL TIEMPO DE 

EXPOSICIÓN

* No ejecutar ninguna acción o proceso si no está 

autorizado o no posee una capacitación.

Exposicion a polvo inorganico 

(mineral o metalico)
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

*Usar equipos de porteccion personal, 

respiratoria,mascarrillas con filtros de purificación.

Manejo de herramientas cortante 

y/o punzante
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA MEJORA EL PROCESO. BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL

*Capacitación uso de maquinas.                         

*Seguir instrucciones de superior.                 

Tabajos en altura 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA
MODIFICAR EL 

PROCESO.
NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL

*Cpacitacion en trabajos en altura. *Capacitacion 

seguros, lineas de vida.

Caidas de objetos en manipulacion 6 DEFICIENTE (D) 4 CONTINUADA (EC) 24 MUY ALTA (MA) 25 GRAVE (G) 600 I SITUACION CRITICA ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO PROTECCIÓN PERSONAL
*Actuar con cuidado y estar atentos con los 

objetos en caida.    *Utilizar casco reforzado

Atrapamiento , aplastamiento de 

miembros superiores e inferiores.
6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA

SEGURIDAD EN EL 

DISEÑO.
BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL

* No ejecutar ninguna acción o proceso si no está 

autorizado o no posee una capacitación.

Circulacion de maquinaria o 

vehiculo de trabajo
6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
NINGUNO NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Delimitar la zona por donde circula maquinaria    

*Implementar señalizacion de seguridad

Desplazamiento en trapostre 

terrestre, aereo.
6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 720 I SITUACION CRITICA MANTENIMIENTO.  NINGUNO

FORMACIÓN E 

INFORMACIÓN

*Realizar una ruta de viaje, tomar las medidas de 

seguridad necesarias. *Personal en optimas 

condiciones.

Exposicion a cortes y amputaciones 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 60 MUY GRAVE (MG) 1080 I SITUACION CRITICA MEJORA EL PROCESO. BARRERAS FISICAS PROTECCIÓN PERSONAL
*Colocar guardas de protección en máquinas para 

prevenir atrapamientos

Transporte y levantamiento manual 

de carga
6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 300 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
NINGUNO

AUMENTO DE LA 

DISTANCIA

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*No exceder la carga max. 23kg.                      

*Capacitacion de trabajos de levantamiento de 

carga

Posiciones forzadas 6 DEFICIENTE (D) 2 OCASIONAL (EO) 12 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 300 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
NINGUNO NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Usar equipos de proteccion personal                                                      

*No exceder levantamiento de carga Max. 23kg.

Exposicion a polvo inorganico 

(mineral o metalico)
2 MEJORABLE (M) 3 FRECUENTE (EF) 6 MEDIA (M) 25 GRAVE (G) 150 II

ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
MEJORA EL PROCESO. VENTILACIÓN GENERAL PROTECCIÓN PERSONAL

*Capacitación en trabajos con elementos 

químicos.  

Minuciosidad de la Tarea 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Instruir al personal en trabajo bajo presion, con 

estandares de seguridad.

Alta responsabilidad 6 DEFICIENTE (D) 3 FRECUENTE (EF) 18 ALTA (A) 25 GRAVE (G) 450 II
ADOPTAR MEDIDAS 

DE CONTROL
ADECUAR EL PROCESO. NINGUNO

CAPACITACIÓN Y/O 

ADIESTRAMIENTO

*Instruir al personal en trabajo bajo presion, con 

estandares de seguridad.

Proceso: FABRICACIÓN DE ESTRUCTURAS METÁLICAS

20 IV

III

II

I

NIVEL DE RIESGO NIVEL DE INTERVENCIÓN

4000-600

500-150

120-40

SIGNIFICADO

SITUACIÓN CRÍTICA. CORRECCIÓN 

URGENTE

NO 011 0

PINTURA PINTOR

                                                                             

1.- Revisión de estructura

2.- Cepillar estructura

3.- Lijar estructura

4.- Limpieza de superficies.                          

5.- Aplicar pintura segur orden.

6.- Transportar a montaje

SI 1

CORTE DE 

MATERIA PRIMA
OPERARIOS

1.- Recepción de materia prima.

2.- Trasladode materia prima a 

máquinas de corte.

3.- Operar maquinaria para 

corte, cizalladora 12 mm.

4.- Operar maquinaria 

plegadora, según ordenes de 

ventas.

5.- Operar maquinaria 

troqueladora en planchas 

metálicas.

6.- Ret irar y t rasladar piezas 

SI 3

BODEGUERO
RECEPCIÓN DE 

MATERIA PRIMA

1) Movilizar materia prima al sit io 

de apilamiento.

2) Apilar materiales en taller.

3) Alistar materiales para el 

proceso de producción 

solicitado.

PROCESO
PUESTO DE 

TRABAJO
ACTIVIDADES

RU
TIN

AR
IA

S S
I/N

O

PERSONAL 

EXPUESTO NIVELES DE MEDICIÓN Y EVALUACIÓN   NP= (ND x NE)         NR= (NP x NC)      CONTROL OPERATIVO

Elaborado por: JEFFERSON QUINZO

Fecha de Elaboración:

SI 1 0 0

0 0

1

1. Recepción de partes y piezas

2. Seleccionar puntos de suelda 

3. Preparación máquina de soldar

4. Realizar el proceso de soldadura

5. Verificar soldadura en partes y 

piezas 

6. Movilizar área de transporte   

SOLDADOR

MEJORAR SI ES POSIBLE. JUSTIFICAR LA 

INTERVENCIÓN Y RENTABILIDAD

NO INTERVENIR SALVO QUE UN ANÁLISIS 

MAS PRECISO LO JUSTIFIQUE

0 0

0 0

0 0

0 0

TRAZO Y 

PREPARACIÓN
OPERARIOS

1) Traslado de cortes al lugar de 

trazo y preparación.

2) Realización de cotas en metal 

para el proceso de fabricación

3)Verificación de medidas 

4)Preparación de piezas 

especiales 

5)Movilizar al área de pre 

SI

CORREGIR Y ADOPTAR MEDIDAS DE 

SEGURIDAD

PRE ARMADO OPERARIOS

1.- Movilizar al área de armado

2.- Ut ilizar puntos de suelda

3.- Ut ilizar taladro y tornillos para 

aseguramiento

4.- Ut ilizar el puente grua para 

pre armado

5.- Supervisar pre armado sin 

ningún error

6.- Transportar área de suelda

SI

SOLDADURA SI 1

4

MONTAJE OPERARIOS

                                                                             

1- Recepción de piezas pre 

armadas.

2.- Verificación de piezas con 

respectivos códigos y 

numeración

3.- Despachar piezas pre 

armadas.

4.- Transporte de piezas pre 

armadas.

5.-Montaje de estructura 

metálica, base.

6.- Montaje y soldadura de 

columnas.

7.- Montaje, soldadura de vigas.

8.- Montaje y soldadura techos 

en altura.

9.- Finalización de montaje.

ANEXO E
Matriz de Evaluación de Riesgos Laborales NTP 330



10.- RESULTADOS METODOLOGÍA 
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“Diseño del manual de procedimientos de seguridad para

trabajos en redes eléctricas subterráneas”

PROCEDIMIENTOS 

DE TRABAJO 

SEGURO  PARA EL 

MANTENIMIENTO DE 

TRASFORMADORES

PROCEDIMIENTO 

DE TRABAJO 

SEGURO PARA EL 

MANTENIMIENTO 

DE CAJAS DE 

INETERCONECIO

N

PROCEDIMIENTO 

DE TRABAJO 

SEGURO PARA EL 

MANTENIMIENTO 

DE TABLEROS DE 

CONTROL

• Políticas

• Obligaciones y

derechos.

• Responsabilidades

y Sanciones.

• Promoción de la

seguridad y salud.

• Identificación.

• Evaluación.

• Control.

• Vigilancia salud del

trabajador.

• Investigación de

Accidentes.

• Prevención de

riesgos.

• Inducción.

• Capacitación.

• Señalización.

• Dispositivos de

seguridad.

• EPP

11.- PROPUESTA



“Manual de procedimientos de seguridad para trabajos en redes 

eléctricas subterráneas



“Procedimientos de seguridad para trabajos en redes eléctricas 

subterráneas



OBJETIVO

Precautelar la salud e integridad de los trabajadores mediante la aplicación de

normas preventivas de seguridad y salud en el trabajo para ponerlas en práctica

en los trabajos de mantenimiento de redes eléctricas subterráneas

DOCUMENTO DE REFERENCIA 

ISO 45001: Sistema de gestión de la seguridad y salud en el trabajo 

(Decreto Ejecutivo 2393)

Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo (Resolución 513).

Acuerdo ministerial 13 del reglamento de riesgos del trabajo en instalaciones eléctricas. 



Desarrollo

Procedimientos de seguridad para fosas de interconexión

• Hacer la revisión del permiso de mantenimiento sobre los procedimientos a 

efectuar durante la tarea asignada.

• Solicitar la aprobación o corrección del permiso de operación para 

instalaciones eléctricas del día de trabajo.

• Revisar que el equipo de protección personal esté completo y en buenas 

condiciones

• Revisar las herramientas de trabajo a utilizar durante el mantenimiento.



• Llevar consigo señalética para delimitar el área de trabajo donde se 

ubica la fosa de interconexión

• Guardar la alfombra dieléctrica para trabajos en superficie húmeda

• Colocarse el EPP correctamente y completo.

• Delimitar el área de la fosa para evitar el ingreso de personas ajenas a 

la actividad como tal

• Inspeccionar que no haya cables exteriores dañados.

• Abrir la tapa de la fosa mediante el uso de una palanca tipo barreta.

• Verificar que conexiones están tensionadas.

• Verificar la conexión que se desea reparar

• Separar los cables



• Colocar si es necesario la cinta aislante protectora

• Comunicar que se dará inicio a la reparación para evitar que otra 

persona toque o manipule las conexiones

• Realizar el mantenimiento previsto.

• Verificar que todo esté en correcto funcionamiento 

• Cerrar la fosa



• Guardar herramientas y recoger materiales utilizados

• Retirar las señaléticas colocadas acorde al trabajo efectuado. 

• Comunicar la finalización del mantenimiento previsto

• Todos estos procedimientos serán efectuados de manera 

estandarizada para todas las 80 fosas de interconexión o revisión



15.- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES  

RECOMENDACIONES
OBJETIVO CONCLUSIÓN RECOMENDACIÓN

Realizar un estudio de las

condiciones subestándar

existentes en los trabajos

de mantenimiento en

redes eléctricas

subterráneas de baja y

media tensión dentro de

un espacio confinado para

la prevención y mitigación

de los riesgos eléctricos.

Se efectuó el estudio de las

condiciones subestándar

existentes en los trabajos de

mantenimiento en redes

eléctricas subterráneas de

baja y media tensión en el

cual se determinan la

existencia de varias

situaciones de vulnerabilidad

de la seguridad en los

trabajadores por cuanto están

propensos a sufrir accidentes

y al tratarse de la tipología de

riesgo eléctrico pueden ser

graves con resultados

mortales sino se toman las

medidas correctivas.

La empresa ELEPCO S.A al

tener una trayectoria de

muchos años en el medio y

prestando el mismo servicio

descrito anteriormente, es

importante que comience a

crear documentación en

relación a certificaciones que

pueda tener en materia de

seguridad basándose en las

normativas internacionales

como la ISO respecto a la

seguridad industrial.



OBJETIVO CONCLUSIÓN RECOMENDACIÓN

Identificar los factores de 

riesgo eléctrico dentro de 

espacios confinados a los 

que se encuentran 

expuestos los trabajadores 

cuando realizan 

mantenimientos en las 

redes eléctricas 

subterráneas mediante la 

matriz INSHT NTP 330.

Mediante la aplicación del 

método de identificación 

de riesgos INSHT por 

medio de la matriz NTP 

330 se encuentran riesgos 

que pueden materializarse 

y causar afectaciones a la 

salud e integridad física de 

los operarios de las líneas 

eléctricas subterráneas

Tener modelos y métodos 

establecidos para crear 

una base de estudio 

respecto a la 

identificación, análisis, 

valoración y eliminación de 

riesgos que esté 

disponible para crear un 

historial de riesgos sobre 

la cual aplicar medidas 

preventivas o correctivas.



OBJETIVO CONCLUSIÓN RECOMENDACIÓN

Elaborar un manual de

procedimientos para

trabajos eléctricos de baja

y media tensión en

espacios confinados para

prevenir accidentes de

electrocución a los

trabajadores.

Se elabora el manual de 

procedimientos para 

trabajos eléctricos en 

espacios subterráneos o 

confinados que ayudan a 

la prevención de riesgos y 

eliminación de los peligros, 

aportando con una guía de 

procedimientos de 

actuación para riesgos 

eléctricos en espacios 

confinados en beneficio de 

los trabajadores de 

ELEPCO S.A. 

Actualizar el manual de 

prevención de riesgos de 

forma anual apegada a las 

actividades que ejecutan 

en cada ámbito, sobre 

todo en relación a 

instalación y 

mantenimiento de líneas 

eléctricas. 


