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“INSPECCION T1 DE 400 HORAS, EN BASE A LA CARTA DE
TRABAJO N° 57.20.601 DEL MANUAL DE MANTENIMIENTO
APLICABLE AL HELICOPTERO LAMA SA315-B

PERTENECIENTE A LA BRIGADA DE AVIACION DEL EJERCITO

N° 15 “PAQUISHA “”.




O bJ etlvos Leonardo D. Ochoa Z.

General

e Realizar la Inspeccion T1 de 400 horas, en base a la carta de trabajo N° 57.20.601 del manual de
mantenimiento aplicable al helicoptero Lama SA 315-B perteneciente la Brigada de Aviacion del Ejército N°
15 “PAQUISHA".

Especificos

e Recopilar la informacion técnica necesaria para la realizacion de la inspeccion T1 de 400 Hrs. a través de la

carta de trabajo N° 57.20.601.

e Implementar la herramienta especial N° 3130-95-62.020, necesaria para ejecutar la inspeccion T1 de 400
Hrs. mediante la carta de trabajo N° 57.20.601.
e Realizar la inspeccion T1 de 400 Hrs. acorde a la carta de trabajo N° 57.20.601, para su posterior

@& ESPE

supervision y chequeos funcionales.

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
|||||||| OGN PARA LA EXCELENCIA




Campoverde H. Alex I.

Planteamiento del problema

El Centro de Mantenimiento Aeronautico se conforma gracias a la necesidad de realizar mantenimiento a
las aeronaves y el incremento del personal que desempefa actividades referentes al inspecciones
preventivas y predictivas aplicables a zonas estructurales y conjuntos mayores adicional el
mantenimiento profundo de motores Astazou 14, Ariel 1B, Makila, Artouste y mantenimiento de avidnica

conformandose varias secciones de mantenimiento llegando a constituirse como la 15 BAE.

Con la realizacion del presente proyecto investigativo se busca la correcta ejecucion y el cumplimiento
oportuno de las inspecciones y cartas de trabajo detalladas en la documentacion técnica en referencia al
helicoptero Lama SA 315-B dando oportunidad para que el Centro de Mantenimiento (CEMAE), cumpla
con las normas y procedimientos establecidos en un centro de mantenimiento, adicional el mantener la
confianza y seguridad del personal de técnicos aeronauticos utilice herramientas adecuadas destinadas a

reducir esfuerzos y al mismo tiempo garantizando su seguridad y la realizacion de una tarea de
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Alcance

El presente proyecto tiene como finalidad principal la realizacion de una inspeccion T1 de 400 Hrs.
direccionado a la carta de trabajo N° 57.20.601 con referencia al mantenimiento del rotor principal del
helicoptero Lama SA 315-B con la implementacion de la herramienta especial N° 3130-95-62.020 que
permitira el soporte, aseguramiento y movilidad del conjunto mayor destinada exclusivamente a la
seccion “LAMA” que permitira un mejor desempefio optimo y seguro de la ejecucion de las inspecciones a
realizar con las normadas por el Centro de Mantenimiento de Aviacion del Ejercito de la 15 BAE
“PAQUISHA”.
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Campoverde H. Alex I.

Grupo de Aviacion del Ejército N° 45 “Pichincha”

En la provincia de Pichincha, canton Rumifahui (Sangolqui),

Campamento Militar “Marco A. Subia” se encuentra ubicado el
Grupo de Aviacion del Ejército N° 45 “Pichincha”, mismo que
posee un escuadron de asalto aéreo conformado por personal
aerotécnico y los helicopteros SUPER PUMA AS-332B, LAMA
AS-315B, MI 171-E y ECUREUIL B3 para cumplir funciones de
servicio de transporte aéreo y abastecimiento a todas las

unidades del Ejército, ademas de brindar y desplegar su apoyo

a las diversas instituciones del estado, cumpliendo asi las
diferentes misiones encomendadas por el escalon superior

militar.
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Campoverde H. Alex I.

Helicoptero Lama SA315 B

FABRICACION........cooeevveeveeereeeene FRANCESA

MOTOR....o ARTOUSTE

VELOCIDAD MAXIMA........cc.cu...... 113 NUDOS

VELOCIDAD CRUSERO................ 90 NUDOS

TECHO MAXIMO......c..ccoveererrne. 23000 PIES

AUTONOMIA DE VUELO................ 2:30 HORAS

TREN DE ATERRIZAJE.................. CON PATINES

TIPO DE VUELO........cc.ooiien VFR /IFR ( SI CUENTA CON EL
EQUIPO NECESARIO)

TRIPULACION......oovviieeiece e, 2 PILOTOS Y TRES PASAJEROS
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HELICOPTERO LAMA SA315B MISIONES .

« TRANSPORTE Y ASALTO

« APOYO LOGISTICO

« APOYO AL DESARROLLO NACIONAL
« EVACUACION AEROMEDICA

« RECONOCIMIENTO

« COMBATE




PRINCIPALES CONJUN

OS

CONJUNTO ESTRUCTURAL
CONJUNTOS MECANICOS
GENERACION ELECTRICA
MOTORES

CONJUNTOS OPERACIONALES.
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CONJUNTOS ESTRUCTURALES

WP

o

CABINA
ESTRUCTURA DELANTERA.
ESTRUCTURA CENTRAL

ESTRUCTURA TRASERA O
BOTALON DE COLA

ESTABILIZADOR HORIZONTAL
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Fgure |
Ensembles sty
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CONJUNTOS MECAN'COS Campoverde H. Alex I.

ROTOR PRINCIPAL

+ EMBRAGUE

+ RUEDA LIBRE

« B.T.P. (CAJA DE TRANSMISION PRINCIPAL)
+ MASTIL ROTOR PRINCIPAL

« CABEZA DE ROTOR PRINCIPAL

+ TRASMISION OBLICUA.

« COJINETE INTERMEDIARIO.

« ARBOL DE TRANSMISION TRASERA.

+ B.T.A. (CAJA DE TRASMISION TRASERA

+ CABEZA DEL ROTOR TRASERO.
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CABEZA DEL ROTOR PRINCIPAL Campoverde H. Alex .

CONJURTO MASTIL ROTOM CONJUNTO ROTCR CONJUNTO ROTOR
PLATOS OSCILANTES PRINCIPAL TRASERO
. VELOCIDAD DE ROTACION 353.2 RPM. C.1. 40-11-302° C.T, 51-00-30: C.2. 56-20-301
«  ARTICULADA EN BATIMIENTO, ARRASTRE E
INSIDENCIA.
« SOBRE LA CABEZA DEL ROTOR PRINCIPAL SE N\
MONTA 3 PALAS PRINCIPALES. g i
AVl %
X1/
«  TRANSMITE EL MOVIMIENTO DE LA B.T.P. AL LA .
CABEZA DEL ROTOR PRINCIPAL.
« POR MEDIO DE LOS PLATOS OSCILANTES TRANSMISION
TRANSMITE EL MIVIMIENTO DE LOS MANDOS DE TRASERA
VUELO A LAS MANGAS DEL R.P. .1, Q02201
g - , = TRANSMISION
. .ﬁ;‘ 3 . LA B.T.P. ES UN REDUCTOR DE VELOCIDAD. OBLICUA
T N ' «  TRANSMITE EL MOVIMIENTO HACIA EL ROTOR D kb
» e BTl PRINCIPAL Y HACIA EL ROTOR TRASERO.
"~ «  REDUCE LA POTENCIA DE 5770 RPM. OBTENIDAS :
DEL MOTOR A:

— 353.2 RPM ROTOR PRINCIPAL
— 2480 RPM ROTOR TRASERO
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INSPECCION T1 DE 400 HORAS Campoverde H. Alex!.
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CARTA DE TRABAJO 57.20.601 Campoverde H. Alex |

CABEZA ROTOR PRIMCIPAL Ejecutantes| Tiempo AL = LAMA
Inspecciones del conjunto C.R.P. 57.20.601 1/7

Madiosa Necesarios

- Herramientas especiales

- PlatafForma de trabajo
Montar la plataforma de trabajo. - Dinamtmetro de 0 a 5 daN

- Lupa, aumento minimo 5

1 PREPARACION DEL TRABAJO

Z INSPECCION (Ver Figura 1)}

(1) Desacoplar las bielas de las palancas (11}

(2) verificaer el estado de los pernos

(3) Verificar el aspecto exterior y cerciorarse de gue no
existen ni grietas ni corrosién en :
~ el buje (1) segGn el pérrafo 4 i
- las palamncas (11)
= las mangas (5)

{4) Verificar los pares de apriete de los contrapesos de
tope centrifugo

{5} VWerificar la libertad de articulacién :
- de las manquetas (7) sobre los eslabones (8]}
- de los eslabones (B8) sobre el buje (1}

{6} VWerificer la holgura de los rodamientns de los mufones
{10) sobre las palancas (11}

{7) Verificar :
- el estado de los topes centrifugos (9) : retacado,

deformacibn, corrosidn

- la correcta posicién de los topes sobre el anillo
- la tensién de los resortes de topes - wer parrafo 3

(8) Verificar el estado del fremado de la twerca espaciadora
{12%. Si €l aro de retencidén esté deteriorade verificar
el par de apriete.

=1988
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Campoverde H. Alex I.

CARTA DE TRABAJO 57.20.601

- Ejecutantes [ Tiempo JALGUETTE IT-LAMAY
CABEZA ROTOR PRIMCIPAL AL Il - LAMA CARTAS .‘:I CONJUNTO MASTIL ROTOR-PBLATOS OSCILANTES jocutantes | Tiempo [y OUETTE Ill-LAM
= -
57.20.601 0E REE E Desmontaje - Montaje del conjunto 40-11-401-1/4
Inspecciones del conjuntc CRF _ .
i Lo maveiorarse | L | | |eeemeemeem e Ver instrucciones gentrales Ref Medios necesaries
{8) Verificar la pesicién de los anillos de rodamiento del eje de batimiente. Cerciorarsze | | | | 7=
de gue el espflon de retencién estd en su gitic ¥ no cortado. |. PREAMBUIO - Herrawientss comunes
i En el caso de desmontaje del conjunto equipade del buje
L1 1 tas d t eidad de mangas. - Alicates cortantes
{10) Verificar el estado de las juntas de estanguel g . rotor solo deberfn efectuarse las operaciones subrayadas - Llaves de 10 mn - 12 mn -
£n las tuercas (13) volver a ajustar el par de apriete en seco, segin la CT de referencia. Ejemplo : (§) mm-5m
2. PREPARRCION DEL TRABAJO = Herramientas especiales
{1) Montar la plataforma de ‘trabajo . - tasquillo 3130-95-68.096
B - Abrazadera 3160-98-66.000
57-10-401 {2) Desmontar las palas principales c - Obturador 1130-95-68.038
. (3) Montar la grila port&til D - Obturader 3130-95-62.008
] E = Llave especlal
§7-20-401 (4) Desnontar el buje del rotor principal 1160-85-68. 150
i inci i F - Cdneame de levantamiento
(12} verificar la libertad de la articulacidn de incidencia. 3. DESMONTAJE" 1305568006
(13) Volver a acoplar las bielas. (1) Montar la abrazadera (B) g - g:;::::l;;;i;g:g;—ggazmﬁ
(2) Fijar los tres herrajes de las bieletas de paso (7) I - Obtuzador 3160-98-62.060
3 VERIFICACION DE LOS RESORTES DE TOPE (2} {Figura 3} (3) Desenroscar 1a tuerca (1) desempalmar la tuberfa (3) J - Bastidor 3130-95-62.020
e la C.T.P. de
{2) Enganchar el dinamémetro (3} en la fijacidn inferior de unc de los dos resortes (2} 1a C.T.P. ‘ - Metil-etil-cetona
C bajo. - Producte EC.1239 B
de cope Jjo = —r 4) Obturar inmediatamente ; la tuberfa (3)-Obturador (C)- o
(3) Medir los esfuerzos tirando ew un plano perpendicular al drbol rotor . FB " Rl racor (4) - Obturador (D)-Hacer la misma operacidn - Canbio sistenftice
_wplv gsfuerzo necegaric para despegar el contrapeso (4) del anille eldstico (1) o oi la tuberfa es desempalnada de la C.T.P.
_WE2N egfuerzo necesario para llevar el contrapeso (4) contra tope abertura completa. | .r.| - Alanbre de freno § 0,8
( . . de 1 . suient | E? | {5) Desmontar las tuercas (8)-Llave especial (E) -7 juntas (2)
{4) cCambiar los dos resortes (2] si se registra uno de los valores sigulentes & 6
- "F1" inferior a 1,3 daN 187 {6) Desempalmar las bielas en el plato inferior (6)
- wp2r inferior a 1,7 daN [
| > |
; 08-69 L -+ 05-71
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Campoverde H. Alex I.

CARTAS DE TRABAJO

OR PRINCIPAL CARTAS |2 COMJUNTO HASTIL, ROTOR-PLATOS OSCIIANTES Eiecutantes | Tiempo foLOUETTE li-LAM
GAHTAS g EAHEIA m.l n[ m’ E Desmnntaja = Hontaje del Conjuntu 40_11_401_[!4
m P'EF' 3 I SWRNT SRR Sy ot v 1, I S N /1) I AN HNN I SO —— Ver insirucciones generales Ret Medios necesarios
g Inapacciurles del ¢onjunt0 LA, 1. PREAMBULO - Herramientas comunes
Bn el caso de desmontaje del conjunte equipado del buje - Alicates cortantes
rotor solo deberfn efectuarse las operaciones subrayadas - Llaves de 10 mm = 12 mn =
f Ejemplo : (f) 14 m -5 m
5 VERIFICACION DEL 10 £ FIJACION OE LA C.R.P. OF
. PREPARACION DEL TRABAJO = Herramientas especiales
. . . - 1130-95-68.096
57,0,401 (1) Desaontar el céncano de 1ev?ntmentu (1), Ver la Carta ll'ldllllad?. (1) Montar 1a plataforma de trabajo : - i;:gz;;:; L0SE-R0%
.00 | (1) Quiter el tomillo de Tijecitn (2) de la cabeza del rotor principal (3). Yer lo Carta ndleads (2) Dessontar Las palas principales ¢ | coturador 1130-65-68.038
o 5 - Obturador 3130-95-62,008
(” Cerclorarse de ls ausencia de ! -51' ool :i: zatartla g;d:u:::ii;mr rtnclpal g - gli:rre aspecial
; i -20- snontar e i 3160-95-68.150
. 3I}Eta (:2 cﬁ dE dug: inapactiunar . uqumus penetranus} 3, DESHMONTAJE" F - Cdncano de levantamiento
= (eformacion Qel rosca » DR 3130-95-68.006
traza d i6n que no puedan ¢lininarse mediante 11jado manual (1) Montar la abrazadera (B) G | - Carretilla 3130-95-00.250 &
" Fmdm' 0 traza ge corrosion g P ; . B - Soporte 3130-95-00,870
NOTA ¢ L presencls de uno de estos defectos dmplica lo sustitucitn del tornillo (2) Fifar los tres herrajen de las bleletas de paso (1) {1 | _ gyraor 3160-98-62,060
s7.00.401] | (4) Colocar el tarnillo e fijaciin (2) de o cabeza el rotor principal (3). Ver Carta indicads (3), esenroscr 1a tuerca (1) dosenpalniar ndm:,m i:; 3| - astidor 3130-95-62.020
1My Lo : cambio del conjunto o de desmontaje
57,000 | (5) Nontar el chncano de Jevantantento, Ver Carto indicads, B op dooumpelaer 18 tibets (1 sobee | | - Lagzedientes
la C.T.P. . = Metil-etil-cetona
=7 {4) Otarar irmeatapente ; 12 tberfe (3)-Coturador (€)- " Producto BC. 1237 D
El racor (4) - Obturador (D)-Hacer la misma operac B
6 uFERM: INALE& | E‘ 1 ai L:ciubar[a [ d:;empalmadu de la C.T.P. Canbio sistemstico sistendtico
| | - Manbre de freno § 0,8
| Eg {5) Desmontar las tuercas (B)-Llave especial (E) - 7 juntas (2)
mslnﬂtlr la Plﬁtﬂfﬂl‘l! de t"hﬁjﬂ- | §& i (6) Desempalmar las blelas en el plato inferior (6)
]
IS
L4 05-71
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ELEMENTOS NECESARIOS PARA LA INSPECCION T1 DE 400 HORAS Campoverde H. Alex I.

HANGAR CAJA DE HERRAMIENTAS CAJA DE LUBRICANTES Y GRASAS ADICIONAL
MATERIAL FUNGIBLE

MESA DE TRABAJO Y LA
DOCUMENTACION TECNICA

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
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HERRAMIENTAS ESPECIALES Campoverde H. Alex I.

BASTIDOR
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MANTENIMIENTO DE HERRAMIENTA ESPECIALE BASTIDOR Campoverde H. Alex I.
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DESMONTAJE DE CONJUNTO ROTOR PRINCIPAL Campoverde H. Alex |.

_______________ Ver instruecionas generales

En el caso de desmontaje del conjunte equipade del buje
rotor solo deberfn efectuarse las operaciones subrayadas
Ejemplo : (&)

PREFARACION DEL TRABAJO

{1) Montar la plataforma de trabajo

(2) Desmontar las palas principales
{3) Montar la gria portitil
(4) Desmontar el buje del rotor principal

DESMONTAJE"

(1) Montar la abrazadera (B)

{2) Fijar los tres herrajes de las bleletas de pasoc (7)
{3) Desenroscar la tuerca (1) desempalmar la tuberfa (3)

NOTA : En caso de camblo del conjunte o de desmontaje
de la C.T.P. desempalmar la tuberfa (3) scbre
la C.T.P.

{4) Obturar imnmediatamente ; la tuberfa (3}-Obturador (C)-

El racor (4) - Cbturador (D)-Hacer la misma operacidn
2i la tuberfa es desempalmada de la C.T.P.

{5} Desmontar las tuercas (B)-Llave especial (E)

{6) Desempalmar las blelas en el plato inferior (6)
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MONTAJE Y DESMONTAJE DE CONJUNTO ROTOR PRINCIPAL Campoverde H. Alex I.

COMTAND W, RTINS CSCTLAMES

g
Despontaje del conjunto

IE A

[T ih T L]

(1) Wiar el clheam do Levantaslento () sobr el st votor-tomllo de fetil wotor (9] -
ceaqui 1o ()

1) Jerentar ol confuno por nedl de 1a qrda portdtdl

1) Desmonter el confueto sobre 1a careebla (6], schoe ol seporte (H) o soue el bustidor (1)

10) ot charaoe (1) et La .1 Toailo (] = Lave espectal (8

T=>

==

e [

7

W-0-000 | (1) Alnacenar eventualnents el con]nto

=

DL

R

=
Zavas
;
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Campoverde H. Alex I.

r

IMPLEMENTACION DE LA HERRAMIENTA ESPECIAL BASTIDOR

o /i T LAY lﬂgn,.rl.m".d

W
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U
W
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ITEMS DE INSPECCION DE LA C.T. 57.20.601

2 INSPECCION {(Ver Figura 1)

(1) Desacoplar las bielas de las palencas (11)
(2) Verificer el estado de los pernos
(3) Verificer el aspecto exterior y cerciorarse de que no
existen ni grietas ni corrosidn en :
- el buje (1) segln el pérrafo 4
- las palancas (11)
- las mangas (5)
(4) Verificar los peres de epriete de los contrapesos de
tope centrifugo
(5) Verificar la libertad de articulacién :
- de las manquetas (7) sobre los eslabones (B)
- de los eslabones (8) sebre el buje (1)
(6) Verificar la holgura de los rodamientos de los mufiones
(10) sobre las palancas (11)
(7) Verificar :
- gl estado de los topes centrifugos (9) : retacado,
defornacibn, corrosién
- la correcta posicién de los topes sobre el anillo
- la tensién de los resortes de topes - ver parrafo 3
(8) Verificer el estado del frenade de la tuerca espaciadora
(12). 5i el aro de retencidn estéd deteriorado verificar
el per de apriete.

Campoverde H. Alex I.

CABEZA ROTOR PRINCIPAL AL - LAMA, |
Inspecciones del conjunto C.A.P. 57.20.601 3

4 COMPROBACION DEL BUJE (sin desmontaje)

(1) Verificar con la lupa que no haya resquebrajadura de pinturs en las zonas periféricas de las
pistas de rodamiento

{2} SI SE OBSERVA UNA RESQUEBRAJADURA DE PINTURA :
{a) decapar lacalmente la zoma incriminada hast: que aparezca la capa de proteccisén de color

amarillo. Tomar todas la precauciones neceseriams para proteger la zona a decepar

{3) Efectuar una blsgueda de grieta utilizando el método de resudacion (penetrante-revelador)
como seé indica en el M.T.C.

{4) - EXISTE UNA GRIETA : DESMONTAR IMMEDIATAMENTE LA CABEZA ROTOR PRINCIPAL

- NO EXISTE GRIETA : Efectusr los retoques de pintura de acebado

\
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2 INSPECCION {(Ver Figura 1)

ITEMS DE INSPECCION DE LA C.T. 57.20.601 Campoverde H. Alex |.

(1) Desacoplar las bielas de las palencas (11)
(2) Verificer el estado de los pernos
(3) Verificer el aspecto exterior y cerciorarse de que no
existen ni grietas ni corrosidn en :
- el buje (1) segln el pérrafo 4
- las palancas (11)
- las mangas (5)
(4) Verificar los peres de epriete de los contrapesos de
tope centrifugo
(5) Verificar la libertad de articulacién :
- de las manquetas (7) sobre los eslabones (B)
- de los eslabones (8) sebre el buje (1)
(6) Verificar la holgura de los rodamientos de los mufiones
(10) sobre las palancas (11)
(7) Verificar :
- gl estado de los topes centrifugos (9) : retacado,
defornacibn, corrosién
- la correcta posicién de los topes sobre el anillo
- la tensién de los resortes de topes - ver parrafo 3
(8) Verificer el estado del frenade de la tuerca espaciadora
(12). 5i el aro de retencidn estéd deteriorado verificar
el per de apriete.
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ITEMS DE INSPECCION DE LA C.T. 57.20.601 Campoverde H. Alex |.

CABEZA ROTOR PRINCIFAL

Inspecciones del conjunto CRE

AL Il - LAMA

57.20,601

(9)

Verificar la posicién de los anillos de rodamiento del eje de batimiento. Cerclorarse

de gue el espblon de retencifn estd en su sitic y no cortado.

(10) Verificar el estado de las juntas de estangueidad de mangas.

(11) En las tuercas {13) volver a ajustar el par de apriete en seco, segin la CT de referencia.

(12) Verificar l1a libertad de la articulacién de incidencia,

{13) Volver a acoplar las bielas,

3 VERIFICACION DE LOS RESORTES DR TOPE (2} (Figura 3}

(1)
{2)

(3)

(4)

Levantar la manga de incidencia para liberar los topes.

Enganchar el dinambmetro (3) en la fijacidn inferior de unc de los dos resortes (2)

de tope bajo.

Medir los esfuerzos tirande en un plano perpendicular al drboel rotor

.WFL" egfuerzo necesario para despegar el contrapeso (4) del anillo eldstice (1)
- #F2" agfuerzo necesario para llevar el contrapeso (4) contra tope abertura completa,

rambiar los dos resortes (2) si se registra uno de los valores siguientes :

- Wp1" inferior a 1,31 daN
- wg2t inferior a 1,7 daN

l 08-99
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ITEMS DE INSPECCION DE LA C.T. 57.20.601

Campoverde H. Alex I.

CABEZA ROTOR PRINCIPAL ALl - LAMA

Inspecciones del conjunto C.R.P. 57.20.601 4

5 VERIFICACION DEL TORNILLO DE FIJACION OE LA C.R.P. (Figura 2)

(1) Desmontar el chneamo de levantemiento (1). Ver la Carta indicada.
(2) Quiter el tornille de fijacifn (2) de la cabeza del rotor principal (3). Ver la Carta indicada
{3) Cerciorerse de le ausencia de :

- grieta (en caso de duda inspeccionar con liquides penetrantes)

- deformacifn del roscade

- picadura o traze de corrosibn que no puedan eliminarse mediante 1ijado manual

NOTA : La presencie de uno de estos defectos implica la sustitucion del tornillo
(4) Colocar el tornillo de fijacién (2) de la cebeza del rotor principal (3). Ver Carta indicada
(5) Montar el céncamo de levantamiento. Ver Carta indicada.

& OPERACIONES FINALES

Desmontar la plataforma de trabajo.

| 0B-1988
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MONTAJE DE CONJUNTO ROTOR PRINCIPAL Campoverde H. Alex I.

4, NNTAJE (Fiqura 1)
(1) Eventualmente sacar del alsacén el comjunto

!_2_)_ Lispiar culdadosamente las acanaladuras ; cerciorarse de su perfecto estado (ausencia de
qolpes y de rebabas)

(3) Uepiar la 1{nea de separacida sobre 1a C.1.P. y el cfirter cfnico (5) = Trapo limpio
impregnado de metil-etil-cetosa

(4) Miar el céheamo de levantamiento (F) sobre el nstil - tornillo de mistil rotor {3) -
Casquillo (A)

(3) Desmantar el obturador (I) - Tornillo (8) - Llave especial (E)
(6) Presentar el conjunto a la vertical de la C.7.P. mediante la gria porttil

{7) Descender leatamente gufando el conjunto con mucha precaucién de manera a hacer coincidir
1as acanaladuras néstil-C.1.P., asf como los orificios del cdrter ofnico con los pernos
pasantes

(6] Montar - arandelas - tuercas () - Mantener el perno pacante - Llave - en su parte inferfor
para impedirle dar vueltas al aplicar el par

Par de !tetado
m Prenar las tuercas (8) 2 a 2 - alasbre de frem

L — ~a

EsSPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

®

===




FINAL DE LA INSPECCION Campoverde H. Alex |.
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RECOMEDACIONES Campoverde H. Alex I.
e El cumplimiento de las medidas de seguridad ejecutando los metodos y técnicas empleadas

especialmente al manipular maquinaria pesada respecto al Tecle de elevacion y los conjuntos mayores
evitando la caida libre del mismo o mala operacion de maquinaria pesada.

e Implementar las herramientas especiales adecuadas y direccionadas a las tareas de trabajo a cumplir
las cuales facilitara el desempeio laboral, evitando incidentes o accidentes laborales e incluso prevenir
el dafo estructural de la aeronave de ala rotativa y de los componentes mecanicos por utilizar
herramientas no adecuadas al momento del montaje y desmontaje de los mismos.

e Se recomienda el uso de la Documentacion Técnica respectiva direccionada tanto al mantenimiento
como para la legalizacion de las tareas de mantenimiento las cuales garantizara los métodos y técnicas

implementados en las inspecciones.
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