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INSPECCION Y COMPROBACION DE LAS CARACTERISTICAS
DE LOS ANGULOS DE LOS ALABES GUIAS DEL COMPRESOR
DEL MOTOR TB3-117BM DEL HELICOPTERO MI-171
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ANTECEDENTES.

1 BREVE HISTORIA.

* EQUIPAMIENTO.

* MANTENIMIENTO

TEMA DE

P

PROBLEMA DE |
INVESTIGACION §

» INSPECCIONES
PROGRAMADAS

z

JUSTIFICACION

* RETRASO DEL
MANTENIMIENTO

*POR QUE?

*ASPECTOS POSITIVOS.

*BENEFICIARIOS.

s IMPORTANCIA

OBJETIVO GENERAL. |

INVESTIGACION

*QUE VA HACER?

*COMO VA HACER?

*PARA QUE VA

HACER?

®

*HASTA DONDE
SE PRETENDE
LLEGAR.

ALCANCE
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MARCO TEORICO
Descripcion General Del Helicoptero Ml 171.

Descripcion General.

Historia.
Generalidades.

Caracteristicas Generales
Fabricacion.

NClase.
Capacidad.
Carga.
Peso.

e
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MARCO TEORICO
Descripcion General Del Motor TB3-117BM.

DATOS TECNICOS DEL MOTOR

* Fabricacion
* Potencia.

e Consumo de combustible.

MOTOR TURBOEJE

* Descripcion
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MARCO TEORICO
Descripcion General Del Motor TB3-117BM.

)

1. ADMICION 2. COMPRECION

Turbina del Escape

compresor /

FUNCIONAMIENTO /
GENERAL DEL :“’
MOTOR-CICLO
BRYTON

Camara de Turbina libre Eje de
combustion  (de potencia) potencia

4, ESCAPE. 3.COMBUSTION

—
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MARCO TEORICO
Secciones Del Motor TB3-117BM.

Seccion De Compresores.

Alabes DETERIOROS

Cuiae del PERMISIBLES DE LOS
wias de ALABES GUIAS

compresor.

*DEFORMACIONES

y gwé\ Estator. «ABOLLADURAS
o/ | ]

*DESGASTE
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MARCO TEORICO
Secciones Del Motor TB3-117BM.

Wl Scccion de Entrada de

B 3l Scccion de Escape
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MARCO TEORICO
Sistemas Principales Del Motor TB3-117/BM.

PRESSURE RELIEF
VALVE

DE-AERATOR TRAY

« Componentes.
« Funcionamiento.

« Componentes.
« Funcionamie

Sistema De
Combustible

~
\ =

Sistema De
Arranque

AIR-COOLED
OIL COOLER

“"+ Funcionamiento
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DESARROLLO DEL TEMA.

AVIATION
MAINTENANCE
TECHNICIAN

HANDBOOK

*Implementacion de la
herramienta especial

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

*Utilizacién de EPP

*Uso de manuales de
mantenimiento

. «Mantener operativa
ES“;'d'Q y la aeronave.
Analisis. -Ejecutar la tarea de

mantenimiento.
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DESARROLLO DEL TEMA.

/-Andlisis y Elaboracion del\
diseno.

HERRAMIENTA
ESPECIAL.

/N

TOMA DE MEDIDAS DE LA

BASE DEL FILTRO DE
COMBUSTIBLE DEL
MOTOR.

*Medidas de la base del

filtro.

*Medidas de la base de
la cdmara de video.

*Medidas del tornillo de
- 3 sujecion.
DISENO DE LA \_

*Solid work.

ELABORACION DE LOS
PLANOS DE LA
HERRAMIENTA

_R 1389

Froyecio de THulackn

Soporte principal
e la camara

'I Ad

B 13 [
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DESARROLLO DEL TEMA.

Elaboraciéon De Los Componentes De La Herramienta Especial

EL MATERIAL PARA LA CONSTRUCCION ES UN ACERO SAE 1015
2MM DE ESPESOR.

Caracteristicas:

O Acero de bagjo carbono.
Resistencia a la traccion
Capacidad de Ductilidad.
Capacidad de Maleabilidad.

Capacidad Eldstica.

o O O O O

Resistente a la Oxidacion.
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DESARROLLO DEL TEMA.

Construccién de la Argolla Tipo Abrazadera.

Plancha de acero cortada en 24cm de
largo por 2cm de ancho

BENER IS
zonas peligrosas. ||

Sefialamos con unf]
rayador. J

Medicion de la plancha |
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DESARROLLO DEL TEMA.

Construccién de la Argolla Tipo Abrazadera.

" PERFORACION

Medicion
DOBLEZ DE * Brocas 1/4
- *En los extremos
LA LAMINA medimos 1,4 cm. « Taladro
CORTADA. *Doblez en los « Desbastamos
-Radio 3,4cm extremos a un zonas
*Didmetro peligrosas

6,8cm W
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DESARROLLO DEL TEMA.

Construccion de laBase De La Camara De Video

EL MATERIAL PARA LA CONSTRUCCION ES UN
ACERO SAE 1015 2MM DE ESPESOR.

coractersficas DISENO DE LA BASE DE LA
QO Acero de bajo carbono. CAMARA DE VIDEO

Resistencia a la traccion
Capacidad de Ductilidad.

Capacidad de Maleabilidad.

Capacidad Elastica.

L O 0O 0O O

Resistente a la Oxidacion.
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DESARROLLO DEL TEMA.

Construccion de laBase De La Camara De Video

MEDICION DE LA LAMINA MEDIDAS PARA LA

DE ACERO

*Medidas de 6,5cm de Cada extremo

largo por 1,7cmm de medir 1,5cm.
Y. ’ Para después
*Realizar el corte. perforar.

*Pulir las rebabas.

PERFORAR Y DESBASTAR..

o —

Perforar con una
broca de ¥ auna
distancia de 4cm.

limas redondas.
Limas planas.
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DESARROLLO DEL TEMA.

Elemento asegurador de la herramienta.

Las perforaciones en los extremos de la lamina se la realizo
con la idea de asegurar con la ayuda de un tornillo tipo
mariposa de 3 pulgadas de longitud.
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DESARROLLO DEL TEMA.

Ensamblaje De Los Componentes.

MATERIALES A
UTILIZAR.
SOITDADORA f ELECTRODOS EPP. DE
= ELECTRICA. ./ 6011 - SUELDA.
Tipo de soldadora. AC Son electrodos para Guantes.
225 GLM. acero al carbono.
Casco de soldadura.
Alimentacion eléctrica. Revestimiento
115v-60Hz. celulésico.
Delantal de cuero
Consumo de AMP: 50 Corriente continua.
Amp. Zapatos de punta de
acero.
En toda posicion. : : :
Peso: 42kg. Mascarilla respiratoria.

50-90Amp.

@ ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




DESARROLLO DEL TEMA.

Union De Los Componentes.

* Limpiar las
superﬁcies.

ESTRUCTURA. E Desengrasarlas.

* Desoxidarlas.

PREPARAR LA

/ * Posicion plana.

* Regulacion de Ia
corriente y Amp.

* Buena posicion

e Movimiento

\ v moderado.
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DESARROLLO D

Unidn de componentes.
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DESARROLLO DEL TEMA.

Aplicacion de la Pintura en la estructura.

> g 4 =

e Catalizador de = . P I
- Rl intulux
“} | Zoe | |k MAXima pnor:caou

Esmalte ton ubudn brillante y uniforme f
los y moderas

pintura.
* Pintura

Materiales PRIMER.
. Diluyente

* DPintura esmalte
verde.

* Brochas pequefias

ACCESOri0S  redondas

p ara : ;‘2‘;5 adecuados
pintar.  * Liquido

desoxidante
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DESARROLLO DEL TEMA.

Aplicacion de la Pintura en la estructura.

* Una vez seco el fondo
PRIMER aplicamos la pintura

e Preparamos el fondo esmalte a toda la estructura con
* Lijamos PR?MER ayuda de las brochas

B e . * Dejamos secar por 2 horas.
* Limpiar las impurezas * Aplicamos en la estructura. J p

i Dejamos secar por 30 minutos.

* Herramienta se encuentra lista
para ser usada.

* Preparamos el esmalte con el
catalizador y mezclamos con

s APLICACION DE
LA PINTURA

ESTRUCTRURA
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DESARROLLO DEL TEMA.

Inspeccién Y Comprobacion De Las Caracteristicas De Los Angulos De
Los Alabes Guias Gel Compresor.

VIDEO

T

[ Dispositivo marcador.

[ Cabe de 5m de longitud B
\ con entrada USB. ,|
[ Desarmador estrella

\

( Manual de mantenimiento |
MATERIALES | |

PARA > : .
INSTALAR Cinta adhesiva.

AN '
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DESARROLLO DEL TEMA.

Inspeccién Y Comprobacion De Las Caracteristicas De Los Angulos De
Los Alabes Guias Gel Compresor. S

MONTAJE DEL “+ Aeronave en plataforma.

- DISPOSITIVO - Capotas abiertas.
4 - MARCADOR EN EL » Aseguramiento de la

herramienta especial.
* Direccion de la camara hacia

Desarmador estrella.

 Herramienta especial. ) Ci”gf‘ adhes(ij"a los valores del motor.
« Camara de video. g Skl « Aseguramiento del cableado
. Pantalla * Desarmador estrella. 5 hacia la cabina de la
' » Pantalla para la visualizacion. aeronave.
* Cable USB smtrs. m— « Buena visualizacion en la
~ MONTAJE DE LA e
CAMARA DE VIDEO EN e | PUNTOS QUE HAY
EL SOPORTE ey :
QUE TOMAR EN
ESPECIAL CUENTA

N SONY P
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DESARROLLO DEL TEMA.

Ejecucion de La tarea de mantenimiento N.512 y funcionamiento de la herramienta
especial construida.

Continugsiiz,

‘ f Frecaencia d roiscidn del rotor del turbosampresor Niend. %
1

PROCEDIMIENTO.

‘40 wlolw o wlolo|w|nlw

s Comprobacion con la
herramienta especial.

Lags | 706 | M8 P Lo (o |y o2 | o2 [0 Lo om0
bt | T | B Fang Loue | w6 [ me | oo a4 | ma togp 002
W | 79| WA )8T[ 8L | VAT | BB | 855 | B6S | 47393 I
Wi | 0| 108 | 08 0S| R | BE 8714 e 0
16| 81| 800 | 49 | B0 | B0 | B9 | 688 ) 68 [ 418 (008 0Ld
1o LT3 | 402 | BLL| LB B[ 8] 69 | Mo mp LD
AR TR AR AR A AR A R A AR VI L]
AR AR AR AR TR RN R IR RN A A

e |y | dor |0 s | g |k | wE o w3l

s Comprobacion segun el
control de mantenimiento.

+ Instalar la herramienta
especial en el motor de
la aeronave.

+» Ubicacion de la aeronave
en un campo abierto.

W | e[ B0 US| R BT [ BT 4886 8 T
WO 0| 809 | 09| 83 | B | B[ 862 | 08 | 9360 W
WUy a | B0 | 80| B0 [ 650 ) BED | WA | 00 99 WD
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+» Determinar la velocidad ARt E A R
de NG del CompreSOI’ Rl 539.: W30 | 00| 0L | 6 | 1| 8 e TR

R R A TR A TAR AR TAE TR L

para 8506NG-90%NG- :1 A I

AR A AR A
' |
1 39| | @A | By | e w80 B N1 W
O5%NG. Atemperatura i ja | op w6l s /o w %
16 !w,n A A A R N A

. | el il T g %)
‘*amb|ente_ A A L

. v e o .o s
o N - W LR ML

+» Comprobar la frecuencia
de rotacion del turbo
compresor en régimen de
marcha lenta

R L I L
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DESARROLLO DEL TEMA.

Ejecucion de La tarea de mantenimiento N.512 y funcionamiento de la herramienta
especial construida.

* Pedimos régimen de

. 85,4% De
) /  VALORES EN :
ﬁ|5(§/0 90% y 95% de *85,4% NG FEEVNYINIIEY NG =22
- | VERIFICAMOS EN . 0 DE ACUERDO grados
ARRANCAR EL INSTRUMENTO 90,4 %NG AL NG . 90,4 \
LOS MOTORES. DEL MOTOR. * 95,5 %NG ESTABLECIDO %NG=14 /

* Durante 1 minuto en

cada régimen RS,

* 95,5 %NG

- g

. cgp P f]: ;
‘8‘ '#’:2.,?{. y‘-ﬁ:} '\
N &
- € '
. i ’ ‘

" gos”.

kh’..ﬁs

&
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DATOS OBTENIDOS

0 85,4%NG=22 grados.
O 90,5%NG=14 grados

O 95,5% NG=7 grados

ANALISIS DE LA TAREA DE MANTENIMIENTO

Finalmente se concluy6 con éxito
la tarea de mantenimiento 512
guedando asi los motores operables.
Los valores se encuentran dentro del
rango establecido por el manual de
mantenimiento de empleo técnico del
motor TB3 117BM.

DESARROLLO DEL TEMA.
Andlisis de los resultados obtenidos

Grafico de relacion entre el angulo de giro de los adlabes y la
frecuencia reducida de rotacién del rotor del turbocompresor
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La inspecciony
comprobacion las

caracteristicas de los angulos

de los alabes guias del
compresor del motor TB3

117BM se ejecutd con ayuda

de la herramienta especial
construida dejando los
motores TB3-117BM
operables.

CONCLUCIONES.

Mediante datos de
investigacion obtenidos,
manuales de
mantenimiento y
referencias bibliograficas
se concluye la exitosa
construccion de la
herramienta especial para
ejecutar la tarea de
mantenimiento de los
motores TB3 117BM de la
15-BAE..

CONCLUCIONES.

Segun los resultados encontrados e
investigados se concluye una base
informativa, segura, fiable sobre la
inspeccion y comprobacion de las
caracteristicas de los angulos de los
alabes guias del compresor de los
motores TB3 117 BM pertenecientes
alos helicopteros Ml 171.

®

ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




RECOMENDACIONES.

Es muy atil asegurarse
4 gue las herramientas que

se esta utilizando sean
; las correctas y
adecuadas para realizar

Para realizar dicha
| tarea de
/ mantenimiento es
“indispensable hacerlo
con personal
capacitado tomando en
cuenta los respectivos

procedimientos y

medidas de seguridad
establecidas.

Es indispensable el
correcto uso del manual
de mantenimiento para

poder realizar la tarea -
de mantenimiento y asi \\
poder concluir sin
ninguna dificultad dicho
mantenimiento

"

.

—
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GRACIAS
POR SU
ATENCION
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