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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 



OBJETIVOS 



TIPO DE MOTOR 



 

 

MOTOR AERORREACTOR DE 

COMPRESIÓN MECÁNICA 

 

• Turbohélices 

 



GENERALIDADES DEL MOTOR 

ROLLS-ROYCE DART 532-7L 



MEGÓHMETRO 



PUENTE DE WHEATSTONE  

 



DESARROLLO DEL TEMA 



Anexo A. Manual de Mantenimiento 







Anexo B. Periodos de inspección del motor 500hrs. 







ANEXO C. PRÁCTICAS DE MANTENIMIENTO CABLES Y 

BUJÍAS DE IGNICIÓN 





Anexo D. Técnicas de ajuste de torque 





ANEXO E. ALMACENAMIENTO Y MANTENIMIENTO DE 

MATERIALES 







Anexo B. Periodos de inspección del motor 1000hrs. 



Remoción de cableado HT 



















































CONCLUSIONES 

 

 Luego de obtener y analizar la información técnica del A.M.M. 
ATA 80 y 89, y del I.P.C. ATA 72 y 74, se completaron las tareas 
de la práctica de mantenimiento de inspección, chequeo de bujías 
y cableado de ignición de la aeronave.  

 

 Tras un arduo análisis y al discernir una serie de equipos de 
comprobación de resistencias y de medición de aislamiento con 
características similares, se eligió y adquirió el equipo Doocoler 
Digital Insulation Tester modelo AIM02 y el equipo American 
Educational Wheatstone Bridge Experimental Set modelo 7-2305-
1 para el cumplimiento de las tareas de mantenimiento 
inspección-chequeo de bujías y cableado de ignición de la 
aeronave.   

 

 Tras realizadas las pruebas operacionales de los cables de ignición 
y de las bujías se pudieron arrojar dos resultados concretos, el 
cable posee aún buen aislamiento entre el electrodo central y el 
revestimiento, pero entre la unión del recubrimiento del conductor 
de retorno externo del cable de alta tensión y los terminales 
rígidos de las conexiones no hay una resistencia correcta. 

 



RECOMENDACIONES  

 

 Se debe contar con los manuales durante la ejecución de 
cada una de las tareas para no obviar ningún paso y de esta 
forma evitar algún inconveniente. 

 

 Es importante antes de empezar cualquier tipo de trabajo 
revisar que los equipos no estén descalibrados y que tengan 
un buen estado para evitar lecturas erróneas durante la 
ejecución de los trabajos. 

 

 Tras haber terminado las pruebas operacionales con los 
equipos, se debe almacenarlos para preservar su integridad 
física. Además, es importante que antes de iniciar una 
nueva prueba, se debe encerar las mediciones previamente 
ejecutadas para evitar una lectura errónea.  

 


