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Historia y evolucion de las estructuras aeronauticas




TIPOS DE FUSELAJE

Chapa de
revestimiento

Reticular Monocasco

Semimonocasco




TIPOS DE RECUBRIMIENTOS Y PIELES

Timon de dreccion

Estabilizador,”

horizon tal Timén de profundidad




MATERIALES DE EMPLEO AERONAUTICO

Aleaciones Ferreas )\ Acero

Aluminio
Aleaciones Ligeras K Titanio
Magnesio

Fibras
Materiales compuestos }\“ .
*\_ Material Aglomerante

Construccion Tipo Sandwich ’\ Honeycomb




MATERIALES MATRIZ DE CONSTRUCCION

_— Resinas Termoestables l

e Resinas de FPoliester |

e Resinas de Ester de “Yinilo l

[ Materiales de MMatri= I Resinas Fendlicas

i Epo:xi

s Y| Folibenzimidazoles (FPEI1) I

e — A Resinas Bismaleimidas (Bi11) l
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MATERIALES PRE-PREG Y RESINA

/| Protector de polietileno
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*| Protector de papel de silicona Wap
| Refuerzo unidireccional (cinta) Refuerzo de tela
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Etapa A: En esta etapa el matenal base y de endurecimiento
viene hacer el conjunto de resina que se juntan para una
{reaccion quimica que dara lugar a un proceso de
rolimerizacién-

!Etapa B: La reaccion quimica empieza a tomar efecio y la
Iparte tiende a engrosarse y hacerse pegajoso, para evitar
hacer otro curado lo mas fiable es colocar la resina en un lugar
-—‘_*a 0° F. Las resinas de los materiales prepreg se encuentran en
.Ia etapa B. El curado inicia cuando el material se expone a

ltemper:—xtura ambiente.

Etapa C: Una vez pasado algunos minutos la resina se
encuentra en estado de curado, ciertas resinas se curan a

| temperatura ambiente, mientras que otras utilizan
| temperaturas elevadas para completar su curado

Etapas de curado de recinas




EQUIPO HOT BONDER
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CARENADO LATERAL ENTRE EL ESTABILIZADOR
VERTICAL Y HORIZONTAL




FLUJOGRAMA

REPARACION ESTRUCTURAL A 4

REPARACION CON EL EQIPO
HOT BONDER

+

ANALISIS DE CONFORMIDAD

’

CON EL EQUIPO HOT BONDER
AGOSTO,2019

IDENTIFICACION DE DATOS

’

DESMONTAJE DE LA PARTE

v

»| PREPARACION DE LA PARTE

v

PREPARACION DE LOS
MATERIALES
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Menu de configuracion cliente
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INSPECCION Y REPARACION DE PARTES




PREPARAR PARTE ESTRUCTURAL PARA LA REPARACION
POR EL METODO DE CURADO ACELERADO




ADHERENCIA DE RESINAS Y MATERIALES COMPUESTOS PARA
EFECTUAR
EL VACIO Y CALOR CON EL HOT BONDER
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ANALISIS DE CONFORMIDAD

Parametro Conforme No conforme
La reparacion no se des lamina aprobado
La reparacion no tiene burbujas aprobado
El calor de la manta no quemo el aluminio aprobado
La reparacion no deformo la parte aprobado

La reparacion es estable aprobado
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