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“Nuestra recompensa se encuentra en 
el esfuerzo y no en el resultado. Un 

esfuerzo total es una victoria 
completa.”

Mahatma Gandhi
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OBJETIVOS



Objetivo general

Realizar una reparación estructural por condición de desgaste y agentes externos 

en la aeronave Hawker Siddeley 125-400 con matrícula XB-ILD, de acuerdo al 

Manual de Reparación Estructural (SRM), perteneciente a la Universidad de las 

Fuerzas Armadas ESPE en la sede Latacunga.



Objetivos específicos

▪ Obtener información técnica para la reparación del

revestimiento estructural de la aeronave y motor,

según el manual de reparación estructural de la

aeronave Hawker Siddeley 125-400.

▪ Efectuar las reparaciones necesarias en las áreas

afectadas del revestimiento estructural de la aeronave

y motor según las especificaciones del manual de

reparación estructural de la aeronave Hawker

Siddeley 125-400.

▪ Evaluación de la reparación del revestimiento

estructural de la aeronave y motor para la aeronave

Hawker Siddeley 125-400.



INTRODUCCIÓN



Hawker Siddeley HS125-400

Universidad de las Fuerzas Armadas 
Espe-L (Gral. Guillermo Rodríguez Lara )



GENERALIDADES



Fuselaje Hawker Siddeley HS125-400

INTRODUCCIÓN

El fuselaje es de tipo semimonocasco 
totalmente de piel metálica 

El fuselaje se separa en tres secciones: 
morro, centro y parte trasera

2 zonas de presurización y 3 zonas no 
presurizadas

La región del fuselaje forma un caparazón de 
presión para mayor comodidad. 



Motor Hawker Siddeley HS125-400

Rolls Royce Viper 522 

Turbo jet

7 etapas de compresores axiales

La cámara de ignición es anular y utiliza 
12 quemadores de tipo "varilla"

AVTAG, AVTUR



Motor Hawker Siddeley HS125-400

La planta motriz está rodeada por siete capós

La zona 1 es accesible a través de 
cuatro capós rápidamente 
desmontables

La zona 2 y la zona de escape están 
delimitadas por el carenado trasero y el 
carenado del tubo de inyección

Los capós abisagrados están equipados con 
puntales de soporte que permiten fijarlos en 
posición abierta durante el mantenimiento



DESARROLLO 
DEL TEMA 



Manuales de Mantenimiento

FAA-H-8083-31A (Aviation Maintenance Technician Handbook– Airframe

FAA-H-8083-30A (Aviation Maintenance Technician Handbook– General)

AC 43.13-1B

AC 43-4B

CCM-Manual de Control de la Corrosión 

SRM-Manual de Reparación Estructural de la Aeronave 

AMM-Manual de Mantenimiento Aeronáutico



Procedimiento para la Reparación Estructural

Inspección
Preliminar

Búsqueda de 
corrosión 

Iluminación 
Comodidad 

Personal
Ruido

Accesos a 
zonas de 

inspección 

Limpieza 
previa

Inspección 
Registros de 
la inspección 



Daños Estructurales

Abrasión

Doblez 

Abolladura 

Mella 

Rasguño 



Corrosión Estructural

Corrosión 
Galvánica

Corrosión
Picadura

Corrosión

Intergranular

Corrosión

Microbiológica

Corrosión por 
Agrietamiento



Procedimiento NDI – Eddy Current

Pasos previos a 
la inspección 

Calibración 
general del 

equipo
Inspección 

Interpretación y 
evaluación de 
la inspección

Posterior a la 
inspección 

Criterio de 
aceptación y 

rechazo



Procedimiento Reparación Estructural
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Proceso de Pintura
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CONCLUSIONES Y 
RECOMENDACIONES 



Conclusiones

▪ Se realizo la reparación estructural de acuerdo a la circulas de

asesoramiento AC. 43.13-1B, a su vez con las especificaciones del manual

de reparación estructural de la aeronave Hawker HS125-400.

▪ La documentación recopilada para la reparación estructural debe ser

precisa y completos incluyendo los materiales y procedimientos utilizados,

así lograr realizar la tarea designada.

▪ La reparación del revestimiento de la estructura de la aeronave y del motor

es un proceso complejo que requiere un conocimiento profundo de la

aeronave y de los procedimientos de reparación adecuados.

▪ Se finalizo la tarea de mantenimiento estructural con una inspección visual

a todos los componentes ya reparados según la información técnica



Recomendaciones

▪ Garantizar que el personal que realice la reparación esté debidamente

capacitado y certificado por la autoridad aeronáutica correspondiente, para

garantizar que se sigan los procedimientos y normas de seguridad

adecuados.

▪ Realizar una inspección detallada de la aeronave antes de la reparación,

para identificar el alcance y la naturaleza del daño, y para determinar los

métodos de reparación adecuados.

▪ Utilizar únicamente materiales y procedimientos de reparación

recomendados por el fabricante de la aeronave o por la autoridad

aeronáutica correspondiente.

▪ Para realizar el desmontaje de las capotas tener sumamente cuidado con

los componentes, terminado el proceso almacenarlos correctamente.



Preguntas…



!! Muchas gracias por su atención !!
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