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“Nuestra recompensa se encuentra en
el estuerzo y no en el resultado. Un
esfuerzo total es una victoria
completa.”

Mahatma Gandhi
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Objetivo general

Realizar una reparacion estructural por condicion de desgaste y agentes externos
en la aeronave Hawker Siddeley 125-400 con matricula XB-ILD, de acuerdo al
Manual de Reparacion Estructural (SRM), perteneciente a la Universidad de las

Fuerzas Armadas ESPE en la sede Latacunga.
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Objetivos especificos

» Obtener informacion técnica para la reparacion del

revestimiento estructural de la aeronave y motor,
segun el manual de reparacion estructural de la
aeronave Hawker Siddeley 125-400.

» Efectuar las reparaciones necesarias en las areas
afectadas del revestimiento estructural de la aeronave
y motor segun las especificaciones del manual de
reparacion estructural de Ila aeronave Hawker
Siddeley 125-400.

» Evaluacion de la reparacion del revestimiento
estructural de la aeronave y motor para la aeronave
Hawker Siddeley 125-400.

125 Series 1 To 400

Structural Repair Manual
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Hawker Siddeley HS125-400

Universidad de las Fuerzas Armadas
Espe-L (Gral. Guillermo Rodrl’guez Lara)
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Fuselaje Hawker Siddeley HS125-400

INTRODUCCION

7 - ' El fuselaje es de tipo semimonocasco
totalmente de piel metalica

FRINTED IN ENGLAND

El fuselaje se separa en tres secciones:
morro, centro y parte trasera

2 zonas de presurizacién y 3 zonas no
presurizadas

e

La region del fuselaje forma un caparazon de
presion para mayor comodidad.

Aupt. 64 (400) General arrangement
Fig.1
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Motor Hawker Siddeley HS125-400

Rolls Royce Viper 522

7 etapas de compresores axiales

La camara de ignicion es anular y utiliza
12 quemadores de tipo "varilla"

1, MCANINGE 00, TRTTR

AVTAG, AVTUR
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Motor Hawker Siddeley HS125-400

La planta motriz esta rodeada por siete capods

La zona 1 es accesible a través de
cuatro capods rapidamente
desmontables

La zona 2 y la zona de escape estan
delimitadas por el carenado trasero y el
carenado del tubo de inyeccidn

Los capos abisagrados estan equipados con
puntales de soporte que permiten fijarlos en
posicion abierta durante el mantenimiento
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DESARROLLO
DEL TEMA




Manuales de Mantenimiento

125 Seren 1 To 40

AMM-Manual de Mantenimiento Aeronautico

SRM-Manual de Reparacion Estructural de la Aeronave

CCM-Manual de Control de la Corrosion

AC43-4B

AC43.13-1B

Aviation Ma
Technician
Genera

(4]

FAA-H-8083-30A (Aviation Maintenance Technician Handbook— General)

FAA-H-8083-31A (Aviation Maintenance Technician Handbook- Airframe
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AC 431318

b. Inspection Mirrors. An mspection
mirror s used 1o view an area that 1s not in the
normal bme of sight. The mirror should be of
the approprime size to casily view the compo-
nent, with the reflecting surface free of din,
cracks, worn coatimg, etc.. and a swivel joint
tight enough 1o maintain its sesting.

c. Simple Maguifiers. A sngle con-
verging lens, the simplest foem of a micmo-
scope, is often referred 10 25 a simple magni-
fier. Magnification of a single kns is deter-
mined by the equation M = (V'L In thes equa-
tion, “M™ s the magnification, “f" is the focal
length of the kens in mches, and “107 is 2 con-
stamt that represents the average minimum
distance ot which objects can be distinctly scen
by the unasded eye. Using the equation, a lens
with 2 focal length of 5 inches has a magnifi-
cation of 2, or is said to be a two-power Jens

5.17. BORESCOPES. These mstruments
are long, twbular, precision optical instruments
with built-in fllumenation, desigoed 1o allow
remote visml mspection of imternal surfaces or
otherwise maccessible areas.  The tube, which
can be rigid or fAexible with a wide variety of
lemgths and diameters. provides the nocessary
optical connection between the viewing end
and an objective lens at the distant, or dissal tip
of the borescope. Rigid and flexible bores-
copes are available in differcst designs for a
variety of standard applications and masmfoc-
turers also provide custom desigas for spe-
cabzod applications.  Figare 5-1 shows three
typical designs of borescopes.

8. Berescopes Uses. Borescopes are used
in aircrafi and engine maintenance programs 1o
reduce or climmate $he need for costly sear-
downs. Awcmafi tarbine engines have access
ports that we specifically designed for bores-
copes. Borescopes are also wsed extensively in
2 vanety of aviation maintesunce programs 10
determine the airwordiness of difficult-t-
resch  componesss, Rorescopes

Pape 3-10

9050

typically are used to inspect mteriors of by-
draulic cylinders and valves for pitting, scor-
ing, porosity, and wol marks: mspect for
cracked cylinders in aircrafi reciprocating en-
gines: inspect sarbojet engine turbine bades
and combustion cans: verify the proper place-
ment and fit of scals, bonds, gaskets, and sub-
assemblies in difficult %0 reach arcas; and as-
sess Foreign Object Dammage (FOD) in sircrafi,
sirframe, and powerplamts. Borescopes may
also be used to locate and retrieve foreign ob-
Jects in engines and airframes.

b. Optical Designs. Typical designs for
the optical connection between the borescope
viewing end and the distal up are:

(1) A ngid wbe with a senes of relay
lenses:

(2) A fexible or ngid twbe with 2 bun-
dic of optical fibers; and

3) A fexible or igd mibe with wiring
that carries the mmage signal from a Charge
Couple Device (CCD) imaging sensor at the
distal tip

These designs can have either fixed or adjust-
able focusing of the objective lens at the distal
tip. The distal tp may also have prisms and
mirrors that defime the direction mnd ficdd of
view. A ﬁbcr opuc hight guide with white
light is g Iy used in the dl sys-
sam. but nlmnmlet light can also be used 10
inspect surfaces treated with bigquid fluorescent
penctrant or to imspect for contaminants that
fimoresce.  Some bosescopes with lomg work-
ing lengths use light-emitting deodes at the
distal tip for illumination.

.08 VISUAL INSPECTION PROCE-
DURES. Corrosion can be an extremely criti-
cal defect. Therefore, NDI personnel should
be familiar with the appearance of common
types of comosion and have trainmg and

Px 310

Inspeccion

Preliminar

Bisqueda de
corrosion

Procedimiento parala Reparacion Estructural

Comodidad
Personal

Accesos a
zonas de
inspeccion

Limpieza Registros de
previa la inspeccion
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Procedimiento Reparacion Estructural
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CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES




Conclusiones

» Se realizo la reparacion estructural de acuerdo a la circulas de
asesoramiento AC. 43.13-1B, a su vez con las especificaciones del manual
de reparacion estructural de la aeronave Hawker HS125-400.

» La documentacion recopilada para la reparacion estructural debe ser
precisa y completos incluyendo los materiales y procedimientos utilizados,
asi lograr realizar la tarea designada.

= La reparacion del revestimiento de la estructura de la aeronave y del motor
es un proceso complejo que requiere un conocimiento profundo de la
aeronave y de los procedimientos de reparacion adecuados.

» Se finalizo la tarea de mantenimiento estructural con una inspeccion visual
a todos los componentes ya reparados segun la informacion técnica
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Recomendaciones

» Garantizar que el personal que realice la reparacion esté debidamente
capacitado y certificado por la autoridad aeronautica correspondiente, para
garantizar que se sigan los procedimientos y normas de seguridad
adecuados.

» Realizar una inspeccion detallada de la aeronave antes de la reparacion,
para identificar el alcance y la naturaleza del dano, y para determinar los
metodos de reparacion adecuados.

» Utilizar dnicamente materiales y procedimientos de reparacion
recomendados por el fabricante de la aeronave o por la autoridad
aeronautica correspondiente.

» Para realizar el desmontaje de las capotas tener sumamente cuidado con
los componentes, terminado el proceso almacenarlos correctamente.
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Preguntas...
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Il Muchas gracias por su atencion !!
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