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Tecnologia Superior en Seguridad y Prevencion de

Riesgos Laborales.

“Gestion de la seguridad en el mantenimiento industrial en una
empresa de produccion hasta 10 trabajadores, para optimizar el
uso de la maquinaria en un ambiente de trabajo seguro”
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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA
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JUSTIFICACION
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Correcto A/
Mantenimiento ‘ |
Industrial J ‘ I ‘ / Beneficios para \
\ la organizacion. j

/ ~ Reduce gastos y

\ fallos en las
\ maquinarias
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OBJETIVOS
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ESPECIFICOS
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Art 326, numeral 5 nos da
conocer gue, toda persona
que presta servicios a una  constitucion
organizacion  tiene el {el'Ecuador

derecho a un ambiente 2008
laboral. o DECISION 584
Decision 584_ Art 1 literal d, se debe implementar INSTRUMENTO ANDINO DE
Instrumento Andino  acciones que mitiguen los riesgos SEGURIDADY SALUD
Art 5 literal d, es necesario asesorar sobre de Seguridad y Salud gerivados del trabajo, . EN ELTRABAJO

en el Trabajo
Resolucion 957
Reglamento del Instrumento
Andino de Seguridad y Salud en el

planificacion, organizacion de trabajo, disefio
del lugar de trabajo, el mantenimiento y el
estado de la maquinaria, equipos y sobre las
sustancias utilizadas en las actividades

Trabajo
RESOLUCION 957 Decreto ejecutivo 2393 Art 8 numeral 3 el Ecuador debe
Reglamento de seguridad Y salud de los asesorar en materia de codigo de
_ . . trabajadores Y mejoramiento del medio Ambiente practicas, control y mantenimiento de
Reglamento del Instrumento Andino de Sequridad y Salud en el Trabajo de trabajo EPCy EPP
DECRETO EJECUTIVO 2393
Art 6 S explica gue, para realizar el Acuerdo Ministerial 0174 REGLAMENTO DE SEGURIDAD
mantenimiento preventivo y correctivo REGLAMENTO DE SEGURIDAD Y SALUD PARA LA YS\‘);“;;‘::;;;L‘;?:;{‘;‘;:%
se debe contar con una orden de CONSTRUCCION Y OBRAS PUBLICAS AMBIENTE DETRABAJO
trabajo, colocacion de  avisos,
SLSHEEI ;

de energia , etc.
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MARCO TEORICO

Bloqueo

Es un dispositivo de
aislamiento de energia,
asegurando que el dispositivo
e aislamiento de energia y los
equipos no puedan funcionar
hasta que se retire el Gestion del
dispositivo de bloqueo Mantenimiento Industri

Etiguetado
Es la colocacion de un dispositivo de
etiguetado en un equipo de aislamiento
de energia, asegurando que el
dispositivo de aislamiento de energia y
los equipos no puedan funcionar hasta
gue se retire el dispositivo de bloqueo

Calidad
Grado en el que un producto cumple
objetivos y los requisitos de una
organizacion o cliente.

i0n del Mantenimiento Industrial
Jir la seguridad en las actividades
en realizar las personas de un

e trabajo, lo cual revisan

ite las maquinas para

iempo

%/ "’7,.. '

Ie ararl
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Matriz IPER
Es una metodologia que ayuda a organizar actividades,
controles y peligros, esto permite evaluar, monitorear,
controlar y solucionar riesgos de acuerdo a cada nivel
de riesgo.

Acuerdo Ministerial No. MDT -2020 01
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. . ‘e . . : : _— Riesgo= Probabilidad x
Evaluacion y Clasificacion del RI'ESQQ Resultado del Nivel de Riesgo de Seccion Carpinteria 1 Seyeridad Nivel de Riesao
Contactos con povo 16
SEVERIDAD Senvicios varios de carpinteria |, falta de orden y
limpieza dentro del taller
. . . Extremadamente Cores a
Ligeramente Dafiin Dafiino o
Dafiino - Cores 2
L
P 2 .
R Trial (4 'E cizallamiento Vi
. maal (4) ;
B o ) )
A z . | Trabajo con maquinas Incendios y Explosiones 27
0| Mantenimiento de Maquinaria
B ] de corte
: En Sobreexposicidn al ruido 2
1
D Contactos eléctricos 27
A (Caida de Objetos dentro 0
0 L dentro del recinto
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ID'-'E-G.—.-id-n: Jo.l: Targus y Junin Ammbata.
Fecha: 26-0-2022
CODIFICACION DE EQUIPOS
PLANTA 1
1 IP1 M1 ASA2TES Comprasor Industrisl I-:::Ar.-l:-ﬁﬂ_l_ HALUSFELD | VTS 195058 M AGMO3) =T 2005 OPERATIWVD
. HANFISOMN HOS0AZZ00107

2 IF1 MZE HFRF-19 Compresor Industbrial T E A T a AL HFRPS0-230 e 2018 OFERATIWVD
a [P1 M2 MFoeane [Extractor m SPRAY = =M 2000 OPERATIWVC
A |F1 haa Fas |Escusdradora [ALTENDORE F-as5 = 2005 OFERATIVD
5 [P1 Ms S.CIR-1 Sierra circular I!rl I.:’E EUIEETI'IH‘! S S E=T N 2008 OPERATIWVD
6 |F1 e CEP-1 Cepillo ALFOMNSIN S = 2002 OPERATIVOD
7 P11 M7 IMGLA [inglateadors S/t S St 2011 OPERATIWVO
a |[F1 ME S CIk-1 |Siema cinta ALFOMNSIN S = 1997 OPERATIWVO
9 [F1 MDD FRAA |Frama [RIRAR =] St 1996 OPERATIVD
10 [F1 MAD CANT-1 cant ALFOMNSIM SiM St 1996 OPERATIVD
11 [F1 M1 S CIR-2 Siermra circular ALFOMNSIMN S Srhd 2007

12 [P MAZ CANT-2 cantiad ALFOMNSIN S/ St 2006 OPERATIVD
13 [F1 M3 S CIR-3 Sierra circular ALFOMNSIN S = 2006 OPERATIVO
14 [F1 M4 CEP-2 Cepillo ALFOMSIM S = 2006 OFERATIVD
15 [F1 MAS S CIR A Siarma circular ALFOMNSIN S = 2006 OPERATIVO
16 P11 MG S IR S Sierra circular ALEONSIN S = 1997

17 P11 MAT S CIRG Sierma circular ALFOMNSIN S St 1997

18 P11 MAE CANT-3 cants ALFOMNSIN S = 006 OPERATIVO
18 [F1 MAD INGL-2 [inglateadora S/ S St 2006 OPERATIVD
20 P11 MO TUP -1 Tusmi de mMesousina S/ =i S 2007
21 |[F1 MZE1 TUF M2 Tuspi de ina ALFOMNSIMN S Sihd 2006 OFERATIVD
22 |[P1 MZ22 S CIN-2 Sierra cinia AL FOMNSIN S = 2006 OPERATIWVO
25 [P1 MZ3 CEP-3 Cepillo ALFOMNSIN S Srh 1997 OPERATIVO
24 |[P1 =4 A 800 Asarradero LIUNGHEZZ & A Ao Sitd 1992 OPERATIWVO
25 [P1 MZE CALD Cabdero Industrial RAMSOMES ans = 1997 OPERATIWVO
26 [P1 M2E FRA-Z |Frama [opaIL TL- 1000 St 2006 OPERATIVD

Segunda planta

57 P2 MZT CAMT-A Cantiadors ALEOMNSIN =] = 1997 OPERATIWV
26 |[PZ MZ8 CEP-4 Cepillo ALFOMNSIN S St 2006 OPERATIVD
20 |FP2 M2 S CIR 7 Sierma circular ALFOMNSIM S St 2006 OPERATIVD
30 |[F2 M30 5 CIMN-3 i S/ M S Srhd 2006 OFERATIVD
31 |[F2 M31 FRA-3 = [HOLYTEK HE- 5250 80031 2000 OPERATIVGD
32 [F2 M32 TUF M3 ina I&d Sl = 2006 OFERATIVD
33 [F2 M33 Pr S00A EURD SERIE & S Skl 2006 OFERATIVD
34 P2 M34 ESC-5200 |Escusdradora CEHISA S = 2006 OPERATIVO
35 Ipz M35 PCAMTO-1 ;Eq”'"a pars pagar CEHISA PRO 12 SN 2013 OPERATIW
36 |PZ M35 INGL-3 Inglatesdora DEWALT = OPERATIVD

T - | =

B sm —
LB T
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Codigo de barras

AU ETUUMERIIE——feoorco o sarmas
P1 M1 ASA2724,

LANTA1 l
MAQUINA n:unns:-:r- ALFANUMERICO1
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ANEXO D

FICHA DE MAQUINA

MUEBLES GARZON

azon Social: MUEBLES GARZON

Direccion: Av. Targui y Junin Ambato.

R
Fecha: 24/10/2022

|Nombre FRAMA ESPECIFICACIONES DEL EQUIPO
Caodigo Modelo Tension / Frecuencia 220V /60 Hz
Ium FRAMA Ano de Fabricacién 2009
[NO. de Serie SIN Mesa de corte 31" x 28 1/2" (787 x 724 mm)
[Modelo HS - 525M |Ejecucién de la maquina Pulgadas/métricas
Afio de 009 .
Fabricacion 2 G —— e
CONDICIONES GENERALES Altura de trabajo 870 mm
Actividad Mecanizado |lubricantes Utilizados ACEITE
Afos de Servicio |13 afios |Dumm de husillo 3/4" x 1 1/4" (19 x 32 mm)
OPERATIVO _|Fuente de Energia MECANICA
PROCEDENCIA TAIWANESA lg"’“ "':':':: :f.‘ 1; 1":' o)
Sele realiza mantenimiento 2ol Lo usito { -6 mm)
preventivo Iuotor (POTENCIA) 5 HP
|Velocidades del husillo 3 600, 8 S00 y 11 000 rpm
DIMENSIONES
Ancho largo
810 m m

100 mm

3 >



SIERRA CINTA 1

P1 M8 S.CIN-1

SECCION CARPINTERIA 1

TAREAS DE
MANTENIMIENTO A
REALIZAR POR
OPERACION

ACTIVIDAD

Revicion del filo de las
cuchillas

FRECUENCIA

ESPECIALIDAD Sl

OPERACIOMN

Diagnostico - Inspeccion
con equipo en marcha

Diagnostico - Verificacion
de funcionamisnto

Werificar nivelde
lubricantes

VERIFICACIONES DEL CORRECTO F

Foner en marcha y
werificar que el
funcionamiento es
COMECpo

OPERACION

UNCIONAMIENTO - Mecanica

|Diagndstico - Verificacion
de funcionamiento

Verificar cada uno de los
diversos modos de
funcionamiento {manuaky
automatico)

|Diagndstico - Verificacion
de funcionamiento

Werificar el corecto
funcionamiento del
proceso de amangue

Werificar el corecto
funcionamiento del
proceso de parada

Diagnostico - Lectura de
parameros

Werificar que la velocidad
es normal y segura

Werificar nivelde
lubricantes.y en su

VERIFICACION DE ELEMENTOS DE SEGURIDAD
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World Class Manufacturing
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Utilizar indicadores de eficiencia para
percatarse de que tan efectivo se
implemento la metodologia TPM. En
el mejor del caso, si se aplico bien el
plan de mantenimiento preventivo
(TPM), el indicador de OEE debe
darnos un 100% como resultado.

OEE=Disponibilidad*Rendimiento*Cal
idad

| 1. Planeacion=tiempo ‘
disponible*velocidad*objetivo

2 Disponibilidad=capacidad

producida/objetivo planificado
3. rendimiento=piezas reales
fabricadas/capacidad producida
4

4. calidad=piezas buenas
| fabricadas/piezas reales fabricadas
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MUEBLES GARZON

[Razon Social: MUEBLES GARZOMN
Direccion: Av. Tarqui y Junin Ambato.

Fecha: 26-11-2022

SECCION CARFINTERIA 1 RO
B0 Sillas Toriro

OEE “OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS™ O “EFICACIA
GLOBAL DE EQUIPOS PRODUCTIVOS™.

FORMULA: I OEE= DISPONIBILIDAD* RENDIMIENTO*CALIDAD
Se wa @ medir el DEE de wna linea de produccidn, durants o Do [ aeras) 208
que tiens una capacidad praductiva de |piezashara) (s

Consideraremos que la linea produce piezas durante sdlo (horas)
que Fabrica una media de [ pieecashoral
w apuee &l Finalizar el vurng ha fabiricado piezas defectuosas

=

ACTIVIDAD | DESCRIPCION | waLorR | [T | PORCEMTAIE
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NFPA

— et e ——— L W i i W

l\

MUEBLES GARZON
Rardn Socal: MUEELES GARZON
Direccidn: Av. Targui ¥ Junin Ambato.
Facha: 28-12-2022
ciu C3100.01 TEMPERARURA: 28
CARGA COMBUSTIBLE
METODO NFPA
5 ®
MATERIALES - E -]
ELEMENTOS DE CONSTRUCCION Y USADOS PARA EQUIPO/HERRAMIENT IDENTIFICACION *E 4 =
TIPO DE ACTIVIDAD EL TRABAJD DEL PELIGRO DE % 5
REVESTIMIENTO AS A UTILIZAR 8 =
(MATERIA INCENDIO g = i o i
PRIMA) 'g o X 2 | E|=
m oo
58 | &8 B3 g
" é g§
Estructura de cimentacion de semenio, las Tala Tijmra 16719213| 4500
paredes de madera y demas elementos Esponja cuchilla 1776000| 4500
aslructurales son de madara, hiefra, o Tapizado Tela v Esponja 116105,65
antrepisos son de madera | al interior se tene 50038,2| 4500
pisos de cemento. Goma
Eslruclura de cimenlacion de semenlo, las _ _ 100464,54| 4500
paredes de bloque y demas elementos Lacada Laca Pislola a presion  aca 697 67
aslruclurales son de, hierro, al interior se liena 1912234.0| 4500 '
pisos de cemento. Thinher '
Esfructura de cimentacidn de semento, las Madera Martilia 176000000| 4500
paredes de blogque y demas elementos o
estructurales son de madera, hierro, al interior Carpinteria Goma Clavos Madera alamo 50038,2| 4500 eR=0a,50
sa liene pisos de cemento.
observacion 178050038
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Plan Integral de Prevencion de Riesqgos Laborales en base al Acuerdo Ministerial No.
MDT -2020 01 / 244
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{ ? ES p E Jerarquizacion de Riesgos

Gerencia: Uniforme de la empresa y dotar de mascarilla KN 95

Bodega: Uniforme de la empresa y Mascarillas
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Tapizado: Uniforme de la empresa (Camisa y pantalon con el logo de la empresa), dotar al personal de
Mascarilla conica blanca, y zapatos de seguridad.

Lacado: Uniforme de la empresa, dotar al personal de; Mascarilla KN 95, Mascarilla antigas (posee filtros
cambiables), proteccion dérmica (guantes de nitrilo), y zapatos de seguridad.

Seccion madera uno: Uniforme de la empresa, proteccion respiratoria (Mascarilla autofiltrante), proteccion
de manos (Guantes de hilo-Guantes superflex), proteccion de pies (zapatos de seguridad), proteccion

Auditiva (tapones reutilizable y Orejeras), proteccion visual (lentes de seguridad) y proteccion facial (careta
de esmeril).

Emporado: Uniforme de la empresa, proteccion respiratoria (Mascarilla KN 95 Y Mascarilla antigas),
proteccion dérmica (Guantes de Nitrilo) y zapatos de seguridad.

Seccion melaminico: Uniforme de la empresa, proteccion respiratoria (Mascarilla autofiltrante), proteccion
de manos (Guantes de hilo-Guantes superflex), proteccion de pies (zapatos de seguridad), proteccion
Auditiva (taponesreutilizable y Orejeras), proteccion visual (lentes de seguridad) y proteccion facial (careta

eil). #— Cl e T —
-

— . \‘a\ | ~
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Analisis de Costo -Beneficio de la propuesta de Implementacion del Plan de
mantenimiento y Seguridad Industrial

ANEXDO G
COSTO BENEFICIO

IFEazl.’:n Social: MUEBLES GARZOMN

Inlran:n::ibn_' Ay, Tarqui vy Junin Ambato.

|Fecha: 2M1/2023

LISTA DE ACTIVIDADES COSTO-BENEFICID
MN* ACTIVIDADES
Formacidn del personal: Realizar capacitaciones v
adiestramients al personal en materia de mantenimiento
1 industrial.
Realizar un plan de mantenimiento en la empresa
(Mantenimiento de resguardos . Ventilacidn: mantenimiento de
ventiladores vy extractores }
Eacarga W n'la.ntaninlla-ntn de extintores
Redisefo del area: Reparacion de las mangeras naumaticas
Dotacidn de Equipos de Proteccidn Indivudial correspondientes
Evaluacion de riesgos de incendios aplicando el metodo NEPA
Elaboracion del plan de emergencias.
Elaboracion del plan integral
Organizacidn de Brigadas para emergencias
Capacitacion de Primeros auxilios.
Dotacion de Botiguin

COsSTO BEMNEFICIO

ha

SRR

AMALISIS COSTO BENEFICIOD

MUMNOZ CAIZA CHRISTOPHER MEDARDO

C.l: 1850851708
FIRMA DEL TECHICO

A SN | R Ay .
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OBJETIVOS CONCLUSIONES RECOMENDACIONES
- Diagnosticar la situacion actual « Se diagnostico la situacién actual de la « Se de atencion inmediata a
de la empresa, aplicando la empresa, aplicando la Matriz IPER a los niveles de riesgos
_ los 10 puestos de trabajo, de los _
Matriz IPER cuales se obtiene un 37% moderado, moderado, importante e
37% Tolerable, 22 % Importante y un intolerable de la situacién
4% en un nivel de riesgo intolerable en
la seccion de carpinteria. actual de la empresa,,

analizando la jerarquizacion

de riesgos.
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OBJETIVOS

Disefiar un plan de
mantenimiento preventivo que
permita garantizar que los
equipos y maquinas de la
empresa estén en condiciones

optimas de funcionamiento

CONCLUSIONES

Se disefo un plan de mantenimiento
preventivo de 37 maquinas para el
ano 2023, que permite garantizar que
los equipos y maquinas de la empresa
estén en condiciones Optimas de
funcionamiento, y el estudio del OEE
nos da indicadores del 93,8% de OEE
en seccion de tapiceria. Se evaluo el
riesgo de incendio mediante el método
NFPA debido a la cantidad de material
inflable, por lo tanto, se llega a
concluir que se aplicar medidas
preventivas en las areas de madera.

RECOMENDACIONES

Aplicar minuciosamente el
plan de mantenimiento
preventivo que permita
garantizar, el buen estado de
los equipos y maquinas de la
empresa, asegurando su
utilidad para desarrollar las
actividades. Para mejorar los
indicadores de
disponibilidad, rentabilidad,
calidad y el OEE, cumplir con
el mantenimiento que se
planifico para que las
maquinas no sufran paros ni
fallas imprevistas.
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OBJETIVOS CONCLUSIONES RECOMENDACIONES
« Elaborar un planintegral + Se elaboro un plan integral de * Que se implemente en
de prevencion de riesgos prevencion de riesgos laborales, V5 la brevedad posible un
laborales en base al para la empresa Muebles Garzon plan integral de
Acuerdo Ministerial No. gue contempla los riesgos naturales, prevencion de riesgos
MDT -2020 01 / 244 antropicos, de acuerdo al laborales en
cumplimento al Acuerdo Ministerial cumplimiento al
No. MDT -2020 01 / 244 Acuerdo Ministerial No.

MDT -2020 01/ 244. La

organizacion debe
participar en todas las
actividades que se
planteo en el plan
integral.
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OBJETIVOS

Analisis costo -beneficio
de la propuesta de
implementacion del plan
de mantenimiento y

seguridad industrial.

CONCLUSIONES

Se analizo el costo de implantacion
de las propuestas de mejora en
mantenimiento y seguridad: con una
inversion de 34509, y con un
beneficio de la propuesta de
implementacion del plan de
mantenimiento y seguridad industria
de 457.000 por un posible incendio
de la empresa.

RECOMENDACIONES

Dar cumplimiento a las
actividades contempladas
en el analisis, costo -
beneficio de la propuesta
de implementacion del pla
de mantenimiento y
seguridad industrial.
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GRACIAS




