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Resumen

El propdésito de este proyecto tiene como obijetivo realizar un proceso de pintura automotriz
tricapa con barniz de altos solidos en la carroceria del vehiculo Renault Sandero del afio 2011
con la aplicacion de técnicas adecuadas para poder obtener excelentes acabados, de esta
manera se pudo aplicar los conocimientos adquiridos en la materia de Reparacion de
Carrocerias y Acabados en el transcurso de la Carrera de Tecnologia Superior en Mecéanica
Automotriz en la Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE extension Latacunga por lo que
fue necesario la “Realizacién de un proceso de pintura tri capa con barniz de altos solidos en la
carroceria de un vehiculo Renault Sandero Modelo 2011 a través de la aplicacion de técnicas
adecuadas que permitan obtener excelentes acabados”. El proyecto esta enfocado
principalmente en la carroceria del vehiculo, para lo cual el proceso de pintura tricapa con
barniz altos sélidos es un método utilizado en la industria automotriz y en otros sectores, para
lograr un acabado de alta calidad y durabilidad en las superficies pintadas. Este proceso consta
de la preparacién de la superficie de la carroceria ya que antes de aplicar cualquier capa de
pintura, es importante preparar adecuadamente la superficie, esto implica limpiarla, lijarla y
eliminar cualquier imperfeccion, suciedad u 6xido, también se pueden aplicar imprimaciones o
aparejos para mejorar la adherencia de la pintura. Una vez finalizado el proceso de pintura se
realiza el proceso de pulido el cual nos ayuda a corregir imperfecciones en la pintura de la
carroceria del vehiculo, posteriormente se procede a realizar la prueba de espesor de pintura,
la cual nos ayudara a determinar la calidad de productos utilizados en el proceso de pintura

dando como resultado la finalizacién exitosa de este proyecto.

Palabras clave: carroceria automotriz, pintura vehicular - tricapa, vehiculo - Renault

Sandero, tipos de barniz - automotrices.
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Abstract

The purpose of this project is to carry out a three-layer automotive painting process with high
solids varnish on the body of the Renault Sandero vehicle of the year 2011 with the application
of appropriate techniques to obtain excellent finishes, in this way it was possible to apply the
knowledge acquired in the field of Body Repair and Finishes during the Higher Technology
Career in Automotive Mechanics at the University of the Armed Forces ESPE, Latacunga
extension, for which it was necessary to "Perform a three-layer painting process with high-
guality varnish solids in the body of a Renault Sandero 2011 model vehicle through the
application of deficient techniques that can obtain excellent finishes”. The project is mainly
focused on the vehicle body, for which the high-solids three-layer painting process is a method
used in the automotive industry and other sectors to achieve a high-quality finish and durability
on painted surfaces. This process consists of the preparation of the surface of the bodywork
since before applying any layer of paint, it is important to adequately prepare the surface, this
implies cleaning it, sanding it and removing any imperfections, dirt or rust, primers or primers
can also be applied to improve paint adhesion. Once the painting process is finished, the
polishing process is carried out, which helps us to correct imperfections in the paint of the
vehicle body, later we proceed to carry out the paint thickness test, which will help us determine
the quality of the paint. products used in the painting process resulting in the successful

completion of this project.

Key words: bodywork automotive, vehicle paint-three-layer, vehicle-Renault Sandero,

types of varnish-automotive.
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Capitulo |

Introduccién

Antecedentes

Se tomo por referencia la tesis realizada por (Gémez & Arias, 2018) cuyo tema es
“Calculo de tiempos y costos medios para el pintado de vehiculos en acabado tricapa”, el
mismo que da a conocer los procesos de pintado y muestreo de los colores tricapa mas
rotativos en el campo automotriz, los procesos de pintura y composicién ya que también es
valido mencionar que ayudara al proceso de pintura tri capa en la carroceria del vehiculo
Renault Sandero Modelo 2011 a través de la aplicacién de técnicas adecuadas que permitan

obtener excelentes acabados.

Se considera el trabajo realizado por (Mera, 2022) cuyo titulo es “Pintado y acabado de
un vehiculo Buggy para la carrera de Tecnologia Superior en Mecanica Automotriz de la
Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE” con el fin de reconocer loa productos y
procedimientos adecuados en funcion de los materiales de construccién del vehiculo y ademas

poder aplicar técnicas adecuadas que permita obtener un excelente acabado.

Dentro del proceso de pintura del vehiculo Renault Sandero modelo 2011 se ha
considerado a la carroceria como el componente mas importante para ello en el repositorio de
la Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE se tom6 como referencia una tesis realizada por
(Pardo, 2022) cuyo titulo es “Elaboracion de una carroceria en un Buggy para la Carrera de
Tecnologia Superior en Mecanica Automotriz de la Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE”
en el cual principalmente se enfoca en todas las caracteristicas y datos acerca de la carroceria

y ademas los tipos de carroceria dependiendo su forma o elaboracion.
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El proceso de pintado y acabado de una superficie ha sido utilizado a través de los afios
para conferir una mejor estética y proteccién a las superficies sobre las cuales es aplicado; este
proceso requiere una correcta aplicacion de procedimientos, para ello nos vamos a basar en
los principios fundamentales de la pintura y el pintado de vehiculos y de esta manera lograr que

el proceso embellecimiento del vehiculo sea exitoso.

El objetivo de la pintura desde su aparicién ha sido el de proteger a las superficies de la
corrosion, asi como brindar un mejor aspecto estético original, de igual manera cuando ocurran
dafios en dichas superficies estas sean reparadas, protegidas y con una estética similar a la

original. (Mera, 2022)

Planteamiento del problema

La Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE Sede Latacunga, es una institucién de
Educacion Superior que busca ligar los conocimientos repartidos por los ingenieros de las
diferentes materias a los estudiantes de la carrera de Tecnologia Superior en Mecéanica
Automotriz, con una metodologia practica la cual debera ser realizada con su debido tiempo y
cumpliendo los estandares impuestos por la misma institucion para asi cumplir con la correcta

formacion de profesionales competentes tanto en el campo teérico como laboral.

En esta presente monografia se dara a conocer el tema de la realizacién de un proceso
de pintura tri capa con barniz de altos sélidos en la carroceria de un vehiculo Renault Sandero
modelo 2011 a través de la aplicacion de técnicas adecuadas que permitan obtener excelentes
acabados, ya que de acuerdo con la situacién econémica del pais se opta por arreglar un
vehiculo después de un siniestro ya que los altos costos econémicos al momento de adquirir un

nuevo vehiculo resulta ser un impedimento.
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La falta de cuidados y recomendaciones para evitar la oxidacién o corrosion en la
carroceria y chasis de los vehiculos abunda y aiin mas en zonas costeras del pais donde el
clima es un factor importante por el cual este problema crece y crece, ya que en estas zonas la
humedad deteriora a gran medida las partes metalicas y esto provoca varios problemas en la
carroceria del vehiculo ya que para solucionar o erradicar completamente la oxidacién debera
recurrir a un taller especializado que cambie todas las piezas afectadas y por lo cual debera un

pagar un costo algo significativo.

La pintura es otro de los puntos mas importantes a tomar en cuenta en nuestro vehiculo
ya que esta debe cuidada por parte del duefio ya que la pintura nos ayuda a gran medida a
prevenir la corrosion, es por esto por lo que el procedimiento a seguir para pintar un vehiculo
debe ser llevado a cabo con mucho cuidado actualmente se puede visualizar que los
automaoviles clasicos y/o antiguos estan expuestos a varios problemas ligados a su carroceria y
chasis los cuales son la oxidacion de sus partes metdlicas y a la caida de la pintura, esto se
debe por un mal cuidado, aunque a su vez es producto del tiempo de existencia del vehiculo ya
gue con el pasar de los afios los materiales con los que fueron fabricados empiezan a

desgastarse lentamente.

Justificacion

Se realizard un proceso de pintura tri capa con barniz de altos sdlidos en la carroceria
del vehiculo Renault Sandero Modelo 2011, con el fin de mejorar la estética del vehiculo,
mediante la aplicacién de técnicas adecuadas que nos permitan obtener excelentes acabados

para la correcta culminacion del proyecto.
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En la elaboracion de dicho proyecto se emplearan y fortaleceran varios conocimientos
adquiridos en la carrera de Tecnologia Superior en Mecanica Automotriz de la Universidad de
las Fuerzas Armadas ESPE Sede Latacunga, obteniendo asi mayor conocimiento teérico y

preparacion practica en el campo de estructuras y acabados de la mecéanica automotriz.

En este proyecto se aplicara un proceso de pintura automotriz con el objetivo de adquirir
nuevos conocimientos y desarrollo del aprendizaje ya que al utilizar materiales de excelente
calidad se podra ejecutar diferentes técnicas al momento de realizar el proceso de pintura
automotriz para poder obtener nuevos conocimientos la seguridad y certeza que el proceso de

pintura empleado cuidara y proteger eficientemente la carroceria del vehiculo.

Objetivos

Objetivo General

Realizar un proceso de pintura tri capa con barniz de altos sélidos en la carroceria de un
vehiculo Renault Sandero Modelo 2011 a través de la aplicacion de procesos adecuados que

permitan obtener excelentes acabados.

Objetivos Especificos

° Investigar sobre los procesos y tipos de pintura utilizados en vehiculos.

° Seleccionar el método de pintura automotriz a aplicar en el vehiculo Renault Sandero

modelo 2011 que garantice resultados 6ptimos.

° Aplicar el método de pintura automotriz seleccionando en el vehiculo Renault Sandero
modelo 2011.
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Alcance

El alcance de este proyecto tiene como finalidad recabar informacion y llevar a cabo un
proceso de pintura tri capa con barniz de altos sélidos en la carroceria de un vehiculo Renault
Sandero Modelo 2011 a través de la aplicacion de técnicas adecuadas que permitan obtener
excelentes acabados, y poner en practica los conocimientos obtenidos de la Asignatura de
Carrocerias y Acabados Automotrices de la Carrera Tecnologia Superior en Mecanica

Automotriz de la Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE Sede Latacunga.

Para ello, la finalidad de este proceso de pintura corporal sera llevar a cabo el proceso
de pintura tricapa con barniz de altos sélidos ya que con la realizacion del proyecto se espera
obtener una amplia informacién precisa y detallada sobre la aplicacion de técnicas adecuadas

para el proceso de pintura en la carroceria de un vehiculo.
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Capitulo 1l

Marco tedrico

Carroceria

La carroceria del automavil se diferencia de un simple marco de metal disefiado para
albergar partes mecanicas y servir como compartimiento de pasajeros. Su concepcién y disefio
dependen de personal altamente calificado que utiliza sofisticados sistemas informaticos para

realizar su trabajo. (Mecanica, 2020)

El resultado de esta simbiosis del hombre y los medios técnicos no es sélo encontrar un
equilibrio entre deformabilidad y rigidez que permita al vehiculo adaptarse a diferentes
situaciones, sino también conseguir otros objetivos como la ergonomia, la habitabilidad, la
accesibilidad y el confort. No se trata de permitir a los usuarios de los vehiculos hacer frente a

las emergencias, sino de prevenirlas. (Arevalo & Castillo, 2018)

La industria del automovil esta en constante evolucion, y esto es especialmente
evidente en el continuo desarrollo de la propia carroceria. Este desarrollo no se limita a
cuestiones estéticas y de disefio, sino que también afecta a conceptos como seguridad, rigidez,

ligerezay reutilizacion. (Ford, 2021)
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Figura 1

Carroceria

Nota. En la figura se puede observar la carroceria de un automovil. Tomado de

(Dreamstime.com, 2019)

Tipos de carroceria

Carroceria monocasco

Conformado de una sola pieza. Las carrocerias monocasco cuentan con elementos

desmontables como cap0, puertas o paragolpes. (Ruta401, 2019)

Figura 2

Carroceria monocasco

Nota. En la siguiente figura se puede observar una carroceria autoportante 0 monocasco.

Tomado de (Infotaller, 2019)
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Carroceria autoportante

Tipo de carroceria instalado en la mayoria de los vehiculos actuales. Es un conjunto de
piezas unidas por costuras que conforman toda la estructura del vehiculo. El cuerpo
autoportante se remata exteriormente con elementos desmontables como puertas o capota.
Esto hace que su reparacion sea relativamente facil, ya que normalmente solo requiere una

simple sustitucién de la parte afectada. (Pruebaderuta.com, 2019)

Figura 3

Carroceria autoportante

Nota. En la figura se puede observar la carroceria autoportante. Tomado de (Plaza, 2020)

Plataforma con carroceria separada

La plataforma es un chasis de elementos soldados que soporta los componentes
mecénicos del vehiculo y el piso. En este caso, el cuerpo se fija a la plataforma mediante

tornillos. (Mecanica, 2020)
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Figura 4

Plataforma con carroceria separada

Nota. En la imagen de puede observar la plataforma de una carroceria separada del automovil.

Tomado de (Plaza, 2020)

Chasis independiente

Los SUV, camiones y autobuses utilizan una carroceria que consta de dos estructuras,
un marco o chasis y una carroceria. La tecnologia de construccion de bastidor independiente
utiliza un bastidor rigido para soportar todo el peso, las fuerzas del motor y la transmisién. En

esta técnica, el cuerpo tiene poca o ninguna funcion estructural. (Plaza, 2020)

Figura 5

Carroceria con chasis independiente

Nota. En la figura podemos observar la carroceria con chasis independiente de un vehiculo.

Tomado de (Ingemecanica, 2017)
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Clasificacion por volumen

Los diferentes tipos de carrocerias también pueden clasificarse segin el numero de

volumenes:

Monovolumen

El compartimento del motor, la cabina y el maletero forman una unidad. (Plaza, 2020)

Figura 6

Carroceria monovolumen

Nota. En la figura se puede observar la carroceria monovolumen. Tomado de (Euroenganches,

2016)

Dos volimenes

Compartimiento del motor separado, cabina combinada y compartimiento de carga.

(Motorpasion, 2019)
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Figura 7

Carroceria dos volimenes

Nota. En la figura se puede observar la carroceria de dos volimenes. Tomado de

(Euroenganches, 2016)

Tres volumenes

Cada habitacion forma un volumen claramente diferente. (Plaza, 2020)

Figura 8

Carroceria de tres volimenes

Nota. En la figura se puede observar la carroceria de tres volimenes. Tomado de (Automocion,

2012)
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Clasificacion por la forma

Sedan

Carroceria con una version de tres volimenes con un baul que se extiende mas alla de
la luneta trasera (a veces se dice que "tiene un barril"). A veces son una version baudl de un

modelo cupé. (Motorpasion, 2019)

Figura 9

Sedan
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Nota. En la imagen se puede observar un automovil de tipo sedan. Tomado de (Dodge, 2020)

Hatchback

Habitaculo con maletero integrado, incluye la luneta trasera del vehiculo. Una escatilla
con dos puertas laterales generalmente se denomina "tres puertas" y una escotilla con cuatro

puertas laterales se denomina "cinco puertas”. (Chery, 2019)
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Figura 10

Hatchback

Nota. En la imagen se puede observar un vehiculo tipo hatchback. Tomado de (KIA, 2021)

Familiar

Carroceria con techo elevado hasta el portdn trasero, brindando un amplio espacio para

entrada, salida y carga. (Plaza, 2020)

Figura 11

Familiar

Nota. En la imagen se puede visualizar un tipo de carroceria familiar. Tomado de (Motorpasion,

2019)



Coupé

Suelen ser de dos o tres volimenes y con dos puertas laterales. (Ruta401, 2019)

Figura 12

Coupé

Nota. En la imagen se puede visualizar el automavil tipo coupé. Tomado de (Motorpasion,

2019)

Todoterreno

Vehiculo disefiado para circular por todo tipo de terrenos. Se originaron como apoyo
militar durante la Segunda Guerra Mundial y se adaptaron para uso civil con el tiempo. (La

comunidad del taller, 2019)
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Figura 13

Todoterreno

Nota. En la imagen podemos observar el automévil tipo todoterreno. Tomado de (Rodriguez,

2021)

Descapotable

La principal caracteristica de estos coches es que sus techos se pueden desmontar o

montar en el propio vehiculo. (Mecénica, 2020)

Figura 14

Descapotable

Nota. En la imagen se puede visualizar un automovil tipo descapotable. Tomado de (Prieto,

2020)

31



32

SuUV

Se utiliza principalmente en carretera, esta disefiado para uso fuera de carretera. Estan
muy relacionados con los 4x4 ya que ocupan su propia altura y piezas como las barras
antivuelco delanteras o la rueda de repuesto montada en el porton trasero. El chasis de un SUV
generalmente se basa en un camién ligero, una camioneta o un vehiculo todoterreno. (Chery,

2019)

Figura 15

SUV

Nota. En la imagen se puede visualizar un vehiculo tipo SUV. Tomado de (Ruta401, 2019)

Pintura automotriz

La pintura automotriz inicia desde el barniz japonés. El barniz japonés tenia como
objetivo final cubrir la carroceria de todo agente externo que pudiera corroer las piezas del
vehiculo, por ende, no se pretendia realizar acabados llamativos para la vista del usuario. Con
la evolucion tecnolégica y llegando a la actualidad, se observa cambios en la composicién de la
pintura, teniendo como segundo objetivo el atraer visualmente al comprador de un vehiculo.

(Gomez Daniel & Arias Santiago, 2018)
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La pintura es una sustancia liquida que se esparce sobre una superficie donde se seca
y endurece para protegerla y embellecerla. La pintura es una mezcla de tres ingredientes
basicos: aglutinante, pigmento y disolvente. Se les agregan otros productos, como rellenos y

aditivos, disefiados para cambiar o mejorar varias propiedades de la pintura. (Merce, 2020)

Figura 16

Pintura automotriz

Nota. En la imagen podemos visualizar un tipo de pintura automotriz que se utiliza para el

proceso de pintura.

Que es la Pintura automotriz

En la industria automotriz, las normas ASTM definen la pintura como una composicion

liquida pigmentada que forma una pelicula sélida y opaca cuando se aplica a una superficie.

A lo largo de la historia se han desarrollado insumos de pigmentos que, segun la
aplicacion y la cantidad, determinaran la profundidad y el tono del proceso de pintura del
vehiculo. Los materiales auxiliares se pueden dividir en varias composiciones especiales

(mezclas), que se denominan acabados de pintura. (Ruta401, 2019)
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Composicion de la pintura

La industria automotriz siempre a esté evolucionando con los diferentes tipos de
insumos asignados quimicamente a las superficies pintadas ya que se utilizan propiedades

fisicas tales como: dureza, resistencia a la corrosioén, brillo, etc.

Figura 17

Composicién de la pintura

@ Resinas Unen I.a_s particulas de pigmento sobre la
superficie
@ Disolventes - Apartan fluidez sobre la superlicie

Composicion d

@ Pigmenitos

Propoercicnan el color a la pintura.

@ Diros componentes —_— Aglutinantes , endurecedores, aditivos

Nota. En la gréafica se puede visualizar todos los componentes de la pintura. Tomado de (Mera,

2022)

A continuacion, se detallaran los insumos referentes que se utilizan en la mezcla previo

al proceso de pintado:
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Los pigmentos

Es aquella sustancia quimica que confiere a la mezcla el color dominante para el
acabado de pintura. Esta sustancia se presenta a manera de polvo insoluble y se puede
encontrar de manera organica o sintética. Los pigmentos ademas otorgan propiedades contra
la corrosion, la proliferacion de hongos y sirve como agente antiestatico. Es necesario
mencionar que, gracias a la propiedad fisica de la reflexién, los pigmentos pueden absorber
ondas de diferentes frecuencias al color que imparte sobre la pieza. (Gomez Daniel & Arias

Santiago, 2018)

Los pigmentos transfieren el color a la pintura, particulas muy pequefias de diferentes
materiales, mientras que el brillo lo proporciona la resina, que también es el aglutinante de la
pintura. Asi, el nombre comin de una pintura es el nombre de su tipo de resina: acrilica,
sintética, al agua, etc. O coloquialmente segun el tipo de pigmento: sélido, metdlico, perlado.

(Cesvimap, 2016)

Se entiende como pigmentos al grupo de polvos finos que cambian el color de la luz
transmitida. De hecho, este color es causado por la absorcion de la luz. Los pigmentos no
emiten color, pero reciben una cierta cantidad. En definitiva, cuando hablamos de pigmento nos

referimos a un polvo muy fino que se puede utilizar como pintura seca.
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Figura 18

Pigmentos de colores diferentes

Nota. En la imagen se puede observar los pigmentos de diferentes colores. Tomado de (Merce,

2020)

Tipos de pigmentos

Pigmentos solidos

Compuesto por particulas organicas e inorganicas que dotan a las superficies de alta
opacidad y alto poder cubriente, desde los colores primarios hasta los secundarios, se pueden

obtener todas las tonalidades y colores acromaticos sin efectos. (Castellar, 2020)

Pigmentos especiales

Son excelentes para poder lograr efectos de "disparador” o "camaleén”, ademas de
proporcionar efectos crométicos y de estrella e incluso controlar la sensibilidad a la temperatura

para los tonos quirales. (Axalta, 2021)
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Pigmentos metalizados

Los pigmentos de este tipo estan compuestos por particulas de aluminio que, por un
lado, aportan opacidad a la superficie y, por otro, un reflejo metalico de varios matices y

tonalidades debido al tamafio de sus particulas. (Novacolor, 2021)

Pigmentos perlados

Estan hechos de granos naturales brillantes conocidos como "mica" y recubiertos con
oxidos metalicos como el diéxido de titanio, que cuando se aplica a la superficie puede producir

rojizos, blancos, morados, dorados, etc. dependiendo del nimero de capas. (Axalta, 2021)

Figura 19

Tipos de pigmentos

Sélidos

Metalizados

Perlados

Pigmentos
especiales

Nota. En la siguiente imagen se puede identificar a los tipos de pigmentos que existen. Tomado

de (Cesvimap, 2016)

Resinas

Son el principal insumo dentro de la mezcla ya que a partir de este se puede adherir los
pigmentos a la pieza. Ademas, ayuda a regular la solubilidad de la mezcla y el tiempo de
secado, proporcionando propiedades de ablandamiento a los demas insumos que se

encuentran dentro de la mezcla de pintura. (GOmez Daniel & Arias Santiago, 2018)
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Figura 20

Resinas de pintura

Nota. En la imagen se puede apreciar resinas acrilicas y sintéticas. Tomado de (Mera, 2022)

Disolventes

Se utiliza para ajustar la viscosidad de pinturas y barnices que requieren una
preparacion éptima de la superficie. Puede ser acrilico o base agua. Se deben seguir las

instrucciones del fabricante para un uso adecuado. (Avone, 2021)

Figura 21

Componentes de preparacion de pintura

{‘ ,
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Nota. En la imagen se puede apreciar los componentes para la preparacion de pintura. Tomado

de (Leckers, 2023)
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Tipos de pintura

El sistema de pintura del automévil se clasifica por el nimero de capas de acabado
(pintura y capa transparente). Por lo tanto, esta clasificacion se denomina sistema de
comparacion. Las capas simples, dobles y triples son las mas utilizadas y, dependiendo de

ellas, el proceso de pintura también cambiara. (Cesvimap, 2016)

En la industria automotriz, el tratamiento de pintura se refiere a la aplicacion sucesiva de
diferentes capas sobre una lamina de metal hasta lograr el acabado y efecto deseado. Todas
estas capas se pueden dividir en dos niveles o grupos segun sus caracteristicas y funciones. El
primero, obtener el nombre general de la imprimacion, suele ser el mismo para todos los
trabajos y determina la duracion de la pintura. Los acabados definen el aspecto estético y su

aplicacion es el paso més delicado en el proceso de pintado. (Ford, 2021)

Monocapa

Su nombre real indica que el acabado se realiza en una sola capa, engloba todas estas
propiedades: color, brillo, resistencia a la dureza, proteccion UV. En los vehiculos actualmente
se utilizan resinas acrilicas y pigmentos soélidos o colorantes para este tipo de pintura.

(Cesvimap, 2016)

Se utilizan diferentes capas para este tipo de color:

Fosfatacion

Primera medida de proteccion de la carroceria, que a su vez mejora la adherencia de

las capas aplicadas posteriormente.
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Cataforesis

Se aplican por inmersion, lo que puede proporcionar un mayor espesor y uniformidad

del recubrimiento, mejorando asi en gran medida el rendimiento de la proteccion.

Imprimacién

La capa intermedia entre la electroforesis y la pintura. Garantiza una adherencia 6ptima

a la pintura final.

Color

Color acabado. Aporta color, brillo, dureza y proteccion a largo plazo frente a influencias

externas. (Ford, 2021)

Una variacién de una capa es un acabado texturizado o rugoso. La capa de pintura
contiene resinas, colores y finas particulas de poliéster que le dan un tacto rugoso. (Cesvimap,

2016)

Figura 22

Acabado monocapa

L Pigmentode colar

Fondo

Nota. En la imagen se puede observar el acabado monocapa. Tomado de (Autobody, 2017)
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Bicapa

Es el sistema de acabado mas utilizado en la actualidad. Se aplica una primera capa de
pintura, de donde toma su nombre el tipo de dos capas, y una segunda capa de capa
transparente, que agrega brillo, durabilidad y proteccion a la pintura. Para este tipo de pintura
se aplica las mismas manos que un acabado monocapa y se debe afiadir barniz, material del
cual se hablara mas adelante, este tipo de acabado puede reproducir colores sélidos,
metalizados y nacarados segun el color base utilizado. Da un efecto metélico o de nacar; o en

el caso de un acabado bicapa maciza, ya que no existe tal efecto. (Autocrash, 2018)

Figura 23

Acabado bicapa

«

Nota. En la figura se puede observar el acabado bicapa. Tomado de (Sinnek, 2021)

Tricapa

Es un tipo de pintura similar a una doble capa excepto que tiene una tercera capa

adicional de pintura.
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Este acabado consta de tres capas diferentes de pintura, la primera capa es el color
base, la segunda capa proporciona el efecto nacarado que se necesita en la mayoria de los
casos, y la tercera capa aporta brillo y dureza a través del barniz. Se pueden definir cuatro
acabados, formados por una capa de color, una capa de efecto, una capa de barniz tintado y

una capa de barniz transparente. (Autocrash, 2018)

Figura 24

Acabado tricapa

Barniz.

DA - o

@ Base color

Fondo

@ Pigmento de color.
Perlas.

Nota. En la imagen se puede apreciar el acabado tricapa. Tomado de (Autobody, 2017)

Orden de aplicacion tri capa

e Elcolor de fondo es la primera capa y da un tono comun a los tres acabados.
Consiste en una doble capa basica y es en su mayoria sélida. Aunque algunas
tricapa las usan con sdélidos, metales base y/o perlas.

e El otro son los revestimientos de efecto realizados con mucha resina y un poco
de las bases habituales, metalizadas, perladas. La proporcion de cada producto
dependera del efecto que se quiera conseguir.

e Latercera capa, barniz, aporta brillo, durabilidad y proteccién.



43

Tipos de acabado

La pintura es un producto en suspension, mas o menos liquido que cuando se aplica en
la superficie, en una capa delgada, por evaporacion o reaccion, se convierte en una capa mas
0 menos impermeable, aislando los soportes que proporcionan conservacion y acabado

estético.

El color consta de tres componentes basicos: pigmentos, responsables de la provision
de color; un aglutinante, cuya tarea es unir pigmentos y adjuntarlos a la carroceria y al vehiculo,

lo que permite aplicar la pintura.

Considerando los aspectos que presenta esta pintura, podemos decir que existen tres

tipos de acabado: Sdélido, Metélico y Perlado. (Taimal, 2021)

Figura 25

Acabado de pintura automotriz

Nota. En la imagen de puede visualizar el acabado de pintura automotriz. Tomado de

(Autobody, 2017)
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Barniz

El barniz o laca es una pintura transparente utilizada en muchas industrias como capa
final sobre una base de hormigén que puede haber sido pintada previamente con un
determinado color. En la industria del automovil, las pinturas para automoviles se aplican sobre
superficies reparadas que han sido previamente pintadas o sobre superficies pintadas que han

sido lijadas. (Ruta 401, 2019)

La capa de barniz es un revestimiento que puede decorar la superficie del vehiculo y
tiene una dureza especial y resistencia a diversos factores mecanicos y quimicos. Este es
definitivamente uno de los factores clave para lograr un excelente acabado final durante el auto

acabado. (Ecenarro, 2023)

Funciones del barniz

Funcién estética

Segun el tipo de barniz utilizado podemos conseguir diferentes tipos de acabados
finales segun la estética que queramos dar a la superficie: desde un acabado brillante a otro

mas satinado o incluso mate.

Ademas, los barnices, por su composicion y transparencia, pueden potenciar los efectos
visuales contenidos en determinados colores: metalizados, perlados, tricolores, etc. (Ruta 401,

2019)



Funcién protectora

El barniz se aplica como ultima capay se le debe dar dureza y resistencia al exterior.
También debe realizar una funcién aislante y protectora sobre la capa coloreada, sellando
adecuadamente la superficie frente a agresiones externas. La proteccion frente a agentes
mecanicos (como lavadoras automaticas), quimicos (como combustibles, aceites o productos
de limpieza) o atmosféricos (como la radiacién UV) es un factor esencial para prolongar la

solidez del color. (Ecenarro, 2023)

Tipos de barniz

Segun su contenido en solidos

El contenido de sélidos determina el espesor de la capa de producto final que queda
después del secado. Cuanto mayor sea el contenido de sélidos, mas capas se producen,

menos capas de producto se aplican y menos contaminacion de pintura. Las lacas se
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comercializan actualmente como HS (del inglés High Solid) o UHS (del inglés Ultra High Solid).

Los recubrimientos transparentes con contenido de sdlidos bajo o medio (MS y LS,

respectivamente) han caido en desgracia. (Ruta401, 2019)

Barniz de secado répido

Estos esmaltes pueden ayudar a sanar rapida y efectivamente. Por otro lado, esta
destinado a piezas sueltas o trabajos que deben realizarse lo mas rapido posible, es decir,

piezas pequefias del vehiculo. (Aceves, 2018)
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Barniz mate

Mate o satinado es el mejor de todos los barnices, porque no da brillo. Los autos que
usan este color son inusuales, pero populares en conversiones, donde incluso es posible pintar

todo el auto en un color mate. (Pruebaderuta.com, 2020)

Barniz antirrayas

Son utilizados por los fabricantes de automoviles en modelos y versiones avanzadas
para garantizar la calidad del vehiculo. Estos barnices aportan una mayor resistencia mecanica
a la abrasion y al rayado, aunque esto también supone un lijado més caro. (Pruebaderuta.com,

2020)

Barniz de altos solidos

Fabricadas y utilizadas en talleres de pintura industrial y automotriz, las pinturas con alto
contenido de sélidos que consisten en recubrimientos de poliuretano tienen un brillo
excepcional y una excelente resistencia a la intemperie, la luz y los productos quimicos en
comparacion con otras pinturas. Se puede pintar en color perla, metalizado o sélido con

caracter poliéster. (DPA, 2021)

Limpiezay desengrasado de la carroceria

La limpieza y el desengrasado son las operaciones de tratamiento superficial mas
importantes y repetidas. Esta accién ayuda a determinar el dafio a las piezas, la fuerza del
lijado y papel de lija, y la adherencia de los productos, ya sea pintura, cinta o elementos

adhesivos utilizados para enmascarar. (Carmona, 2020)
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Proceso de limpiezay desengrasado

Antes de comenzar la preparacion de la superficie, se debe observar cuidadosamente
cada parte del vehiculo para garantizar el correcto estado de las placas y determinar la mano

de obra correcta para trabajar en cada superficie afectada. (Autobody, 2018)

La limpieza y el desengrasado son los primeros pasos en la preparacién de la superficie
para realizar el proceso de pintura de cualquier tipo de carroceria automotriz. Consiste en
aplicar sobre la superficie dafiada un pafio de microfibra impregnado con un desengrasante
volatil especial para su aplicacién en la carroceria. Esta limpieza consiste en la eliminacion de
todos los residuos e impurezas depositados en la pintura que por el uso y el pasar de los afos
la carroceria de los vehiculos se contamina. Para el proceso de limpiado y desengrasado se
utiliza agua, desengrasante trapos o tela, no se debe usar desengrasantes o limpiadores muy

fuertes ya que pueden afectar quimicamente la pintura. (Alabajos, 2021)

Figura 26

Limpieza y desengrasado

Nota. En la imagen se puede observar el limpiado y desengrasado de la carroceria del vehiculo

para su posterior proceso de pintura. Tomado de (PinturasMirobriga, 2020)
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Enmascarado del vehiculo

El proceso de enmascarado de la carroceria de los vehiculos y lo que antes se llamaba
"empapelado” es el efecto de "tapar" las superficies cercanas a las zonas que queremos pintar
para que no se manchen, pinten o impriman, normalmente se aplica con una pistola rociadora

en la reparacion de automoviles. (Elchapista.com, 2023)

Figura 27

Enmascarado del vehiculo

Nota. En la imagen podemos observar el enmascarado del vehiculo para evitar pintar partes no

deseadas del vehiculo. Tomado de (Alabajos, 2021)

Pulido

El proceso de pulido del vehiculo restaura el brillo y el acabado de la pintura como
cuando era nueva. Con el tiempo, la pintura es sometida a diversos ataques, provocando su
degradacién. El clima, la friccion, los excrementos de pajaros o los rodillos de lavado de autos
son algunos ejemplos de situaciones en las que la pintura de cualquier vehiculo puede

danarse. (Ruta401, 2017)
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Figura 28

Pulido del vehiculo

Nota. En la imagen se puede ver el pulido de la carroceria de un vehiculo. Tomado de

(Autobody, 2018)

Pulimento

Es un compuesto liquido denso, que contiene una gran cantidad de particulas
abrasivas. Estas particulas tienen un efecto abrasivo tan fino sobre la pintura que el dafio se
reduce por un lado y, por otro lado, es imperceptible a simple vista. Como resultado, se

restaura o mejora la luminosidad de la parte o el area afectada.

También hay que tener en cuenta que el proceso de pulido sélo se puede realizar sobre
una mano de pintura y barniz brillo, no sobre dos manos de pintura base y acabado satinado o
mate. Ademas, el proceso de pulido se utiliza para corregir defectos de pintura y reparar faros y

sefales de giro obsoletos o desgastados. (Ruta401, 2017)
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Control de calidad de la pintura

La evaluacion de la calidad de los revestimientos de pintura corporal se esta volviendo
cada vez mas importante por varias razones. Los estrictos limites de tolerancia y la alta
demanda de un acabado suave requieren mediciones precisas del espesor del recubrimiento
de acuerdo con procedimientos de prueba bien definidos. Ademas, los resultados de la
medicién deberian proporcionar indicaciones para una posible optimizacion del proceso. Por lo
tanto, los procedimientos de prueba consistentes también son esenciales, independientemente
de quién realice las mediciones. El acabado de la pintura de la carroceria debe cumplir varios
criterios: no solo debe proporcionar una proteccion adecuada contra la corrosiéon (requiriendo
por lo tanto al menos un espesor minimo), también debe ser rentable (residuos minimos de
material), y también debe tener una apariencia uniforme y consistente. color y textura. Para
probar de manera consistente todos estos estandares, las mediciones de prueba siempre
deben tomarse de la misma manera y en el mismo punto, independientemente de quién esté

realizando la prueba en ese momento. (Fischer, 2019)

Figura 29

Medidor de espesor de pintura

Nota. En la figura se puede visualizar un medidor de espesor de pintura automotriz. Tomado de

(DeFelsko, 2020)
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Espesor de la pintura en un vehiculo

Desafortunadamente, no hay un valor objetivo absoluto, ni tampoco un espesor
"correcto”. Hay muchos fabricantes que producen diferentes modelos con diferentes
composiciones de color y especificaciones. Algunos vehiculos pueden tener un espesor total de
pintura del techo de solo 3 mils (75 micrones), mientras que algunos paneles de balancines de
SUV pueden tener 17 mils (430 micrones). Algunos vehiculos se vuelven a pintar en la fabrica
cuando se descubren defectos durante el proceso de fabricacion. Sin embargo, los vehiculos
de fabrica suelen tener un grosor de 100 a 180 micrones. La consistencia es clave. Las
medidas en el panel deben mostrar solo ligeras variaciones en el grosor. Las areas de espesor
reducido pueden ser una preocupacion. Las areas mas gruesas pueden indicar que han sido
arregladas. Si el instrumento no da una lectura, significa que el espesor excede el limite del

calibre, lo que posiblemente indica un llenado y una posible reparacion. (DeFelsko, 2020)

Utilizacién del medidor de espesor de pintura

Hay dos consideraciones principales al medir el espesor de la pintura de un vehiculo.

Lo primero que debe buscar es un cambio en el espesor de la pintura. Aunque no se
conoce el espesor de pintura esperado para cada tipo de vehiculo, el espesor de pintura del
vehiculo generalmente debe ser el mismo durante todo el viaje. Los cambios en el espesor,
incluso el mas minimo, pueden indicar que la pintura se ha mezclado. Los compuestos de laca
se pueden usar para ocultar reparaciones, desde pequefias adiciones a raspaduras hasta
carrocerias mas grandes, como el reacabado (soldadura de dos mitades de un automovil). Por
lo tanto, los compradores deben buscar un espesor uniforme de pintura alrededor del vehiculo,
especialmente dentro de los paneles. Es importante medir cerca de todas las costuras,
alrededor de una pulgada desde cualquier borde. Las diferencias significativas en el grosor

entre los paneles adyacentes indican que se ha producido una superposicion.
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Otra consideracion es el punto de inspeccion para dafios por colision o 6xido. Los
automoviles en climas del norte tienden a oxidarse cerca de la parte inferior, especialmente en
los bordes inferiores de las puertas y los paneles que estan expuestos a la pintura. Los
vehiculos en climas costeros son rociados por el océano y es mas probable que se oxiden
alrededor del capo, la cajuela y las areas de las puertas, especialmente alrededor de las
molduras, las manijas y los emblemas. El centro de las alas, los paneles traseros y las puertas

son areas comunes que se dafian por impactos y accidentes. (DeFelsko, 2020)
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Capitulo 1l

Desarrollo del tema

Proceso de pintado y acabado

Para el proceso de pintado del vehiculo Renault Sandero afio 2011, se debe preparar

correctamente las superficies que conforman la carroceria del vehiculo.

Se debe tener en cuenta que para este proceso de pintura automotriz se involucra la
aplicacion de tres capas de pintura: una capa base, una capa de efecto y una capa

transparente (barniz).

Equipos y materiales

Pistola Aerogréfica

Para realizar el proceso de pintura, se ha utilizado la pistola aerogréfica ya que es una
herramienta que utiliza aire comprimido para poder aplicar la pintura en la superficie de la
carroceria del vehiculo. El aire y la pintura ingresan a la pistola rociadora a través de canales

separados y se mezclan de manera controlada fuera de la boquilla de aire.
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Figura 30

Pistola Aerografica

Nota. En la imagen se puede apreciar la pistola aerogréfica con la cual se realizara el proceso

de pintura tricapa del vehiculo Renault Sandero.

Abrasivos

Para realizar el proceso de lijado se utilizé abrasivos de diferentes granos, el cual es un
material de uso comun en cualquier taller automotriz. Con este material se puede dar un
acabado liso a la carroceria del vehiculo y asi poder realizar la aplicacion de la pintura
automotriz. Cabe recalcar que se utilizé abrasivos de hierro de numeracion: (80 — 320 - 400-

600)



Figura 31

Abrasivos

Nota. En la imagen podemos observar los diferentes tipos de abrasivos de hierro que se

utilizara para poder realizar los procesos de lijado en la carroceria del vehiculo.

Material de Enmascarado

Para realizar el enmascarado de la carroceria del vehiculo, se utilizé cinta masking,
para en el proceso de pintura evitar pintar partes no deseadas de la carroceria y proteger las

diferentes partes que conforman la carroceria del vehiculo.
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Figura 32

Cinta masking para enmascarado del vehiculo

Nota. En la imagen podemos observar la cinta masking para realizar el enmascarado del

vehiculo.

Pintura

En este proceso de pintura tricapa se utilizaran pinturas en base de poliuretano H.S
(Altos solidos), para el pintado total de la carroceria del vehiculo Renault Sandero afio 2011,

para asi poder obtener 6ptimos acabados en el proceso de pintura automotriz.
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Figura 33

Pintura
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Nota. En la imagen se puede visualizar el tipo y marca de pintura que se utilizé en el proceso

de pintura tricapa en la carroceria del vehiculo.

Tiner

Se utilizara Tifier PU (Poliuretano) este material cumple con diferentes funciones su
principal funcién es actuar como un diluyente de pintura, el cual se utiliza para diluir y disolver
pinturas para automoviles, especialmente aquellas a base de solventes. Esto facilita la
aplicacion de la pintura con rociador o brocha y a obtener la consistencia adecuada para un

acabado suave y uniforme se lo utiliza como limpiador y desengrasador de la carroceria.
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Figura 34

Tiner
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Nota. En la imagen se puede apreciar un tipo de material el cual actda en el limpiado y

desengrasado de la carroceria del vehiculo.

Barniz

Este material es la capa transparente automotriz es una capa transparente con
aplicacion, las pinturas para automéviles pueden ser de diferentes tipos, como base solvente o

base agua.
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Figura 35

Barniz

Nota. En la imagen se puede visualizar el barniz para la aplicaciéon de la capa final del proceso

de pintura tricapa.
Horno de pintura

El horno de pintura es un equipo utilizado en la industria automotriz para secar y curar la
pintura aplicada a diferentes partes del vehiculo. Su principal funcion es acelerar el proceso de

secado y curado de la pintura para obtener un acabado de gran calidad y durabilidad.
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Figura 36

Horno de pintura

Nota. En la imagen podemos observar un horno de pintura automotriz el cual ayudara en el

proceso de secado del proceso de pintura de la carroceria del vehiculo.

Compresor

Un compresor es una herramienta que se utiliza en el &mbito automotriz que funciona a
la par con la pistola aerografica, para aplicar pintura de manera uniforme y eficiente en un
vehiculo. Este equipo esta disefiado para la industria automotriz ya puede manejar diferentes

tipos de pintura, incluidas capas base y capas transparentes.
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Figura 37

Compresor

Nota. En la imagen podemos observar un compresor el cual es muy utilizado dentro del ambito

automotriz ya que cumple con varias funciones.

Preparacion del vehiculo

Limpiar y desengrasar a fondo la superficie a pintar

Como primer punto se debe eliminar la suciedad, el polvo, la mugre de las superficies

con una escoba, aspiradora o aire comprimido.



Pasos realizados para la limpiezay desengrasado de la carroceria del vehiculo

Se utilizo desengrasante para eliminar el aceite, la grasa u otra contaminacion

de la superficie.

e Se aplico el limpiador en la superficie de la carroceria, seguidamente se froto
con un cepillo o0 una esponja, luego se enjuago con agua y se dejo secar
completamente.

¢ Se lijo ligeramente la superficie con papel abrasivo fino para crear una textura
rugosa que nos ayudoé a que la pintura se adhiera a la superficie.

o Esimportante utilizar un limpiador o desengrasante adecuado al tipo de

superficie a pintar y seguir las instrucciones del fabricante para el producto

especifico a utilizar.

Figura 38

Lijado y desengrasado del vehiculo

Nota. En la imagen se puede visualizar la carroceria del vehiculo limpiado y desengrasado,

para su posterior proceso de pintura.
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Pasos realizados para la aplicacién de la capa base

Se agito de manera uniforme la lata de pintura antes de usarla para asegurarse

de que la pintura esté bien mezclada.

e Con la ayuda de una pistola aerografica de pintura se procedio a aplicar una
imprimacion en la superficie a pintar.

e Se aplico una capa uniforme de pintura sin excesos, para poder evitar que la
pintura gotee o forme burbujas.

e Posterior, se dejo que la que la imprimacién se seque por completo de acuerdo
con las instrucciones del fabricante.

o Eltiempo de secado puede variar segun el tipo de pintura y las condiciones
ambientales. No se debe tocar la superficie mientras se seca la imprimacion, ya
gue esto puede dejar marcas o huellas dactilares en la pintura.

e Para obtener mejores resultados, se debe aplicar y secar la imprimacion de

acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Figura 39

Aplicacion de pintura

Nota. En la imagen se puede apreciar la aplicacién de pintura.
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Aplicacién de la primera capa de pintura

Para la aplicacion de la capa base se realizaron estos pasos:

e La primera capa de pintura es una capa base que se aplica a la superficie antes
de las capas de pintura y la capa transparente.

e Esta imprimacion se encarga de asignar los matices generales a las tres capas y
se compone de diferentes elementos basicos del sistema de color.

e La primera capa base es fundamental para el éxito del proceso de pintura
tricapa, ya que proporciona una base firme y uniforme para las capas de color y

capas transparentes posteriores.

Figura 40

Aplicacion de capa base

Nota. En la imagen se puede apreciar la aplicacion de la primera capa base.
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Aplicacién de la segunda capa de pintura

Pasos por seguir para realizar la aplicacion de la capa de efecto:

Figura 41

Esta capa de pintura es una capa de color que se aplica encima de la capa de
color base.

Esta capa de color es la encargada de dar el efecto deseado a los tres
acabados.

Dependiendo del efecto deseado, la capa de pintura puede ser nacarada o de
aluminio granulado.

En algunos casos también se puede afadir a la segunda mano un barniz tintado
o de efecto para un acabado mas personalizado del cual se hablara

posteriormente.

Aplicacion de capa efecto

Nota. En la imagen se puede visualizar la aplicacion de la capa efecto ya realizada.
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Aplicacion de la capa transparente (barniz)

Esta capa final de pintura es una capa transparente (barniz), que se aplicé después de

la capa de efecto.

El barniz aporta brillo, resistencia y proteccién a las dos anteriores capas de

pintura.

e Se debe seguir las recomendaciones del fabricante para la dilucion de la pintura,
la presion de la pistola de pintura y el tiempo de secado.

e Esrecomendable que el proceso de pintado se realice en un ambiente
adecuado, como una cabina de pintura, para evitar contaminaciones y lograr
mejores resultados.

e Se tuvo en cuenta que este proceso de pintura de tres capas puede variar segun

el fabricante y el tipo de pintura utilizada.

Finalmente, se pudo obtener un excelente acabado de pintura tricapa y siempre se
recomienda consultar las instrucciones proporcionadas por el fabricante de la pintura utilizada

para poder realizar la aplicacion de pintura de una mejor manera.
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Equipos y materiales de pulimento

Figura 42

Materiales de pulimento

Nota. En la imagen se puede observar los materiales utilizados para el proceso de pulimento.

Proceso de pulido y abrillantamiento

El proceso de pulido de pintura la carroceria automotriz implica el uso de productos

abrasivos para eliminar rayones, imperfecciones o pintura quemada.

¢ Al momento de realizar el pulimento es muy importante lavar el vehiculo para
eliminar cualquier tipo de suciedad y asi para poder realizar un trabajo excelente
y profesional.

e Seguidamente se debe empezar a lijar con una lija de agua de preferencia de

grano 1000.
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Figura 43

Proceso de lijado con lija de grano 1000
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Nota. En la imagen se puede observar el proceso de lijado con la lija de grano 1000.

e Luego de haber terminado el proceso de lijado se debe lavar el vehiculo para
eliminar las particulas como resultado del proceso de lijado, posterior se debe
secar el vehiculo con la ayuda de un pafio microfibra.

e Se debe realizar un segundo proceso de lijado con una lija de grano 2000. Al
finalizar el proceso de lijado se debe lavar nuevamente el vehiculo.

¢ Finalmente se utiliza el pulimento el cual se requiere la ayuda de una maquina
pulidora, con la cual podremos obtener un efecto espejo en la pintura del

vehiculo.
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Figura 44

Pulido con maquina

Nota. En la imagen se puede visualizar el proceso de pulido con maquina de pulir.

El proceso de pulido mejora la apariencia del vehiculo este trabajo de pulido es mucha
ayuda ya que nos facilita la eliminacién de imperfecciones de la pintura y asi poder obtener un

brillo original en el vehiculo.

Figura 45

Pulido finalizado
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Nota. En la imagen se puede observar el proceso de pulido finalizado.
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Capitulo IV

Prueba de pintura

Resultados de prueba de pintura

La prueba de pintura determina la vida util y la eficacia protectora de la pelicula de
pintura sobre la superficie metalica en ambientes calidos, hUmedos y salados. Las partes
involucradas en la medicion del espesor de la pintura son la limpieza, restauracién y proteccion
sistematicas de las superficies pintadas exteriores del vehiculo. El objetivo principal de los
trabajos de pintura es mantener la apariencia de un vehiculo nuevo o revivir un vehiculo viejo y

descuidado.

Para proporcionar valor al consumidor y, por lo tanto, mantener la rentabilidad, existen
dos consideraciones principales para justificar el equipo y los procesos involucrados en el
proceso de detallado. Cualquier aumento de costos debe aumentar la eficiencia o la eficacia. Si
bien se podria argumentar que la capacidad de los minoristas de usar un medidor de espesor
de pintura de lectura rapida para determinar el espesor de pintura restante es una ventaja de

eficiencia, el mayor beneficio es una mayor eficiencia.

Desafortunadamente, no hay un valor objetivo absoluto, ni tampoco un espesor
"correcto". Cada color debe tener un espesor residual minimo y maximo. El uso promedio de
conservantes es de 4 micras, imprimaciéon de 80 micras y capa transparente de 55 micras. La

mayoria de las veces, la medicion del espesor se realiza con un calibre de espesor.
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Figura 46

Prueba de pintura

Nota. En la imagen se puede apreciar la prueba de pintura del vehiculo Renault Sandero 2011.

La prueba de pintura en si se realiza para poder revisar las partes pintadas del vehiculo
con el fin de buscar posibles anomalias de pintura el cual se puede realizar con el método de
inspeccion visual, aunque tiene la desventaja de no poder obtener el valor del espesor de la
pintura, otro método con el cual se puede realizar este proceso es también con la ayuda de un
medidor de espesor automotriz el cual podra valorar la calidad de productos utilizados en el

proceso de pintura automotriz.
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Figura 47

Medicién de espesor de puerta lateral

Nota. En la imagen se puede apreciar la medicion de espesor de la puerta lateral izquierda de

la carroceria del vehiculo Renault Sandero.

Al determinar la necesidad de pulido (esmerilado y pulido), es importante evaluar el
color en el &rea circundante. La mayoria de las pinturas de fabrica parecen tener entre 4 'y 7 mil
(100 y 180 micrones). Los recubrimientos siempre deben tener un cierto grado de flexibilidad

para soportar vibraciones, cambios de temperatura y deformaciones.
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Figura 48

Medicién de espesor de faldon posterior.

Nota. En la imagen se puede apreciar la medicién de espesor de pintura del faldén posterior del

vehiculo Renault Sandero.

Controlar la viscosidad de la pintura y, por lo tanto, el espesor del recubrimiento puede
ayudar a los barnizadores y pintores a evitar problemas con los solventes. Las soluciones de
control de temperatura y viscosidad pueden reducir alin mas la incidencia de problemas de
fuga de solvente al reducir la cantidad de solvente requerida para la pintura y el revestimiento

de automoviles.
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Capitulo V

Conclusiones y Recomendaciones

Conclusiones

e En este proyecto se recopilo informacién mediante la ayuda de la Internet en sitios web
y varios proyectos de tesis con el fin de obtener informacién veridica para el desarrollo
del tema.

o Para el proceso de pintura se realizé la aplicacion de técnicas adecuadas con el fin de
obtener 6ptimos resultados en la carroceria del vehiculo Renault Sandero 2011.

e Se aplico el correcto proceso de pintura de acuerdo con la carroceria del vehiculo el
mismo que influyo de una manera notable en el acabado en este caso un proceso de
pintura tricapa.

e La carroceria del vehiculo ha sido pintada en su totalidad con un acabado tricapa con
barniz de altos solidos con la aplicacién de técnicas adecuadas las cuales influyeron

para poder obtener un excelente acabado.
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Recomendaciones

¢ Antes de empezar el proceso de pintura se recomienda utilizar un equipo de proteccion
personal ya que se va a trabajar con materiales quimicos como es la pintura 'y
disolventes considerados toxicos todo esto con la finalidad de proteger la salud.

e Se recomienda realizar la limpieza y desengrasado de la carroceria y preparar
correctamente la superficie del vehiculo antes de realizar el proceso de pintura para asi
poder evitar cualquier defecto luego de finalizar el proceso de pintura.

¢ Realizar la limpieza de los equipos de pintar, después de cada aplicacion de pintura,
para evitar taponamientos y mezclas de diferentes componentes.

e Se recomienda utilizar correctamente los equipos y materiales al realizar el proceso de
pintura para poder evitar anomalias en la carroceria del vehiculo al final del proceso de

pintura.
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