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PRINCIPIO E FUNCIONAMIENTO

1 Estructura base

2 Columna UPN180

3 Base transmisión elevación

4 Eje transmisión elevación

5 Plato guía

6 Brazo UPN140

7 Riel guia

14 Motorreductor giro

15 Cabezal Soldadura

19 Caja de control

17 Rueda dentada 148 dientes



Parámetros de diseño:

𝑾𝒄 =𝟐𝟎𝟎𝟎 𝑵 (𝟐𝟎𝟎𝒌𝒈)

 (X_h) = 4,0 m

 (V_x) = 4,0 m/min (66,67 mm/s)

 (Y_v) = 4,0 m

 (V_y) = 2,0 m/min (33,33 mm/s)

 (θ_c) = 360°

 (ω_c) = 4 rpm (24 °/s)

Dimensiones (420 x 420) mm

FS= 3.0



DISEÑO DEL SISTEMA PARA EL MOVIMIENTO DE 

AVANCE DEL BRAZO DE SOLDAR

a Brazo

b Rodillos guías

c Plato de sujeción 

d Transmisión piñón-cremallera 

e Motor-reductor avance



DISEÑO DEL BRAZO DE SOLDAR 

Diagrama de fuerzas en el brazo 



Resultados Obtenidos en Solidwork

Tensión de Von Mises Desplazamientos

Factor de Seguridad



DISEÑO DE LOS RODILLOS GUÍAS



DISEÑO DEL PLATO GUÍA

Tensión de Von Mises

Desplazamientos

Factor de Seguridad



DISEÑO DE LA TRANSMISIÓN POR PIÑÓN Y 

CREMALLERA

Von Mises

Desplazamientos
Factor dr seguridad



DISEÑO DE LA CREMALLERA

Tensión de Von Mises
Desplazamientos

Factor de Seguridad



SELECCIÓN DE MOTOR-REDUCTOR DE AVANCE



DISEÑO DEL SISTEMA DE ELEVACIÓN DEL BRAZO 

a Columna

b Mecanismo de elevación por 

cadenas

c Transmisión rueda dentada 

cadena

d Motor reductor elevación 



DISEÑO DE LA COLUMNA





DISEÑO DEL SISTEMA DE GIRO DE LA COLUMNA

a Eje de giro

b Transmisión por engranajes 

rectos.

c Motor reductor giro

d Estructura soporte



DISEÑO DEL EJE DE GIRO



SISTEMA DE TRANSMISIÓN POR ENGRANAJES 

RECTOS



DISEÑO DE LA ESTRUCTURA SOPORTE

Tensión de Von Mises Desplazamiento Factor de segurida



IMPLEMENTACIÓN DEL CIRCUITO DE POTENCIA 

Y CONTROL



IMPLEMENTACIÓN DEL CIRCUITO DE POTENCIA Y CONTROL



POSICIONADOR TERMINADO



FUNCIONAMIENTO



ANÁLISIS FINANCIERO

COSTO TOTAL DIRECTO

COSTO TOTAL INDIRECTOS



ANÁLISIS FINANCIERO

COSTO TOTAL DE LA MAQUINA

FLUJO DE CAJA



ANÁLISIS FINANCIERO

Periodo de recuperación de la inversión

Relación costo beneficio Recuperación de la inversión

Según los resultados obtenidos realizamos un análisis y determinamos que la inversión inicial vamos a

recuperar en un tiempo real de 1 año 10 meses y 27 días.




