RESUMEN

En el presente proyecto de tesis se repotenciara y modernizara la maquina inyectora
de pléastico existente en el Laboratorio de Procesos de Manufactura, para que pueda
ser utilizada para las practicas de Laboratorio de Manufactura. Para lo cual primero
se daré a conocer las condiciones iniciales y se expondra los problemas encontrados
en las unidades de la maquina. Después se indicaran los temas mas relevantes para el
redisefio, la modernizacion y el control estadistico de procesos como, por ejemplo, la
teoria para la inyeccion de pléstico, caracteristicas de los plasticos, tipos y
clasificacion de moldes, y control estadistico de proceso. Luego se evaluaran todos
los componentes de la maquina, para determinar las acciones a tomar, como puede
ser reemplazar, dar mantenimiento correctivo o preventivo de los componentes.
Ademas, se modernizara la méaquina incluyendo un sistema semiautomatico para el
control de la inyeccién del plastico, el cual se opera mediante una pantalla Touch
Panel y se controla con un PLC. Se disefiara un molde de inyeccion mediante un
maquinado por arranque de viruta, en un acero al temple, también se realizara la
simulacion del llenado el material fundido. Por udltimo, se realizard el control
estadistico, mediante el cual se comprobara si la calibracion de los parametros de la
maquina son los apropiados para el material que se va a inyectar.
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ABSTRACT

In the present thesis project will be re-powered and modernized the plastic injection
machine existing in the Manufacturing Process Laboratory so that it can be used for
manufacturing laboratory practices. First of all, the initial conditions will be
announced and the problems found in the units of the machine will be exposed.
Afterwards, the most relevant topics for the redesign, modernization and statistical
control of processes will be indicated, such as the theory for plastic injection, the
characteristics of plastics, types and classification of molds, and Statistical Process
Control. Then all the components of the machine will be evaluated, to determine the
actions to be taken, such as replacing, giving corrective or preventive maintenance of
the components. In addition, the machine will be modernized including a
semiautomatic system for controlling the injection of plastic, which is operated by a
Touch Panel screen and controlled by a PLC. An injection mold will be designed by
machining by chip removal, in a tempered steel, also the simulation of the filling of
the molten material will be shown. Finally, the statistical control will be done, through
which it will be checked if the calibration of the parameters of the machine are
appropriate for the material to be injected.
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