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TEMA: “REPOTENCIACIÓN DE LA CÁMARA DE 

SECADO DE PINTURA, MEDIANTE LA UTILIZACIÓN DE 

UN DISPOSITIVO LÓGICO PROGRAMABLE PLC 

(LOGO), PARA LA OPTIMIZACIÓN DEL PROCESO DE 

SECADO Y ACABADO DE PIEZAS METÁLICAS, EN EL 

COMANDO LOGISTÍCO Nº 25 REINO DE QUITO EN EL 

AÑO 2019” 



PROBLEMATICA

MARCO TEÓRICO

ANÁLISIS DEL ESTADO EN 
QUE SE ENCUETRA EL 

EQUIPO Y  RECUPERACION

PRUBAS Y FUNCIONAMIENTO

CONCLUSIONES Y 
RECOMENDACIONES

MANUAL DE FUNCIONAMIENTO Y 
MANTENIMIENTO DE LA CAMARA DE 

SECADO DE PINTURA



PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

DE INVESTIGACIÓN

ANTECEDENTES

• Horno de pintura

• Demanda de unidades

• Falta de presupuesto 

• Ponerle en marcha

ALCANCE
• Optimización en la línea de pintura

• Instrucción técnica al operario

• Eliminación de repintado

• Acabado de calidad

PLANTEAMIENTO

DEL PROBLEMA

• Mantenimiento de 

material

• Daño en los talleres

• Factores Personales y 

del equipo

• Perdidas económicas 

• Equipos en perfecto estado

• Aporte industrial y tecnológico

JUSTIFICACION



 Repotenciar de la cámara de secado de pintura, mediante la utilización

de un dispositivo lógico programable PLC (LOGO), para la optimización

del proceso de secado y acabado de piezas metálicas, en el Comando

Logístico Nro. 25 “Reino de Quito”



OBJETIVOS ESPECÍFICOS

Investigar el principio de 

funcionamiento y como 

está constituida la 

cámara de secado de 

pintura de materiales 

sólidos.

Dimensionar los 

diferentes elementos 

eléctricos, como los 

de control para la 

repotenciación de la 

cámara de secado 

de pintura.

Realizar pruebas 

de funcionamiento 

de la cámara de 

secado de pintura.



Cámara de secado

Dispositivos eléctrico y de protección

Dispositivos de control

Controlador de temperatura

Sistema de combustión



CÁMARA DE SECADO

Es un componente esencial en un taller

ya que es un ambiente esencial para

realizar trabajos de pintura, reduce el

tiempo de secado, una temperatura

homogénea gracias a los difusores.

convección túnel

tipos



DISPOSITIVOS ELÉCTRICOS Y DE PROTECCIÓN

Se encuentran alojados en un

gabinete, Su funcionalidad es de

minimizar los riesgos por

sobrecargas o cortocircuitos a

través de la integración de los

componentes de protección y de

seguridad.



DISPOSITIVOS DE CONTROL

El objetivo de que el PLC pueda

ejecutar el programa de usuario y

realizar el proceso de

automatización que debe

controlar, Estas herramientas

tienen la capacidad de introducir,

modificar y verificar el código de

instrucciones que forman el

programa de usuario sobre la

memoria autónoma, y que

posteriormente, ejecutara la

autónoma

Logo



CONTROL DE TEMPERATURA

El control de temperatura de los

hornos se la realiza mediante

termopares. Estos consisten en

sendas de varillas metálicas que

tienen un extremo soldado y el

otro unido a una unión fría

conectada a un milivoltimetro.



Es un componente diseñado 

para ofrecer rendimiento, 

fiabilidad y ofrecen 

características tales como: 

capacidad estática que superará 

la mayoría de las condiciones 

adversas de tiro encontradas en 

la combustión

SISTEMA DE COMBUSTIÓN



ANÁLISIS DE FALLAS DE 

EQUIPO



El sistema de control se 

encuentra en mal estado lo que 

ocasiona que el equipo no 

arranque.

FALLA EN EL SISTEMA DE CONTROL



El sistema de sistema eléctrico 

se encuentra en malas 

condiciones  existe cables en 

mal estado por recalentamiento .

FALLA EN EL SISTEMA ELÉCTRICO



El sistema de sistema eléctrico 

del quemador de gas se 

encontraba  en mal estado lo 

que permitía que se enclave el 

ventilador .

FALLA EN EL SISTEMA DE COMBUSTIÓN



RECUPERACIÓN DEL SISTEMA           
DE CONTROL

Preparación del gabinete 

Ubicación de dispositivos

Señalización del gabinete
Cargando la 

programación al 

PLC (Logo)





Tabla 1

Consumo total de amperaje del equipo
Componente Potencia Amperaje Voltaje

Logo 4.4w 40mA 110V

Luces piloto (x4) 1.54w 14mA 110V

Quemador de gas 117.000w 10A 110V

Total 117.010.56w 10.096A 110V

RECUPERACIÓN DEL SISTEMA 

ELÉCTRICO



RECUPERACIÓN DEL SISTEMA 

ELÉCTRICO

Datos:

I logo= 40mA

I Luces piloto= 14 mA x 4 = 56 mA

I quemador de gas= 10 A 

𝐼𝑃 = 1.25 𝑥 𝐼𝑛𝑜𝑚𝑖𝑛𝑎𝑙

Ecuación 1

𝐼𝑃 = 1.25 𝑥 10.096A

𝐼𝑃 = 12.62A



RECUPERACIÓN DEL SISTEMA 

ELÉCTRICO

Figura 41 Selección de color del conductor eléctrico.

Fuente: (NEMA, 2015)

Figura 42  Selección de calibre de conductores eléctricos.
Fuente: (CABLE, 2015)



RECUPERACIÓN DEL SISTEMA           
DE COMBUSTIÓN

Verificación de tuberías 
Reemplazo de 

electroválvulas

Reemplazo de componentes 

eléctricos 

Del quemador de gas

Armado y 

calibración del 

la llama



PRUEBAS DEL 

EQUIPO
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Para la primera prueba de funcionamiento, se utiliza pintura electroestática 

o en polvo, este proceso necesita de los equipos adecuados para pintar, ya 

que no se puede utilizar un compresor para realizar este proceso, la 

característica de esta pintura es que para su fundición con el metal 

necesita de 150 ºC de temperatura 



PRUEBAS DEL EQUIPO

Para la segunda prueba se utiliza pintura sintética al horno, esta pintura es 

en liquido lo que necesita de diluyente y de un compresor, para realizar el 

proceso de pintado, las características de esta pintura es que necesita 

hasta una temperatura de 80ºC máximo para que pueda absorber el metal 

y realice el transcurso de secado 
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Conclusiones

Se recuperó la cámara de secado, la

cual estará controlada por un

dispositivo lógico programable, en

todo el proceso de secado cumpliendo

con todos los parámetros adecuados

de trabajo, y obtener un acabado en

las piezas metálicas.

La correcta selección de

dispositivos de maniobra y de

protección, garantiza al equipo

el correcto funcionamiento, y

seguridad tanto al operario

como al sistema eléctrico, lo

cual alargara el tiempo de vida

útil del equipo, y se evita una

perdida prematura del horno en

los talleres de pintura

Mediante pruebas de funcionamiento 

del equipo, se obtuvieron los 

parámetros óptimos de 

funcionamiento y comprobación de 

posibles anomalías en el horno, para 

que puedan ser corregidas, también 

se comprobaran los resultados en el 

terminado del producto final, que es 

un acabado superficial en la pieza 

metálica, optimizando el menor 

tiempo posible.



Recomendaciones

Es recomendable ubicar el

quemador de gas, en un lugar

independiente libre de la

humedad, evitar el contacto

directo con el agua y

nivelado, para que el

intercambiador de calor no

sufra algún tipo de daño y se

obstruya.

La automatización en un

equipo es fundamental, por

ende es indispensable que le

circuito eléctrico dispongan de

todas las protecciones

necesarias, para evitar

posibles daños en los

componentes de control del

equipo.

Es necesario acatar las disposiciones 

del manual de funcionamiento y de 

mantenimiento del equipo, para que 

pueda llevar un control adecuado del 

horno, de igual forma el operario 

deberá estar capacitado en el manejo 

del equipo.



“MANUAL DE FUNCIONAMIENTO Y 

MANTENIMIENTO DE LA CÁMARA DE 

SECADO”
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ATENCIÓN


