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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

La Unidad de Gestion de Tecnologias de la Universidad de
las Fuerzas Armadas ESPE busca implementar una
metodologia practica que le permita integrar las diversas
materias que conforman la carrera de Tecnologia en
Mecanica Automotriz, con la construccion del vehiculo tipo
Go kart se pondra en practica conocimientos de distintas
materias de la carrera; ensamblando un bastidor tubular
didactico del kart con la finalidad de ofrecer a las futuras
generaciones la competencia para desarrollar un plan agqil,
integral y dindmico de desarrollo acorde con las
expectativas particulares de cada estudiante, y a cada uno
de los entornos en los que se desempene
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JUSTIFICACION

Durante la construccion de un bastidor para un vehiculo
tipo Go kart se orienta al uso optimo de los materiales para
que este tipo de vehiculo sean seguros, eficientes, es
necesario hacer elecciones de material acorde a las
caracteristicas y propiedades necesarias de los materiales
con las que se va a trabajar.

La elaboracion de este presente proyecto tecnico es
Importante ya que permitira la implementacion de un
vehiculo tipo Go kart para la carrera de Tecnologia
Automotriz de la Unidad de Gestion de Tecnologias -
ESPE. Este vehiculo permitira al docente difundir de mejor
manera sus conocimientos tanto tedricos como practicos
en distintas materias que se imparten en la carrera.
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OBJETIVO GENERAL

Construir un bastidor tubular para el vehiculo tipo GO
KART, mediante la seleccion de un material adecuado que
presente caracteristicas y propiedades mecanicas, para
Implementarlo en la carrera de Mecanica Automotriz de la
Unidad de Gestion de Tecnologias.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS:

* Investigar todo lo referente a los vehiculos tipo GO KART,
para la optima construccion de bastidor.

» Seleccionar el diseno del bastidor tubular adecuado, para
el correcto funcionamiento y circulacion del vehiculo Go
kart.

« Ensamblar el bastidor tubular con la seleccidon adecuada
de materiales cumpliendo especificaciones requeridas para
un correcto funcionamiento del vehiculo.
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HISTORIA DEL KART
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Bastidor o chasis

« El bastidor esta formado por un por tubos de acero
soldado, no atornillados, formando una estructura
completamente rigida.

« se fijan de cierta manera los distintos elementos
mecanicos que componen el vehiculo, como son el
motor, la transmision, sistema de direccion, sistema de
frenos, sistema de propulsion, sistema de suspension y
la carroceria, comprendida cualquier pieza solidaria de
dicha estructura
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Funcion del bastidor

« La funcion principal del bastidor es soportar el peso de
todos los elementos que posteriormente se iran a
ensamblar y sobreponer en esta parte del vehiculo.

« Sirve como conexion rigida de las principales partes
correspondientes y de la incorporacion de las partes
auxiliares.

« El kart necesita un bastidor especialmente rigido ya que
soporta fuerzas dinamicas que se producen cuando
estan en movimiento
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Tipos de bastidores

Los bastidores suelen disenarse con diferentes formas y
geometria, en funcidn de diversas solicitaciones como
resistencia, distribucidon especial de carga, flexiones vy
torsiones elevadas.

Bastidor en Escalera (o0 en H)
Bastidor en X o en Columna
Bastidor Perimétrico o Perimet
Bastidor de Plataforma
Bastidor Tubular

Bastidor Autoportante o Monocasco
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Bastidor para un GO KART

El chasis o bastidor del kart es la parte central y de
sujecion del conjunto del vehiculo. Y el elemento
encargado de dotar de la integridad estructural necesaria
al kart para soportar los esfuerzos estaticos como
dinamicos a los que se vera sometido durante su vida util.




Requerimientos generales

. Todas las partes que transmiten las fuerzas de la
pista al chasis se realizan solo mediante los heumaticos.

. Todas las partes principales del chasis deben estar
sOlidamente conectadas entre si al chasis.

. Las conexiones articuladas son permitidas
unicamente para los soportes convencionales mangueta vy
rotulas.

. No debe tener ningun tipo de dispositivo hidraulico o
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Partes principales del bastidor
segun la CIK - FIA

Eje trasero

Mangueta

Rotulas

Soportes del eje trasero

Piezas de conexién delantera
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Requisitos del bastidor segun la
RFEDA

Todas las partes principales del chasis deben estar
sOlidamente conexionadas entre si al chasis tubular.

Es obligatoria una construccion rigida, sin articulaciones.

Las conexiones articuladas estan permitidas solo para
los soportes convencionales de la porta — mangueta y
pivote de direccion

Cualquier otro instrumento con funcion de articulaciones
en 1, 2, o 3 ejes esta prohibido.

Cualquier dispositivo hidraulico o neumatico de
absorcion de oscilaciones esta prohibido.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
cuorn INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




Dimensiones y peso segun la
RFEDA

Minimo 101 cm (excepto en Superkart: 106 cm)

Distancia entre los ejes Maximo 107cm (excepto en Superkart: 127 cm)

Como minimo 2/3 de la distancia utilizada entre los

ejes
Largo total maximo 182 cm sin carenado frontal y/o trasero
Ancho total 140 cm méximo
Alto total 65 cm maximo desde el suelo, asiento excluido
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CONSTRUCCION DE UN BASTIDOR
TUBULAR PARA UN VEHICULO
TIPO GO KART

« Segun la RFEDA dice que: Estan prohibidas las
aleaciones de acero cuyo contenido de masa, de al
menos un elemento de aleacion, sea >=5%. El acero
magnético utilizado debe poder pasar con éxito el test
de “fuerza contacto” siguiente: un iman con un campo
magnético axial de (X), debe permanecer en cualquier
punto pegado a la superficie de los tubos del bastidor o
chasis
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Propiedades de los materiales

Resistencia: La resistencia de un material es la
capacidad de soportar un determinado esfuerzo exterior

Elasticidad: capacidad de un material de recuperar su
forma original una vez que cesa la fuerza exterior que
origino su deformacion

Tenacidad: Resistencia a la rotura que opone un
material cuando es golpeado. El metal es un material
tenaz

Durabilidad: la capacidad de materiales y componentes
de conservar las caracteristicas y funcionalidad para la
gue fue seleccionado durante su vida util prevista

Ductilidad: Capacidad de un material para deformarse

facilmente. @ESPE
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Seleccion de material

e para la construccion del bastidor de un vehiculo GO Kart
debemos considerar parametros en funcion a las
propiedades y limitaciones expuestas en el reglamento
de la CIK, reglamentos los cuales son base a nivel
mundial para la organizacion de eventos y construccion
de este tipo de vehiculo

« Segun el reglamento técnico de la RFEDA gue cumple
con las normativas de la CIK — FIA regula que el
material de construccion del bastidor debe ser acero
tubular magnetizado de seccion cilindrica
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Criterios de seleccion de material

CUANTIFICACION VALOR
BUENO 3

REGULAR 2
MALO 1

MATERIAL PESO COSTO ACCESIBILIDAD MANIPULACION
2 3

ACERO TUBULAR 3 3 11
CEDULA 80

ACERO TUBULAR 2 3 3 2 10
CEDULA 40

ACERO TUBULAR DE 3 1 1 2 7

CARBONO

GESPE
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CONSTRUCCION
DEL
BASTIDOR
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Estructura principal del bastidor




Estructura principal del bastidor
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Estructura principal del bastidor




Dimensionamiento

B 1040,00

00089
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SELECCION DE
PROCESO DE
CORTE Y
SOLDADURA
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Planificacion del proceso de
construccion

Para la construccion del bastidor de vehiculo Go Kart se
determinaron los materiales y los procedimientos
necesarios acorde a los reglamentos estipulados
verificando que los costes de produccion no afecten de una
manera negativa el proyecto, el mismo que debe contar
con una estructura uniforme ajustada al disefio y normas
reglamentarias otorgadas por el ente regulador.
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Planificacion del proceso de corte

« Empezamos con el corte de secciones del material de acuerdo a
las dimensiones necesitadas y estipuladas en el reglamento de
la CIK — FIA

« Por lo que, para la construccion del bastidor, debido al bajo
coste y a la simplicidad de ejecucion la alternativa mas
viable es el metodo de corte por aserrado.
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Planificacion del proceso de
soldadura

La soldadura se lo va a realizar mediante el proceso MAG.

Este proceso de soldadura es por el cual se establece un arco
eléctrico entre un alambre que es alimentado de manera
continua y la pieza de soldar, este proceso de soldadura se
caracteriza porque se efectua a través de un gas que puede ser
activo (CO2) mediante el proceso MAG (Metal Active Gas).

este proceso permite soldar todos los metales ferrosos y no
ferrosos, con un buen acabado
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CONSTRUCCION
DEL
BASTIDOR
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CORTE DEL TUBO

« Para la |mplementac:|on del corte se utlllzo herramlentas

« Se requie bado de corte, sean

terminaciol as gue no se asientan
correctame de la soldadura quedan
perfectame




CURVADO DEL TUBO




SOLDADURA

Para realizar la soldadura con
este proceso debemos tomar en
cuenta que este gas es de
caracter oxidante, ademas este
es inodoro, incoloro; mismo que
genera oxidacion en el material
trabajado para lo cual se deben
tomar precauciones para evitar
este dano en el material
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PINTURA

HESPE
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Conclusiones

« Mediante la investigacion del marco tedrico se detalla los tipos
de bastidores, asi como las caracteristicas principales, y
dimensiones de los bastidores de un go kart, esta investigacion
ha permitido familiarizarnos con la construccion del bastidor de
manera técnica, asi mismo se reforzaron y actualizaron los
conocimientos adquiridos en estos temas, durante nuestra
formacion académica.

« El disefio adoptado para el chasis es un disefio convencional,
basado en cotas y dimensiones estipuladas en el reglamento
iInternacional que rige la CIK (FIA), la misma que estipula las
normativas internacionales para la construccion, por lo tanto, es
perfectamente homologado para participar en competencias
nacionales e internacionales, ademas de la construccion de este
bastidor cubre practica y tedricamente con satisfaccion la

necesidad por la cual fue desarrollado. fTom) 1) ESPE
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« Se realizd6 un analisis tecnico para la seleccion del
material que cumple con las especificaciones técnicas
requeridas en las normativas, el mismo que se
encuentra en el mercado ecuatoriano y es de
manipulacion sencilla, el proceso de soldadura
seleccionado cumplié con el objetivo de conseguir una
perfecta union sin falla alguna.
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Recomendaciones

« Para la construccion del bastidor se debe tomar en
cuenta las normativas de construccion mismas gque se
encuentran estipuladas en los distintos reglamentos
iInternacionales, cumpliendo siempre con los parametros
de seguridad para lo cual se debe usar el EPP
adecuado.

« Para realizar la soldadura del bastidor revisar el voltaje,
amperaje, flujo de fluido de CO2; mismos que deben ser
los adecuados para evitar porosidades y garantizar el
terminado en la suelda.

« En el proceso de pintura del bastidor procurar una
dispersion uniforme de la pintura sobre el mismo, para

evitar un bajo poder cubriente de la pinturaﬁﬁgﬁge
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