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TEMA

IMPLEMENTACION DE DOS (2)

MEDIDORES DE DISTANCIA
UTILIZANDO ENCODERS Y EL PLC
S7-1200




Objetivo General

Implementar dos (2) medidores de

distancia utilizando encoders y el PLC s7-

00 para el laboratorio de Instrumentacion
Virtual de Ila Unidad de Gestion de
Tecnologias de la Universidad de las

Fuerzas Armadas-ESPE.




Objetivos Especificos

e Analizar las caracteristicas y funcionamiento del
encoder incremental a travées de la hoja de datos

roporcionados por el fabricante.

e Elaborar una maqueta de tornillo sin fin para la
adquisicion de datos de distancia mediante el
encoder incremental, motor reductor, PLC y Touch

Panel.




e Programar la secuencia de control en el PLC s7-

1200 y la touch panel a través del TIA portal.

alizar pruebas de funcionamiento de Ia

Implementacion de los dos medidores de distancia

utilizando encoder, PLC y la touch panel para su

visualizacion.




SARROLLO DEL PROYECTO




Requerimientos minimos de hardware

e Maqgueta del tornillo sin fin

e Encodeer incremental ISC3806

Driver L298N

e Motor reductor ICS 3806

e PLC s71200 1214AC/DC/RLY

e Touch panel KTP600 Basic Mono/Color PN
e Switch




Maqueta del tornillo sin fin
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* Encoder incremental ISC3806
« Motor reductor ERMEC CX.KR32-27GA
* Driver L298N.




* PLC SIEMENS s7-1200.

* Touch panel KTP600 Basic Mono/Color PN

(@ Conector de corriente

(@ Conectores extraibles para el cableado
de usuario (detras de las tapas)

@ Ranura para Memory Card (debajo de
la tapa superior)
® (@ LEDs de estado para las E/S
integradas

@ Conector PROFINET (en el lado
inferior de la CPU)




Diagrama eléctrico de conexiones.
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Instrucciones de control en TIA portal
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Funcionamiento

Medici6n de distancia con Encoder
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Conclusiones

ando las caracteristicas y principio de funcionamiento del
encoder incremental ISC 3806 se pudo transformar la distancia
angular en distancia lineal y darle una aplicacién practica similar

a las utilizadas en la industria.

Se elaboro la maqueta de tornillo sin fin para la adquisicion de
datos de distancia, de manera funcional y didactica mediante el
ncoder, motor reductor, PLC, una regleta con el rango de

dicion de 0 — 60 cm, indicador y Touch Panel. Que permite el

rol de posicion y la visualizacion de la aguja indicadora.



programa TIA portal cuenta con una gran cantidad de

Instrucciones que permite realizar |la secuencia de
programacion del PLC s7-1200 y la touch panel al realizar

el control del sistema medidor de distancia, el uso de la

entrada de contador rapido facilito la obtencion del valor

distancia a traves del enconder incremental por la

resolucion que presenta de 600 pulsos por vuelta.




Recomendaciones

e Revisar detenidamente la informacion técnica de
cada elemento que forman parte del mdédulo de
control de distancia para evitar danos al momento

e la implementacion.

e Tener cuidado especial para conectar
correctamente las alimentaciones, entradas Yy
salidas de los dispositivos para garantizar el

correcto funcionamiento.




Graclas




