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OBJETIVOS
Objetivo General:

Implementar un control de velocidad de un
motor trifasico mediante la comunicacion
Modbus RTU utilizando el variador de
velocidad Siemens V20 vy el Plc S7-1200,
para el laboratorio de Maquinas Electricas y

Control Industrial.




Objetivos Especificos

 Indagar las caracteristicas del variador de
velocidad SIEMENS V20 y de los  motores
trifasicos de induccion utilizando manuales y
la bibliografia existente.

* Investigar sobre el protocolo de comunicacion
Modbus RTU para el control de un motor
trifasico mediante las funciones del variador
SIEMENS V20.
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» Configurar al Plc S7-1200 — CPU 1212C
AC/DC/Rly mediante el software TIA
PORTAL para la comunicacion con el variador
de velocidad mediante Modbus RTU.

* Implementar un HMI para el control de
velocidad del motor trifasico con una TOUCH
PANEL KTP 600 PN mono Basic y el
software TIA PORTAL.
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PLC (Controlador Logico Programable)




Modulo de Comunicaciéon CM1241
RS422/485




Variador de velocidad SIEMENS V20




Motor trifasico Siemens
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TOUCH PANEL KTP600 Basic mono PN
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CONEXIONES FISICAS

MODBUS RTU
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CONCLUSIONES

* Se establecio las caracteristicas y los parametros de
funcionamiento del variador de velocidad Siemens V20
lo cual depende de las especificaciones tecnicas del
motor de induccion trifasico y del tipo de conexion.

* Las funciones que posee el variador SIEMENS V20
permite la facil integracion al protocolo Modbus RTU el
cual tiene una arquitectura maestro-esclavo, gue solo el
maestro (PLC) inicia la comunicacion y el esclavo
(variador) responde.
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* Mediante el

software TIA PORTAL se realizd la

rogramacion del PLC S7-1200 ?_ara lo cual se utilizd
|

as Instrucciones Modbus, permi

configuracio

* La impleme
programacio

) endo asi realizar las
nes requeridas para el proyecto.

ntacion del HMI se lo hizo mediante la

n de la pantalla tactil utilizando botones y

campos de texto, que sirvio de interfaz entre el hombre
y la maquina.

 Se realizo satisfactoriamente el control de velocidad
de un motor trifasico a través de la interconexion de
los dispositivos utilizados en el proyecto.
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RECOMENDACIONES

» Colocar correctamente los parametros del variador de
velocidad basandose tanto en los ajustes de la
comunicacion Modbus como en la placa del motor para
que funcione adecuadamente.

 Verificar que sean diferentes las direcciones IP tanto del
PLC como de la TOUCH PANEL para que el software
pueda ejecutar la comunicacion.

 Verificar la correcta alimentacion y las conexiones de los
equipos que intervienen en la implementacion del control
de velocidad.
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