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PROBLEMA

La maquina ODIN 1 cuenta con equipos conectados que permiten el
proceso de produccion.

La informacion que generan los equipos conectados a la maquina es
adquirida manualmente por lo operarios, luego digitalizada y
presentada en Excel.
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JUSTIFICACION

Se propone mejorar la eficiencia del proceso de produccion
mediante la monitorizacion y digitalizacion de la informacion
de la maquina ODIN 1, favoreciendo y facilitando la toma de
decisiones.

El proyecto sirve ademas como pauta para adentrarse a la
denominada Industria 4.0, caracterizada por la digitalizacion
de la informacion y el internet de las cosas.
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OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Adquirir automaticamente informacion de produccion, calidad y
mantenimiento de la maquina ODIN1 de la planta de Productos
Familia Sancela del Ecuador S.A., mediante redes Profibus-DP vy
Ethernet Industrial para presentar datos en la web mediante un
web server.
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OBJETIVOS
OBJETIVOS ESPECIFICOS

* Conectar fisicamente las redes Profibus DP y Ethernet Industrial
entre el PLC maestro y los dispositivos esclavos que proporcionan
informacion, para la interconexion de equipos que conforman la
maquina.

e Configurar mediante software las redes Profibus DP y Ethernet
Industrial, con los correspondientes dispositivos esclavos, para
establecer las respectivas comunicaciones e intercambio de datos.

e Adquirir datos de cada dispositivo esclavo requerido por el PLC
maestro mediante redes Profibus-DP y Ethernet Industrial, para
presentar informacion en un panel de operador.

Tl
by
o]
e UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

IIIIIIII OGN PARA LA EXCELENCIA




OBJETIVOS
OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Crear un Web Server usando las caracteristicas técnicas y
configuraciones disponibles de un panel operador para la
transmision de datos a la web mediante protocolos Ethernet,
TCP/IP.

* Crear paginas HTML mediante un editor de texto, para presentar
en la intranet informacion de la maquina obtenida a través de
cada uno de los equipos que la conforman.
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DESARROLLO

RED PROFIBUS DP

RED PROFIBUS DP

PLC
S7-400

ULTIMAET

TANQUE 1

190.201.100.170

5 & 11 12

4 7 10 13

3 & 9 L4
PLC 57-400
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DESARROLLO

ARCHIVO GSD DE TANQUE DE ADHESIVO

ﬁ

Instalar archivos GS0: I del directorio ;I

CAPROGRAM FILESMSIEMEMSASTERASSFTHMP Exarminar ... |

Archivo Yersion de producto | Versidn | |diomaz

HIL_7504.gsd Par defecto

4| m | *+
CIF30-DPS / CIF104-DPS /R

Inztalar | tostrar informe Seleccionar todoz Deseleccionar todoz |
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DESARROLLO RED PROFIBUS DP

EQUIPO INGRESADO A RED PROFIBUS

PROFIBUS(1): Sistema maestro DP (1)

T I I | T T I T T T I
i[:’:} AK2 EH}AE"« E[E} AK10 EIE} AX10 ﬁl_’} A0 ﬁlﬂ} AX30 i[ﬁ} ASTT ﬁnz} POLIF
M{mum = E E: g ek FB:E] |iEE=’ 5 | =l B T M
1 PS 407 10A » ' :
3 CPU 414-3 DP EHD}F‘.KB E[H}TEXN
X2 oF |
X MPLDF 3
IF1
5
§ AO&13Bit
§ Al16x16Bi &= (14) CIF30-
10 ADE136it DP-HORM|
11
12 DN &eUC 24/60V Alarm v
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DESARROLLO RED PROFIBUS DP

CONFIGURACION DE EQUIPO

ﬂﬂ (14) CFI0DPS / CIFID4DRS / AR, s
Generd | aar |

Slot |dent. DF .. | Referencia / Denominacian Oreccion E | Direccion 5 e | Farametiza |

1 17 16 byte output con [DkaF) R2.527 Madulo

¢ | 19 16 byt ingut can (e} 912400 Refersncia Archivo GSD (e ia): HIL_7504GSD

i Familia: (enerdl

: Tipo de esclavo DP: CIF30-DPS /CIF104-DPS /R

B Denominacion: CIFI00PS / CIFI040FS

7

3 Direcciones Estacion/sistema masst

10 Direccion de diagnostico: 13174 PROFIBUS... 14

1

1 ‘Sisterna maestro OF (1)

11
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DESARROLLO RED PROFIBUS DP

CONFIGURACION Y PROGRAMACION DE FC 1000

de datos | Direccifn s [Begm.: 1 TREMSFERENCIE DE VALORES HACIA EX3E DE DATOS
IN 0.0
—
REQ Bool 0.0 HEQ
#ED WOE
MELTER_CONTROL Eyte 1.0 I} EW EWD
COMMEMD Eyte 2.0
DRTZ_INDEX Eyte 2.0 #0850
0T |- 080
CHANNEL NUMEER Eyte a.
WOE
WRITE VALUE GF CHANNEL |Wozd £.0 §  mol
LINE SPEED MOTOR 1 ¥ord B.0 FOMMEND 51
£CTMBGNT TH 00T |- £051
LINE_SFEED MOTOR 2 Wezd 10.0
WOE
LINE_SEEED MOTOR 3 Wezd 12.0 1 R
LINE_SPEED MOTOR_4 Wezd 14.0
ouT g.0 OR2
gED Byte 16.0 IR - #082
T
QELl Eyte 17.0 N e B
QEZ Eyte 18.0 $CHANNEL, N
- TMEER
eE3 Byt= 1=.0 $TERNNEL $082
e F— P— WIEZE i 00T |- £052
owe Ford 22.0 e Tl
ows Wezd 24.0
QW10 Wezd 26.0
oW1z Wezd z3.0 sous
P
QB14 Eyte 0.0 i ol il
_ WIE
QELS Eyte 1.0 L el
— o-2 {LTHE_3PEE
TEMP 0.0 0 homos 1
$LT0E_
T SEZED $055
u.e MOTOR_1—{TH OUT |- £0WE

ol

JPEED_ #0W10
MOTCR 21N OOT |- #0W10

12

OO |- #0W12

MOVE
EN ENC |~
EfLEE0 1N #0614
OOT |- #0814
MOVE
EN ENC |~
EfLEE0 1N #$0B15
OOT |- #0815
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DESARRO

LLO

RED PROFIBUS DP

ENVIO Y RECEPCION DE TELEGRAMAS

T

29

B2lEdd

BE2lEdl

E21E378 —

E2lEsl

WElEdl

WElEdl -

WElEdl

WElEHl

WElEdl

“FC_MOVE_VALTES_

THE_ZIL"
EH
L

MELTER_
CONTREOL

COMMRED

TATE_
IHDEX

CHAMNEL,_
HIMEER,

WRITE_
VALTE_OF_
CHANNEL

LINE_
SDEED,
MOTOR_1
LINE_

SPEET_
MOTOR_Z

LINE_
MOTOR_3
LINE_

MOTOR_4

QB3

M1000 .0

BTLICONADD
| =~ _comeym

~DE_TANH_
SILICOMADD
"

FOATR: THDEX

SILICOHADD
ER
CHAMNEL_

| wmEER

El Segm. 2 - PETICION DE LECTURE A

ESCLAVDO DP

£
EOE
|
1

-—
L

WEle§Z00 | LADDR

BEDB1OOO

BYTE 1& —|BRECOED

EN - EHO

DBEXO_O RET VAL

E Segm. 2 : Titulo:

FREQ

£REQ

WELeE200 —|LEDDRE

| | =N ZHO

RET VAL

HME1100
"RET_WVAL_
WRITE_
—TEME™
§RET VAL B
ERET_VAL_
—READ
BEDB10O00 .
DEX16.0
-BYTE 16

RECORD
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DESARROLLO RED PROFIBUS DP

ENVIO Y RECEPCION DE TELEGRAMAS

Fegm_: 4
L “DE_TANE 3ILICCHADO3" .READ VALUE OF CHARNNWEL 0 DB10OD.DEW2ZD -— LEER VALCH LE AL O
%ﬁ-l' “DE_TAKE 3ILICCHADO3" . TEMFERATURA CANAL_1 DB1000 . DEW3Z -— DaT0 EECIEIDO EH CRNAL 1
L “DE_TANE, SILICCHADO3" .READ VALUE OF CHRMNWEL 1 DB1000.DEWZZ -- LEER VALCE DE CRENEL 1
%3“!1 “DE_TANE 3ILICCHADO3" .TEMFERATURA CAMAL 2 DB1000 . DEW34 -— LATC EECIEIDO EX CANAL 2
L “DE_TANE, SILICCHADO3" .READ WVALUE OF CHRMNWEL 2 DB1000.DEWZZ -- LEER VALCE DE CRNEL 2
%3“1 “DE_TANE 3ILICCHADI3" . TEMFERATURA CAMAL_ 3 DB1000 . DEW36 -— DATC EECIEIDO EH CRNAL 2
L “DE_TANE, 3ILICCHADO3" _READN WALUE OF CHRWNWEL 2 DB100D.DEWZE -- LEER VALCE DE CENAL 2
%3“1 “DE_TANE 3ILICCHADO3" . TEMFERATURE CAMAL 4 DB1000 . DEW3E -— DaTC EECIEIDO EH CRMAL 4
L “DE_TAKE, 3ILICCHADO3" .READ VALUE OF CHANNEL 4 DBLl0OD.DEWZE -— LEER VALCOR DE CRANAL 4
%Ri “DE_TANE, SILICOHMADI3" . TEMFERATURE CRMAL 35 DB1000. DEWAD -- DRTIC EECIEIDD EN CRMAL &
L “DE_TANE, 3ILICCHADO3" .READ VALUE OF CHANNEL & DB10OD.DEW3ID -— LEER VALCR DE CANAL 5
%Ri “DE_TANE, IILICCHADI3" . TEMFERATURE CRMAL_& OB1000 . DEW4Z -- DaTC EECIBIDD EX CRNMAL &
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DESARROLLO

ACTIVACION DE FCS EN PROGRAMA PRINCIPAL

RED PROFIBUS DP

Segm.: le

Segm.: 14
FCLODE
"TTEMEQ LECTURA_
THE_SILIC"
—EN B EHO
Segm.: 15
FCLOD1
"READ TEMP TNE SIL_
1_TO 6"
ey ENO
M1500.0 HW1100
"LEER_ "RET VAL
TEME_TNE_ RET VAL | WRITE
SIL_1--g" WRITE [-TEMP"
| e
HW1103
M14g9.1 "RET VAL
| | RET VAL | READ_THE_
RERD |- 31LIC"

Segm.: 18
FCLO002Z FC1005
"READ TEMP THE SIL "READ_SEEED MOTOR_
Te——Tzm THE_SIL"
EN ENO EN EHO
Mls00.1 RET VAL Mi:;g-" RET VAL
"LEER FOTTE b M1t " _ WRITE -MW1117
. WRITE [~ MW1105 e
SIL 7—-127 BET VAL MOTORES™ RET VAL
|| EE “RELD | MW1107 — | REQ READ | MW111g
M1&55.2 u1495. 4
_| |__ L]
Segm.: 17
FCi004
"RELD FRESSURE THE
SILI™
—EN EMO
M1500.3 RET VAL
"LEER WRITE |- MW1113
DRESION
THE_SILIC" RET VAL
[ | REQ “RELD |- MW1115
M1455.3
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DESARROLLO

DB DE REGISTRO DE DATOS DEL TANQUE DE SILICONADO

RED PROFIBUS DP

Direccion |Nombre Tipo Valor inicial |Comentario
0. STRUCT

+0.0| (MELTER CONIROL BYTE BEleg0 CONTROL DEL TRNQUE
+1.0| |COMMAND BYTE BEleg0 COMANDD LECTURA/ESCRITURZ
+2_.0| |DATA INDEX BYTE BEle#0 INDICE DE DATOS
+3.0| |CHENNEL NUMBER BYTE BElat0 NUMERO DE CANAL
+4.0| |WRITE_VALUZ OF CHRENNEL HORD WEletD VALDR DEL CANAL
+6.0| (LINE SPEED VALUZ MOTOR 1 HORD Heleg0 VALOR DE VELOCIDAD MOTCR
+8.0| (LINE SPEED VALUEZ MOTOR 2 WORD Heleg0 VALOR LE VELOCIDAD MOTCR
+10.0( |LINE_SPEED VALUE MOTOR 3 WORD Wgleg0 VALOR DE VELOCIDRD MOTCR 3
+12 0| |LINE_SPEED VALUE MOTOR 4 WORD Wglez0 VALOR DE VELOCIDRD MOTOR 4
+14_.0( \NOT_USED BYTE BElat0 NO TSADD
+15.0| [NOT_USED 1 BYTE BElat0 NO TSADD
+16.0| |STATUS WORD Wgleg0 ESTADO DEL TANQUE
+18.0| |ACENOWLEDGE DATR INDEX BYIE Bfleg0 CONFIRMACION INDICE LE DRTOCS
+13.0( |ACENOWLEDGE CHANNEL NTMB BYTE BEleg0 CONFIRMARCION NUMERC DE CRNRL
+20.0( |READ VALUE OF CHANNEL 0 WORD Wglez0 LEER VALOR DE CANAL O
+22 0| |READ VALUE OF CHANNEL 1 WORD WEle40 LEER VALOR LDE CENAL 1
+24.0| (READ VALUE OF CHANMEL 2 HORD WEletD LEER VALOR LDE CANAL 2
+26.0( |READ VALUE OF CHANNEL 3 WORD Wgleg0 LEER VALOR DE CANAL 3
+28.0( |READ VALUEZ OF CHANNEL 4 WORD Heleg0 LEER VALOR DE CANAL 4
+230.0( |READ VALUZ OF CHAMNEL 5 WORD Heleg0 LEER VALOR DE CANAL §
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

PLC CONTROL LOGIX PLC 57-300
ALIMENTADORES DEBOBINADORES
190.201.100.155 190.201.100.180

PLC 57-400
190.201.100.170

”|_

.
u 1IN
SCALANCE X208 ‘\J_/ \Lﬂhﬂ I
190.201.100.210

SCALANCE XC206-2 INTRANET CLIENTE

PANEL VIEW PLUS 192.168.0.28
190.201.100.105

PLC CONTROL PLC CONTROL

LOGIX AMOTEE  LOGIX STACKER
190.201.100.100 190.201.100.1  PANEL MP370 PLC 57-1200 KTP 700
190.201.100.150 190.201.100.15 190.201.100.16

PLC S7-400
MP370
Solpak
Y Bandas Amotek AccuSentry Tanque 2
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-400

g SCR_TEA M -Stn.nexinnes

CONEATONES

Driver de comunicacion  [Online Comentario

= oDINt SIMATICS7300/400  ~|Actvade  ~|
= ODIN1_AB Allen Bradley E/TF C.Logix Activado
= ODIN1_AMOTEK Allen Bradley E/TF C.Logix Activado

=]
[}
1=
=
-
)}
m
m
]
[=3]
=
=
=
[}
[=]
o
m
[

SIMATIC 57 300/400 Activado

Parametres| Funteros dedrea

MP 370 12" Touch Station
Inkerfaz
I:l | Ethernet w
Panel de operador Autdmata
Tipo Direccidn Diireccion

IP 180, 201, 100, 190
© 180, 201, 100, 170
150

La direccidn sélo puede configurarse Slak de expansion 3

en el equipo Biastidor 0

Punta de acces |S7ONLINE [l Proceso didlica
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DESARROLLO RED ETHERNET

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-400

Tipo de datos . |Ciclo de adquis...

= APLICADOR ALASMECANICO  |ODINI *|Int jna 1000 DBW 42 |1 15 j
E% Comunicacion S APLICADOR ALAS OPERARIO  ODINL Int 0B 1000 DBW 62 1 15
El-e= Variables = APLICADOR SIL CENTRAL ODINL Int 0B 1000 DBV 38 1 1s
S H adhesivos = FUSIONPREVIA_ ODINL Int 0B 1000 DBW 32 1 1s
4= Amotelc £ FUSION PRINCIPAL ODINL Int 0B 1000 DBW 34 1 1
2= Inasel_AllenBradley = " :
s= Inasel_Debobinador S MANGUERA ALASMECANICO  ODINL Int 0B 1000 DBW 40 1 1s
2= Inasel_Fallas_AlenBradley = = MANGUERA ALASOPERARIO  ODINL Int OB 1000 DBW &0 1 1s
25 PosRechazolR £ MANGUERA SIL CENTRAL ODINL Int 0B 1000 DBW 36 1 1s
2= Produccion —
2= TK_Construccion = PRESION ALAS MECANICO ODINL Int 0B 1000 DBW 90 1 15
----- _S® Conexiones = PRESION ALAS OPERARIO ODINL Int 0B 1000 DBW 92 1 1s
""" =& Ciclos = PRESION SIL CENTRAL ODINL Int DB 1000 DBV 88 1 1s
S VELOCIDAD ALASMECANICO  ODINL Int 0B 1000 DBW 113 1 15
= VELOCIDAD ALASOPERARIO  ODINL Int DB 1000 DBW 120 1 1s
= VELOCIDAD SIL CENTRAL ODINL Int DB 1000 DBW 116 1 15
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DESARROLLO

RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-400

[ SCR_RECIPE

[ SCR_STAT

] SCR_TEAM

[l SCR_WASTET

[l SCR_WASTE2

[] SECUENCIA_MOTORES
] TENDENCIAS

[] TK_CONSTRUCCION
] ThK_SILCONADOS|
] TROQUEL CORTE FINAL
[ VELOCIDADES

[ VELOCIDADES1

[ Y4_ALIM_POLIETILENO
[ Y5_ALIM_SUBLAYER
1 Y6_ALIM_TNT

[ Y7_BOTADO_CAM1

[] Y8 BOTADO_CAM2
[ Y3 CAMARAS

[ Ya_CON_TEN_SUBLAY
[ Yb_HAB_ALIMENT

[ Yc_HAB_MESAS

[ ¥f_INV_SERVOS

[ Yg_LEVAS_CAMARAS
[ Yh_MENU_FPAL

[ Yi_MESA_ENT_DOBL
[ Yi_MESA_ENT_LAM
[ Yk_MESA_SILICONADOS
[ YI_REDEF_ENCODER
[ Ym_RODILLO_ULTRAS
[ Yn_SERVOS

[ Yo_TORQUE_ALIMEN
[ Yp_TORQUE_MESAS
[ Z0_DEBOB_D

[ Z1_DEBOB_1

d
] 22 DERCB_2

on _mrnan o

-

SIMATIC MULTI PANEL

Grupo

damings, 22 de septlembre de 2019 am, ,a 6:18:16 p. m.
TANQUE ADHESIVOS SILICONADOS

E‘TEMPERATURA

Fusion Previa::
Fusion Pnnclpal.;g
EEManguera Sil Central: =
. Aplicador Sil Central: ::::[000 | o ::
ééHanguera Alas Mecanicoﬁ oC
Aplicador Alas Macanico: oC
Manguera Alas Operario: - oC V. Alas Mecamco:55
Apllcador Alas Operario: °C " v Alag Operario:':.

VELOCIDAD
MOTO RES'

AMUUE
BRI (TINGTRIICCINM SANIEE
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-400

Ap": 1= Variables A | | aqaaq
Y adhesivos | <Indefinido = Al
2= Amotek = APLICADOR A... DB 1000 DBW 42 : aaaq
== Inasel_AllenBri | == APLICADOR A... DB 1000 DBW 62 AR
= Inasel_Debobii [ == APLICADOCR S1,,, DB 1000 DBW 33
-e= Inasel Falas, | == FUSION PREVIA_ DB 10000BW 32 [
P General = PosRechazolR | =2 FUSION PRIM... DB 1000 DBW 34
P Propiedades |- <= Producdon <= MANGUERA AL... DB 1000 DBW 40
D Animaciones o= TK Construcai | = MAMNGUERA AL... DB 1000 DBW &0
= v | == MAMNGUERA SI... DB 1000 DBW 36
< » == PRESION ALA... DB 1000 DBW 90 v | -
Erx Muewa
FUSIOM PREVIA_ j |999 -
Ciclo |15 Despl. punto decimal (0 ==

L

Longitud del campo
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

» Convertir variables simbdlicas en variables absolutas P.ej. DB 1. DBW1

 Crear bases de datos globales

 Se deshabilita el acceso optimizado al bloque del DB
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DESARROLLO

RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

General

General
Informacion
Sellos de tiempo
Compilacién
Proteccion
Atributos

Cargarsin reinicializar

MNombre: |Pre5i0r‘|e5_HI\-1I

Tipo: |DB

| |DB global

Lenguaje: |DB

Nimero: |—"

[=]

Or\n'.anual

@ Automatico

General

General

Informacién

sellos de tiempo
Compilacién
Proteccion

Atributos

Cargar sin reinicializar

T T

Atributos

D Depositar sélo en la memaoria de carga
D Blogue de datos protegide contra escritura en el dispositive

["] Acceso optimizado al blogue

Aceptar Cancelar
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

Presiones_HM
Nombre Tipo de datos Offset  Valordearrang... Remanen.. Accesibled.. Escrib... Visibleen . Valor dea.
| 4@ * Static
2 qjm Fresion_Bomba_PE _|Rea| 0.0 0.0 D @ @ E D
3 4w Presion_Bomba TNT  Real 40 0.0 B ™ ™ ™ O
4 4] m Fresion_Bomba SUE  Real 8.0 0.0 D E E E D

Velocidades_HM

Nombre Tipo de datos Offset  Valordearrang... Remanen.. Accesibled.. Escrib.. Visibleen.. Valor dea.
| 4@ v Static
2 @m  Velocidad_Bomba_PE | Real Eloo oo 0 ™ M ™ B
3 4@ Velocidad Bomba_TNT Resl 40 0.0 ] | ~ ~ B
4 4q)®  Velocidad Bomba_SUB  Real 8.0 0.0 ] | " " B
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

MOVE
MOVE
EN —
EN —
. - "Proceso’.
=r:u:eratFDrz'FiE'; %DE47 .DBDO velocidad_PE — |y %DE4E.0EDO
waenEe IN . . . “velocidades
=[ESIDI'IE':-_|' T - LT .
Fresion_Somba_ :-:IJ:'III:.-:EIFDEEIdad_ Seg mento 12:
fh oury —FE fi ouT1 =
%FC20
"Comunicacion_Panel_MP370"
— MoVE — EN ENO
e EN ——
"Datos THT". "Proceso’.
Process.Fresion — g EDEAT.DEDS velocidad_TNT __ |, &DB4E.0E04
"Presiones_HMI". “velocidades_
Fresion_Bomba_ HMI" Velocidad _
1 ouT THT fi ouT Bomba_THT
MOVE MOVE
EN —— EN ——
"Datos S .
SUBLAYER". “DBST.DEDE Froceso’. %DB48.DEDE
Protess. Presion Presiones_HMI". welocidad_ “yelocidades
£E =l IN :_ n b T r . ] '-'_
IF_‘re ion_Bomba_ Sublays ™ HMI velocidad
4 gury — =V Bomba_SUE
{1 OUT1 =
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

lgPropiedades “"i.ilnformacién y][g.J Diagnéstico

J General \I Variables 10 “ Constantes de sistema “ Textos

Marcas de sistema yde ciclo | A

| >

» Servidor web

Idiomas de la interfaz Mecanismos de conexion
Hora
"

Proteccid

Control de configuracion

[ Permitir acceso via comunicacion PUTIGET del interlocutor remoto (PLC, HM, OPC...)

»

Recursos de conexion
Sindptico de direcciones

=]
|
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

SIMATIC 57 300/400 Activado
Allen Bradley EfIP C.Logix Activado
Allen Bradley EfIP C.Logix Activada
DIN1_DEBOBINADORES SIMATIC 57 300/400 Activado

DIN1_STACKER Allen Bradley EfIP C.Logix Activado
DIN1_TK_CONSTRUCCION .ISIMAT[C 57 300/400 .ACHVadc J :
Parametros  Funteros dedrea
MP 370 12" Tauch Skation
Interfaz
I:l [Etherner v
Panel de operador Autdmata

Tipo Direccidn ==TK_Construccion
®r 1

90, 201, 100, 190
I;:‘ del‘r:;ﬂ‘;nﬂ s0lo puede configurarse J | | | ‘ | | |
ot do e (CALEFACTOR_TANQUE_ABAID JODIN 1TKC... v|Real ~|oB 108D 294 |1 1s |
CALEFACTOR _TANQUE_ARRIEA ODIN1_TK_CON... Real DE 1DED 243 1 1s
CALEFACTOR_PE_MANGUERA_1 ODIN1_TK_CON... Real DE 1DED 252 1 1s
CALEFACTOR _PE_CABEZAL_1 ODIN1_TK_CON... Real DE 1DED 256 1 1s
CALEFACTOR _TNT_MANGUERA_2 ODIN1_TK_CON... Real DE 1DED 260 1 1s
CALEFACTOR _TNT_CABEZAL_2 ODIN1_TK_CON... Real DB 1DBD 264 1 1s
CALEFACTOR _SUB_MANGUERA_3 ODIN1_TK_CON... Real DE 1DEBD 268 1 1s
CALEFACTOR _SUB_CABEZAL_3 ODIN1_TK_CON... Real DE 1DBD 272 1 1s
PRESION_BOMEA_PE ODIN1_TK_CON... Real DE 47 DED 0 1 1s
PRESION_BOMBA_TNT ODIN1_TK_CON... Real DE 47 DED 4 1 1s
PRESION_BOMBA_SUB ODIN1_TK_CON... Real DE 47 DED 8 1 1s
VELOCIDAD_BOMBA_PE ODIN1_TK_CON... Real DE 48 DED 0 1 1s
VELOCIDAD_BOMBA_TNT ODIN1_TK_CON... Real DE 43 DED 4 1 1s
VELOCIDAD_BOMBA_SUB ODIN1_TK_CON... Real DE 45 DED 3 1 1s
,—?—
HESPE
t"— UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
zaﬁnﬁ INNOVACION PARA LA EXCELENCIA



DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

SIMATIC MULTI PANEL

Grupo

limes, 23 de septlemhre de 2010 aM",a 12 18 36 d. M.
TANQUE ADHESIVOS CONSTRUCCION

PRESICN:

- Calefactor Tanque Abajo:

211 Calefactor Tanque Arriba:
211 Calefactor PE Manguera 1:

-------- Calefactor PE Cabezal 1:

Calefactar SUB Manguera 3:

----- Calefactor SUB Cabezal 3:
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION

g ODIN1 SIMATIC 57 300/400 Activado
= ODIN1_AB Allen Bradley EfIP C.Logix Activado
= ODIN1_AMOTEK _Alen Bradey E/IP C.logix __Activado 1
= 0ODIN1_DEBOBIMADORES SIMATIC 57 300/400 Activado
= ODIN1_STACKER Allen Bradley EfIP C.Logix Activado
= ODIN1_TK_CONSTRUCCION SIMATIC 57 300/400 Activado

Parametros| FPunteros dedrea

MP 370 12" Touch

Interfaz
I:l | Ethernet ~

Station

Panel de operador Autdmata programable
Tipa
@ Direccidin IPfMambre de host | 190,201,100, 100 |
150 a
Ruta de comunicacion |1rg |
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DESARROLLO RED ETHERNET INDUSTRIAL

ADQUISICION DE DATOS DESDE PLC S7-1200 DE TANQUE DE CONSTRUCCION
| | | | | |

% VELOCIDAD_EVBOLSADCRA JODINI_AMOTEK ~|pint '~ |BG1.ActMachineOutput |1 15 v
S CAIAS_ULTIMO_RESET ODINI_AMOTEK  DInt HM. Statistic. ShiftCounter 1 s
S VELOCIDAD_LINEA ODINL_AMOTEK  Redl OPT_LineSpeed 1 s
S TEMP_SOLDADOR_INFERIOR ODINI_AMOTEK  DInt OPT_WI_LowerTempVis 1 s
S TEVP_SOLDADOR_SUPERIOR ODINI_AMOTEK  DInt OPT_WI_UpperTempVis 1 s

SIMATIC MULTI PANEL

Grupo .

i, 23 de sepriombre de 2019 aM",a 11:23:11 P. m.
AMOTEK

EMPACADORA:

1 Temp. Sold. Sup.:
S Temp Sold. Inf.:

CONTADORES:

Cajas desde el ultime Reset: (000000 :

1ARYUE 1ARLUE
GTITCMMAINTYS | CONSTRIICTINN

PN

UNIVEFISIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

@ESPE




DESARROLLO EL SERVIDOR WEB

CREACION DEL SERVIDOR WEB EN PANEL MP370

— . . -
I g Administracidn de usuarios runtime Servicios de runtime
= Cu:unflguracu:n del panel de operador " "
T sm@rtAccess o Servicio: Iniciar Sm@rkServer
e = g Configuracion del panel de operador & € L]
------ # Idiomas y fuentes Sm@rtService: PAginas HTML
----- ,-4. MNavegacion de imagenes — Sanvicia Web (SOAP
------ -—H Corfiguracion para navegacion de imat EEAEEESES SMIE e | U
" {= Planificador de tareas Smi@rtAccess: Servidor SIMATIC HMIHTTP [ ]
= g. Corfiguracion del idioma
______ \3 ldiomas del proyecto Funcionamiento comao servidor OPC |:|
- | Gréficos

- = Textos del proyecto
@ Diccionarios

|- Estructuras

|- Administracion de versiones
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DESARROLLO EL SERVIDOR WEB
CREACION DE PAGINAS WEB

<MWSL> <!l—write (GetVar(“Variable”)); --> </MWSL>

<MWSL> <!—write (GetVar(“Carpeta \\ Variable”)); --> </MWSL>

<br/>
<h3 align="ecenter"><b>Datos de empacadora:</b></h3>

<takle border="1" align="center":>

<tbody><tr>

<td> Temperatura Soldador Superior:<,/cd:>

<td><i><MWSL><!-- write (GetVar ("Zmotek\\TEMP SOLDADOR SUPERICR")); --></MWSL></i></td>
<td»2C</td>

<ftr>

<tr>

<td>Temperatura Soldador Inferior:</cd>

<tdr<iz<MWSL»<!-—— write (GetVar ("Amotek' "-.Z‘EI—IP_SC'_DADCR_ZE-IFERZCR" 1)y ——=</MWSL=</ix</td>
<td»2C</td>

<ftr>

<tr>

<td>=Velocidad Embolsadora: </ td>

<td><i><MWSL><!-- write (GetVar ("Amotek\\VELOCIDAD EMBOLSADCORA")): ——></MWSL></iz></td>
<td=Bpm</td>

<ftr>

<td>Velocidad Linea:<,/td>

<td><i><MWSL><!-- write (GetVar ("Amotek\\VELOCIDAD LINEA")); —-></MWSL></i></td>
<td=Ppm</td>

<ftr>

</thody></table>
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DESARROLLO
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DESARROLLO

EL SERVIDOR WEB

TRABAJAR CON FICHEROS EN EL SERVIDOR WEB

B

-2
=R

e
i

2l

Comunicacian
Wariables
Conexiones

Gestion de avisos

B Avisos analdgicos
BE Avisos de bit

w7 Corfiguracion
Recetas

Historial

£

= Ficheros de avisos

Texto y lista de graficos
Administracion de usuarios runtime

— Conrfiguracion del panel de operador

""" = LI

Gegtion de 3

Abrir editor

Agregar Fichero

ﬁ Recstas
B ﬂ Historial

g Administraci
-4 Configuracio
-5 Configuracién de
@ diomas del ¢
Graficos

Textos del p

[ @ chcmnanos
E A T Propledc

—
I

—

Agregar carpeta

Generar

Deshacer Ctrl+Z| »
Cortar Ctrl+X
Copiar Ctrl+C
Caopia plana

Pegar Ctrl+yf
Reemplazar.., Ctrl+E
Borrar Delete
Irnprirnir seleccian Crl+4f

Lista de referencias cruzadas

Propiedades del objeta...
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DESARROLLO EL SERVID

TRABAJAR CON FICHEROS EN EL SERVIDOR WEB

= Fiche 0_1 500000 Archivo - C5V (ASCID)  \Storage Card2\  Fichero ddico Continuar fichero
£ Promedio_Veloddad_ 131 Archivo - CSV (ASCIT)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichero
= Tiempo_de_Paro_ 93 Archivo - CSV (ASCIT)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichero
£ Unidades_Producdas_ |93 Archivo - CSV (ASCII)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichero
£ Unidades_Rechazadas_ |93 Archivo - CSV (ASCID)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichero
£ Velocidad_T1 430 Archivo - CSV (ASCIT)  \Storage Card2|  Fichero adico 10 90 Desactivado  Continuar fichero
= veloddad_T2 430 Archivo - CSV (ASCII) \Storage Card2|  Fichero ddico 10 90 Desactivado  Continuar fichero
£ Velocidad T3 430 Archivo - CSV (ASCII)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Desactivado  Continuar fichero
£ Velocidad TA 430 Archivo - CSV (ASCID)  \Storage Card2\  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichera
= Fichero 2 500 Archivo - CSV (ASCIT)  \storage CardiLogs  Fichero cidico 10 90 Activado Continuar fichero
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DESARROLLO

TRABAJAR CON FICHEROS EN EL SERVIDOR WEB

EL SERVI

Modo de adquisicion de archivado [Ciclo de archivo

IUNIDADES_RECHAZADAS T2 <Variable interna> Ulong  <Minguna direccion= 1 1s <Indefinido > Cidico continuo <Indefinido >
PRODUCCION_META_T1 <Variable interna> Ulong  =Minguna direccdon= 1 1s <Indefinido > Cidico continuo <Indefinido >
PRODUCCION_META_T2 <Variable interna> Ulong  <Minguna direccion> 1 1s <Indefinido Cidico continuo <Indefinido >
UNIDADES_RECHAZADAS T1 <Variable interna> Ulong  <Minguna direccion= 1 1s <Indefinido Cidico continuo <Indefinido
PRODUCCION_MNETA_T3 <Variable interna> Ulong  <Minguna direcdidn= 1 1s <Indefinido > Cidlico continuo <Indefinido >
IINIDADES_BUEMAS_T1 <Variable interna> Ulong  =Minguna direccon= 1 1s <Indefinido > Cidico continuo <Indefinido >
UNIDADES_RECHAZADAS T3 <Variable interna> Ulong  =Minguna direccdon= 1 1s <Indefinido > Cidico continuo <Indefinido >
UNIDADES_BUEMAS_T2 <Variable interna> Ulong  <Minguna direccion> 1 1s <Indefinido Cidico continuo <Indefinido >
UNIDADES_BUEMAS_T3 <Variable interna> Ulong  <Minguna direccion= 1 1s <Indefinido Cidico continuo <Indefinido
PRODUCCION_META oDINl DInt DB 26 DBD 260 1 1s <Indefinido > Cidlico continuo <Indefinido >
UNIDADES_RECHAZADAS DN DInt DB 26 DBD 264 1 1s «Indefinido > Cidico continuo <Indefinido >
|LI"I]DJ![E5_E.H"IAS ODIN1 DInt DB 26 DBD 268 1 1s Fichero_1 Cidico continuo 35
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DESARROLLO EL SERVIDOR WEB

LECTURA DEL FICHERO EN UNA PAGINA WEB

E{dccument}.Ieady{unidades_prnducidas};

| function unidades producidas () {
| S.ajax({

url: "../StorageCard2/TUnidades Producidas _ cswT,
dataType: "text',

contextType: "charset=0OTF-8",

1)y .done (grafica

|
| function grafica(data) {
<! —— QOBETENCICH DE FILAS ¥ COLUMMNAS ——>

wvar datos = new Lrravi{oS=) r
wvar datosmod = new LRrrav(=32) -
wvar deleted =
var n= new rravd{) s

VAT = NewW rr

var D= new nLrravi)

datos = data.split(/ \r?\n|\T/)

k=1
for ({(i=1; i < datos.length; i4++)
ni]l]=datos[i] - includes { "I

mliil=datcos[i] .includes ("0
plil=datos[i] - includes { "5

if (n[i] == truae || m[i] == trmae || pl[il== true)

datosmod[k]l=datos[4i] -
kE=k+_
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DESARROLLO ELS

REPRESENTACION DE DATOS EN LA PAGINA WEB

var ctx = document.getElementById({'grafica_unidades producidas') .getContext('24");
window . myBar = new Chart{ctx, {
type: 'barc’,

data: barChartData, Chai
options: |
title: { B Dataset 1

display: false, 200
; text: "Chart.js Bar Chart - Stacked’
1.
tooltips: {
mode: 'index',
; intersect: false 150
T,
responsive: true,
scales: |
i xhxes: [{
i stacked: true,
ticks: {
H fontFamily:"&Arial™,

100

autoSkip: false,
maxBotation: 50,
minBotation: 50 a0

}
.
vhxes: [{
i stacked: true, 0
H ticks: {
fontColor: "klack"™,
fontFamily:"Arial™,
maxTicksLimit: 11,
padding: 10, -50
min:0,
max: 1000000,
1
11
} -100
} January February March
Yis
b
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VISUALIZACION DE INFORMACION DE LA MAQUINA EN UNA PAGINA WEB
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DESARROLLO EL SERVIDOR WEB

VISUALIZACION DE INFORMACION DE LA MAQUINA EN UNA PAGINA WEB

Wed Nov 13 2019 07:27:21 GMT-0500 (hora de Ecuador) “ \ 4 . \ j ’ S
Empacadora Amotek y QCS RMOTEK ¢ \CCUDENTRY

Accusentry

Empacadora Amotek

Accusentry
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ey UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

IIIIIIII OGN PARA LA EXCELENCIA




DESARROLLO EL SERVIDOR WEB

VISUALIZACION DE INFORMACION DE LA MAQUINA EN UNA PAGINA WEB

Wed Nov 13 2019 07:27:54 GMT-0500 (hora de Ecuador)
Tanques de Adhesivos r
q Nordson

Tanque de Siliconados

Tanque de Construccion

Toam]
. .
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CONCLUSIONES

e Se logro realizar la conexion de dispositivos en las diferentes
redes, ingresando un equipo correspondiente a un tanque de
adhesivo a la red Profibus DP, y 4 equipos correspondientes a un
PLC Allen Bradley, un PLC LOGO, un PLC Siemens $7-1200, y un
equipo de inspeccion visual a la red de Ethernet Industrial,
utilizando los conectores y cables propios de cada red.

e Se configuro los dispositivos de las diferentes redes mediante
software siendo que, al equipo tanque de siliconados de la red
Profibus DP se asigno la direccion de esclavo DP 14, y para los
equipos de la red Ethernet fueron asignadas direcciones IP
dentro del rango de dominio 190.201.100.x., para que exista
comunicacion e intercambio de datos entre estos dispositivos.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
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CONCLUSIONES

* Se obtuvo la informacion necesaria de cada dispositivo
conectado a las diferentes redes tanto Profibus DP como
Ethernet Industrial, pudiendo presentar dicha informacion en el

panel de operador MP370 para que los operadores visualicen los
datos presentados.

e Secreo el servidor web (Web Server) en el panel Siemens
MP370, activando la herramienta Sm@rtService dentro la
configuracion del programa de la pantalla, para que el contenido
del panel de operador se visualice en un navegador web al
ingresar su direccion IP.

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
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CONCLUSIONES

e Se crearon paginas HTML con contenido dinamico de informacion
utilizando los lenguajes HTML, XML, CSS, Javascript, ademas de
los frameworks y herramientas de diseno web Bootstrap 3,
Chart.js, JQuery, AJAX, que se cargaron al servidor web para
presentar datos de la maquina en un navegador de internet.
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RECOMENDACIONES

* Antes de realizar modificacion alguna en la red Profibus DP, es necesario
verificar la posicion de la resistencia de terminal de bus en cada uno de los
conectores de la red asi como la direccion de esclavo DP del equipo, es
necesario también verificar el ponchado y estado de cables de la red
Ethernet.

» Verificar el direccionamiento de esclavos DP de manera fisica y virtual para
evitar conflictos de direcciones, asi también direccionar correctamente la
direccion IP y la mascara de subred de los equipos conectados a la red
Ethernet.

* Direccionar las variables de adquisicion de datos en el PLC principal como
variables absolutas, para que puedan ser direccionadas y representadas
dentro del HMI del Panel MP370, mediante uso de DBs globales en el
programa del PLC.
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RECOMENDACIONES

* Considerar la direccion IP y la mascara de subred del Panel MP370 en caso
de conectarse un dispositivo a |la red de la maquina, adaptando la direccion
IP dentro de la misma red, y estableciendo la misma mascara de subred
para gue exista el acceso a la pagina web del servidor.

 Mantener la conectividad de red del servidor web con los otros equipos de
la maquina para acceder a todo el contenido que se muestre en las paginas
web del panel, debido a que algunos frameworks de la programacion
necesitan contar con un servidor para publicar informacion.
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