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Objetivos

General

® Implementar un HMI en la estacion de nivel y temperatura mediante MY SCADA
utilizando un PLC S7-300 para la practica de control de procesos.

Especificos

e Analizar el comportamiento del proceso de la estacion de nivel y temperatura para
establecer los parametros requeridos en el HMI mediante pruebas de funcionamiento.

e Investigar el uso del software MY SCADA mediante informacion encontrada en tesis,
trabajos técnicos, manuales y su pagina oficial.

e Desarrollar el HMI de la estacion de nivel y caudal en el software MY SCADA para que el
operador pueda interactuar con el proceso.
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Hoy en dia la interfaz hombre - maquina (HMI) es parte del Sistema de
Supervision, Control y Adquisicion de Datos (SCADA) por lo que es de mucha
Importancia en el control y automatizacion de procesos en las diferentes industrias,
es por ello que el ambito de la educacion superior debe contener guias practicas
afines con las mismas para que los estudiantes puedan mejorar los conocimientos
tedricos y practicos, beneficiando la formacion de los estudiantes de las carreras
de Tecnologia en Electronica mencion Instrumentacion y avionica y Tecnologia
superior en Automatizacion e Instrumentacion.
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CONEXION ABATA C. WILMER P,
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CONCLUSIONES

e Se analiz6 el comportamiento del proceso; mismo que tiene como objetivo dosificar
recipientes con liquido proporcionado de un tanque una vez que se haya calentado
a 63°C mediante la apertura de dos valvulas proporcionales. Estos son llevados por
una banda, en cuyo recorrido tiene un detector tipo reflectivo para llevar la cuenta
de recipientes despachados. Por lo que en el HMI se establecié una pestaina para
monitorear y establecer el nivel de llenado del fluido en el tanque, asi como el
porcentaje de apertura de las valvulas, una pestafia para visualizar la temperatura
al interior del tanque y una pestana del conteo para llevar el control y registro de los

recipientes llenados y ya despachados.

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
|||||||| OGN PARA LA EXCELENCIA

@& ESPE




CONCLUSIONES

e En la pagina oficial de MY SCADA se encuentra un manual en base el cual se
desarrolld el HMI de este proyecto, el aporte principal de este software es gque
permite realizar un control por medio de una pagina web en tiempo real.

e Para implementar el HMI de este proyecto se utilizo el software Factory I/O, TIA
PORTAL V15 y MY SCADA DESIGNER, los cuales se conectaron y se enlazaron
entre si por medio de marcas. Al realizar las debidas pruebas del proceso
desarrollado, en la pestafna del HMI de nivel se ingreso un valor de 1.5m para que
se llene tanque con una apertura de valvula de llenado y vaciado al 50% de la
misma manera en la pestafna del HMI de temperatura se ingreso el valor de 632C
gue se caliente el liquido y finalmente en la pestaia del HMI de conteo se ingreso el
valor de 50 recipientes a ser despachados donde el proceso de llenado se repitio 4
veces cada 2 minutos hasta completar todos los recipientes a despachatr.
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RECOMENDACIONES

e Establecer los parametros adecuados que se encuentran en el proceso y se utilizaran en el

HMI como senales y datos que ingresan al HMI que deben ser escalados.

e Antes de comenzar a utilizar el entorno del software MY SCADA revisar previamente el
manual de guia que se puede encontrar en el anexo C, para tener claras las ideas de cOmo

hacer un HMI de una forma mas rapida y eficiente.

e Realizar de manera correcta la programacion del proceso en TIA PORTAL ya que el HMI
funciona como control de este proceso una vez ya programado conectandose con la

programacion de TIA PORTAL y el PLC.
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