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Introduccion

@ESEE

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii




Objetivos

General

Implementar un sistema
de deteccion de llenado
de botellas mediante
algoritmos de
procesamiento digital de
Imagenes para practicas
de instrumentacion
industrial.
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Objetivos

Especificos

« Implementar un prototipo que
emula el proceso
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Objetivos

Especificos

e Uso del software electréonico LabView.
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Arduino

MEGA 2560
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Objetivos

Especificos

e Disefar un HMI
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Vision artificia
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Vision artificial
Humano Artificial
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Vision artificial

espaldar

Asiento

patas
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Vision artificial
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Deteccion de objetos
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Algoritmos de procesamiento digital

ORIGINAL BINARIZACION SEGMENTACION ADELGAZAMIENTO




Prototipo
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CONCLUSIONES

Se implementd un prototipo que ayudo a emular el proceso del sistema de deteccion de llenado de botellas mediante algoritmos

de procesamiento digital de imagenes, el mismo que operd de acuerdo con las caracteristicas estipulas. El sistema fue capaz de
detectar el patron de la botella estipulada, el nivel de liquido permitido y su respectiva etiqueta.

» LabView como software electronico a sido la mejor eleccién ya como herramienta de programacion se cre0 un sistema de
deteccion de llenado de botellas y asi se logro visualizar los datos adquiridos mediante algoritmos de procesamiento digital de
imagenes.

« Se diseii6 un HMI mediante el software electronico LabView que nos permitir el control y la optimizacion al emular un proceso
industrial acorde a la produccion.

« Lacamara USB tuvo un desempefio aceptable durante la captura de las imagenes a analizar; pero presenta poca velocidad
para poder implementar con ella un programa en LabVIEW que nos permita manejar al 100% un sistema de produccion.
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