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OBJETIVOS

Objetivo general

* |Implementar equipos de proteccion personal para soldadura
en el Laboratorio de Seguridad de la Unidad de Gestion de
Tecnologias, para mejorar el proceso de ensenanza-
aprendizaje de los estudiantes de la carrera.



Objetivos especificos

* Analizar los riesgos que se pueden presentar en el
puesto de trabajo de soldador.

* Evaluar los riesgos identificados para determinar el
dano que pueden causar en la salud de los
trabajadores.

* Proponer el tipo de Equipos de Proteccion Personal
para soldadura que se implementaran en el
Laboratorio de Seguridad para el mejoramiento del
aprendizaje de los estudiantes.



SOLDADURA

PRESION

SOLDADURA

APORTACION




PROCESOS GENERALES DE

SOLDADURA
GAS 105, OXIACIETI-
LENICA
N £
o= b
RESISTENCIA i RESISTENCIA
5 "B poR PUNTOS
L.
MIG/MAG
] TIG
ARCO ELECTRICO ) PLASMA

ARCO
SUMERGIDO

SMAW




RIESGOS PRESENTES EN EL PROCESO DE SOLDADURA
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MEDIDAS DE PREVENCION Y
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IDENTIFICACION DE RIESGOS
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CONSECUENCIAS DE LOS RIESGOS




EVALUACION DE LOS RIESGOS
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VALORACION DE LOS RIESGOS
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DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS DE
PROTECCION PARA SOLDAR




CONCLUSIONES

« Se analizaron los riesgos en el puesto de soldadura a través
del Diagrama Causa- Efecto.

« Se llevd a cabo la evaluacion de los riesgos identificados, para
determinar el dano que pueden causar a la salud de los
trabajadores, mediante el Método INSHT.

 Los equipos de proteccion personal para soldadura se han
seleccionado de acuerdo al nivel de los riesgos identificados y
evaluados para minimizar al maximo sus consecuencias.



RECOMENDACIONES

Utilizar un diagrama causa - efecto, permite analizar los
riegos en cinco aspectos generales como son el método, la
maquinaria, materiales, mano de obra y el medio ambiente.

Al realizar una evaluacion de riesgos, tomar en cuenta dos
aspectos esenciales como son su probabilidad y sus
consecuencias.

La entrega de equipos de proteccion personal tiene que ir de
la mano con su capacitacion de uso y mantenimiento, ya que
sin capacitacion es una media obsoleta y podria causar mas
dano del que se quiere prevenir.



