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Bandejas Portacables

1.JUSTIFICACION

Torres y Apernados
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2.0BJETIVOS

OBJETIVO OBJETIVO
GENERAL ESPECIFICOS
* |[dentificar
* Evaluacion los riesgos  Determinar
riesgo mecanicos . Elaborar
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3. MARCOTEORICO




4. DESARROLLO DEL TEM

G.P=C*E*P
GRADO DE PELIGROSIDAD GP= Grado de peligI’OSidad

C= Consecuencia
E= Exposicion
P= Probabilidad.

100 Catdastrofe : numerosas muertes , dainos extenso

50 Multiples victimas mortales

25 Muerte

15 Lesiones extremadamente graves (amputacion, discapacidad permanente )
5 Lesiones con baja
1 Heridas leves , contusiones , golpes ,pequeios dafios

10 Continuamente(muchas veces al dia)

6 Frecuentemente( aproximadamente una vez al dia )

3 Ocasionalmente (de una vez a la semana a una vez al mes)

2 De forma extraordinaria ( de una vez al mes a una vez al afio)
1 Raramente (se sabe que ocurre)

0,5 Seria una secuencia o coincidencia rara
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4. DESARROLLO DEL TEM

VALOR PROBABILIDAD

10 Es el resultado mas probable y esperado.
6 Es completamente posible, no serd nada extrafio.
Seria una secuencia o coincidencia rara pero posible, ha ocurrido
1 Seria una coincidencia remota posible , pero se sabe que ha ocurrido.
0,5 Extremadamente remota pero concebible.
0,1 Secuencia o coincidencia practicamente imposible, jamas ha ocurrido.

MAGNITUD DEL RIESGO  CLASIFICACION DEL RIESGO ACTUACION FRENTE AL RIESGO

Entre mayor igual a 200 Riesgo alto Correccion inmediata .riesgo tiene que ser
reducido
Menor que 200 y mayor Riesgo medio Correccidn urgente — requiere atencién
que 85
Menor de 85 Riesgo bajo Riesgo debe ser monitoreado
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5.3 GRADO DE REPERCU-

GR =GP *FP

GR= Grado de repercusion FP= Factor de ponderacion

# Expuestos

% Expuesto x 100

# Total

% EXPUESTO FACTOR DE Interpretacion
PONDERACION

(1-1500) BAJO
1-20% 1
21-40% 2

(1500 — 3000) MEDIO

41-60% 3

61-80% 4 (3000 — 5000) ALTO
81-100% 5
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5.4 JUSTIFICACION DE INVER

GP
= —————  GP=Grado de Peligrosidad  CC= Costo de Correccion GC= Grado Correccion
CCX GC
o Grado de Correccion Puntuacion
Factor de Coste Puntuacion
Si cuesta mas de 5.000 10 Si la eficacia de la correccion es del 100% 1
Si cuesta entre $3.000 yS 5.000 6
Correccidn al 75% 2
Si cuesta entre $2000 y $3000 4
1A o) o)
Si cuesta ente $1.000 y $ 2000 3 Correccion entre el 50% y el 75% 3
Si t te S500 1000 2
I E0EsE Cits £ V> Correccion entre el 25% y el 50% 4
Si cuesta ente 100S y $500 1
Correccién de menos del 25% 5
Si cuesta menos de $100 0.5
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5.9 RESULTADOS DE LA MATRIZ FINE

EXISTEN ELEMENTOS
CORTANTES
31%

MANEJO DE HERRAMIENTAS
CORTOPUNZANTES
11%

PUNZAMIENTO
EXTREMIDADES
INFERIORES
2%

ATRAPAMIENTO POR O
ENTRE OBJETOS
35%

PROYECCION DE
PARTICULAS
21%

m ATRAPAMIENTO POR O ENTRE OBJETOS

m PROYECCION DE PARTICULAS

B PUNZAMIENTO EXTREMIDADES INFERIORES
MANEJO DE HERRAMIENTAS CORTOPUNZANTES

M EXISTEN ELEMENTOS CORTANTES
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6. PROPUESTA

N Manual de procedimientos de seguridad VERSION: 01
N Y ' industrial frente a los riesgos mecanicos en | ELABORADO:PAOLA
SEDEMI |el area de bandejas portacables, torresy | PILAQUINGA

apernados de la empresa sedemi S.C.C. FECHA: 12/ 2019
PAGINA: 1/41
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6.1 PROPUESTA

INTRODUCCION

MISION POLITICA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
Generar soluciones innovadoras TRABAJO.

para Proyectos de Infraestructura.
Declara su compromiso de vigilar la

Seguridad y Salud de todos sus
trabajadores creando un ambiente de

VISION trabajo seguro y adecuado, cumpliendo la
Posicionarnos dentro de las legislacion vigente y cuidando el medio
empresas mas grandes del pais, ambiente.

con presencia comercial y
productiva dentro de la Region
Andina
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6.2 PROPUESTA

OBJETIVO
Prevenir accidentes laborales
mediante la elaboracion de un
manual de procedimiento de
seguridad industrial frente a todos
los riesgos mecanicos asociados en
el area

ALCANCE
Este manual de seguridad esta dirigido
especificamente a las areas de bandejas
portacables, torres y apernados de la
empresa SEDEMI S.C.C con el objetivo de
prevenir los accidentes laborales a
consecuencia de los riesgos mecanicos.
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6.3 PROPUESTA

DESCRIPCION DEL AREA

Dentro de este proceso se realizan la preparacion de estructuras metalicas para las
distintas torres de alta tensidn, telecomunicacion, trabajos como, perforacion de
vigas, angulos, perfiles, tuberias, placas, platinas, corte de planchas en frio, rolado
de tubos para pasamanos, despunte de angulos, marcado y preparacion de placas
de vigas de amarre

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LAlAKGELE NCIA

$HESPE

1/27/2020



6.3 PROPUESTA

DESCRIPCION DEL AREA
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6.4 PROPUESTA

Descripcion del area.

En este proceso se realizan bandejas portacables con tramos , curvas , sistemas de soporte,
escalerillas , ductos y varias piezas que son disenadas con materiales como el aluminio, metal,
planchas pre galvanizadas, que sirven para ordenar los cableados en las construcciones
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6.5 PROPUESTA

RESPONSABILIDADES
COORDINADOR DEL AREA

> Inducir
> Informar.

OPERADOR Y AYUDANTE

» Revisar la maquina

> Verificar calibracion .

» Reportar dafnos .

» Colocar todos los resguardos de seguridad.
» Utilizar todos los EPP.

» Ordeny limpieza.

LIDER DE GRUPO

» Solicitar mantenimiento de los dafios que presenten las maquinas.

» Gestionar herramientas de trabajo adecuadas.

ANALISTA TECNICO DEL AREA
» Organizar y capacitar .

1/27/2020
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6.6 PROPUESTA

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDOS

M ¢ o B WY

CASCO PROTECCION LENTES DE CALZADO DE PROTECCION PROTECCION
AUDITIVA SEGURIDAD SEGURIDAD PARA MANOS RESPIRATORIA

SIGNIFICADO DE LOS COLORES PARA EL MANUAL
» Amarillo: Factores de riesgo mecanico

» Rojo: Dafnos

> \Verde: Sistema de prevencion

> Azul : Sistema de Proteccion

Dentro de las areas evaluadas existe un total de 40 maquinas de las que se
realizara una sefialética de procedimiento para cada de ellas a continuacion

describiremos el contenido .
@ESPE
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6.7 PROPUESTA

F o
~ PROCEDINMIENTO
SEDEMMI
ELABORADOC POR PAOLA PILAQUINGA FECHA O3/12°201%
EMPRESA SEDEMI S C.C AREA APERMNADOS
SECCION FABRICACION TIPO DE ELECTRICA
MAQUINA

NOMEBEE DE LA MAQUINA

CIZALLA UNIVERSAL GEEA HIDEACEOP 35/5

PROCEDIMIENTO PAEA EL COEEECTO USO DE LA MAQUINA.

1/27/2020

1. Antes de operar la maquina, nspeccionar ¥y verificar su
correcto funcionamiento.

2.51 la maquina se encuentra en mal estado reportar
mmmediatamente al lider del area.

3 Eealizar tareas de limpieza con la magquina parada.

4 Deszde el inicic v hasta finklizar, el uso de la méquina sera
comandado por dos personas (operador v ayudante), para
brindarsze apoyeo mutuo en las actividades planificadas en cada
jornada laboral.

5 Ubicar el matenial comrectamentes en la maguina
6.Colocar las respectivas matrices para cada actividad.

7.51 sufre algun accidente pare mmediatamente la actividad v
dirijase lo mas pronto al Departamento Medico.

E.Dejar apagando la maguina al Finalizar cada actividad..
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6.7 PROPUESTA

ASPECTOS GENERALES

La maguina se ha disefiado exclusivamente realiza corte, perforacion v entallado, cualguier ofro use se considera no
adecuado y queda terminantemente prohibido .

FACTORES DE RIESGO MECANICO

¥» Afrapamiento por o entre objetos

¥# Proyeccion de particulas

¥ Manejo de herramientas cortopunzantes
# Exsten elementos cortantes
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7. ANALISIS COSTO- BE_

COSTO DEL
COSTO RIESGO

inci Descipei
Descripcion Costo Total (S) =scipcon osto Total ($

Tiempo perdido por trabajador [E:leleXee]
Plan de procedimientos $2000,00
accidentado
—
Personas que le ayudaron al :IeleXee]
Capacitaciones $400,00
accidentado
Total $2780,00

Tiempo dedicado al accidente 400,00

Gastos de transporte 200,00
Consulta con Medicas 1000,00
Terapias de rehabilitacion 2000,00

Perdida de produccion 1000,00

Total 5400,00
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8. CRONOGRAMA DE IMPLEMEN_

Nombre de tarea Duracion __[Comienzo ___fin _______

REQUERIMIENTO DE
SENALETICAS DE 15 dias lun 03/2/20 Vie 21 /2/20
PROCEDIMIENTO

COLOCACION DE LAS

ST 15 dias mié 26/1/20 mar 17/03/20

INDICACIONES GERNERALES A

; ié 1 2 ie 2 7
LOS JEFES DEL AREA mié 18/03/20  Vie 20/03/20

CAPACITACION CON TODOS LOS

TRABAJADORES DEL AREA jue 19/03/20 lun 23/03/20

CREAR PERMISO DE TRABAJO
SEGURO

mar 24/03/20 lun 04/05/20
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9. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

OBIJETIVO 1

Evaluacion de Riesgos
Mecanicos

CONCLUSION 1 RECOMENDACION 1
Factores de riesgo Realizar una
mecanico: implementacion de
Atrapamiento por o senaléticas de

entre objetos, procedimientos de
proyeccion de seguridad en cada

particulas , manejo de | maquina
herramientas

cortopunzantes,

presencia de

elementos cortantes.
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9.1 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

OBJETIVO 2 CONCLUSION 2 | RECOMENDACION 2

Determinar En base al registro | Capacitacion a todo
los posibles de accidentes en la | el personal referente
accidentes de |empresa las causas | a los riesgo a los que

trabajo por la | mayores son por se encuentran
exposiciona | factores de riesgos | expuesto en cada
riesgos mecanico . maquinaria .
mecanicos.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
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9.2 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

OBJETIVO 3

Elaborar un manual
de procedimientos de
seguridad industrial .

CONCLUSION 3 RECOMENDACION 3
Para tener una Implementar un
prevencion de procedimiento de

accidentes laborales | autorizacion de
se elabora un manual | trabajos para las
de procedimientos de ' actividadesy

seguridad, frente a utilizacion de

los riesgos mecanicos | maquinas que
evaluados y con presenten grados de
mayor grado de riesgo alto.
peligrosidad
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