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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA



OBJETIVOS



MARCO TEÓRICO

• CORROSIÓN

• TIPOS DE CORROSIÓN



CORROSIÓN SUPERFICIAL CORROSIÓN POR PICADURA

CORROSIÓN POR 

CONCENTRACIÓN DE ELEMENTO

CORROSIÓN FILIFORME

CORROSIÓN INTERGRANULAR

TIPOS DE CORROSIÓN



CORROSIÓN POR EXFOLIACIÓN CORROSIÓN GALVÁNICA

CORROSIÓN POR ESTRÉS CORROSIÓN POR FATIGA 

CORROSIÓN POR FRICCIÓN 
TIPOS DE CORROSIÓN



MARCO TEÓRICO

• INSPECCIÓN NO DESTRUCTIVA

• NIVELES NDT 

• SELECCIÓN DEL MÉTODO NDI

• CLASIFICACIÓN DE INSPECCIÓN NO DESTRUCTIVA

• INSPECCIÓN VISUAL



MARCO TEÓRICO

• TIPOS DE MANTENIMIENTO

• REVISIONES DE 

MANTENIMIENTO DE 

AERONAVES

• TIPOS DE REVISIONES DE 

MANTENIMIENTO

• REVISIONES DE LETRA

• PRACTICAS ESTÁNDAR EN EL 

MANTENIMIENTO 

AERONÁUTICO



MARCO TEÓRICO



DESARROLLO DEL TEMA



PREPARAR LA AERONAVE

PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

LIMPIEZA Y 

LAVADA DE 

AERONAVE

DESCRIPCIÓN 

ESPECÍFICA DEL ÁREA A 

INSPECCIONAR



PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

DESCRIPCIÓN DEL 
DEFECTO A DETECTAR 

Y SEÑALIZACIÓN



PREPARAR LA AERONAVE

PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

LIMPIEZA Y 

LAVADA DE 

AERONAVE

DESCRIPCIÓN 

ESPECÍFICA DEL ÁREA A 

INSPECCIONAR



PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

DESCRIPCIÓN DEL 
DEFECTO A DETECTAR 

Y SEÑALIZACIÓN



PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

ANEXO C:

AC_43-204 INSPECCION VISUAL

CHAPTER 1. GENERAL



PROCEDIMIENTOS PARA LA INSPECCIÓN VISUAL

ANEXO F:
INFORMACIÓN TÉCNICA 

DESENGRASANTE Y LIMPIADOR 

DE SUPERFICIES



IDENTIFICACIÓN DE LA ZONA A 

TRATAR

PROCEDIMIENTO TRATAMIENTO  

ANTI CORROSIVO

EXTRACCIÓN DEL ÁREA CORROÍDA Y 

ELIMINACIÓN DE LA PINTURA

TRATAMIENTO ANTICORROSIVO



ANEXO E:

INFORMACIÓN TÉCNICA 

BONDERITE M-NT 4831 MU

PROCEDIMIENTO TRATAMIENTO  

ANTI CORROSIVO



PREPARACIÓN DE SUPERFICIE

PROCEDIMIENTO PARA APLICAR PRIMER

LIMPIEZA Y LAVADA

APLICACIÓN DE PRIMER 



PROCEDIMIENTO PARA APLICAR PRIMER

ANEXO G:

INFORMACIÓN TÉCNICA 

IMPRIMACIÓN APAREJO 

UNIVERSAL (PRIMER GRIS)



PROCEDIMIENTO PARA APLICAR PRIMER

ANEXO J:

INFORMACIÓN TÉCNICA 

PROCESOS DE APLICACIÓN



PREPARACIÓN DE ÁREAS A PINTAR

LIJAR TODA LA AERONAVE LIMPIEZA CON DESENGRASANTE

ENMASCARAR LAS ÁREAS QUE NO VAN A SER PINTADAS



A) PREPARACIÓN PINTURA PARA EMPENAJE

KIT DE PINTURA PARA 1 GALÓN DE PINTURA COLOR BLANCO, 

1/2 GALÓN DE DILUYENTE, 1/8 DE GALÓN DE CATALIZADOR. 

B) PREPARACIÓN PINTURA PARA EL FUSELAJE 

KIT DE PINTURA PARA 2 GALONES DE PINTURA COLOR BLANCO, 

1 GALÓN DE DILUYENTE, 1/4 DE GALÓN DE CATALIZADOR.

C) PREPARACIÓN DE PINTURA PARA LAS ALAS

KIT DE PINTURA, 2 GALONES DE PINTURA COLOR BLANCO,

1 GALONES DE DILUYENTE, 1/4 DE GALÓN DE CATALIZADOR. 

PREPARACIÓN DE PINTURA



APLICACIÓN DE PINTURA 



PROCEDIMIENTO PARA APLICAR PRIMER

ANEXO I:

INFORMACIÓN TÉCNICA SERIE 

22 ESMALTE HS 2K



APLICACIÓN DE MATRICULA 



AVIÓN HAWKER HS 125-400 MATRÍCULA      

XB-ILD CON NUEVO REVESTIMIENTO DE 

PINTURA



CONCLUSIONES

 De acuerdo con la circular de asesoramiento se
logró con satisfacción la inspección del AVIÓN
HAWKER SIDDLEY HS 125-400.

 De manera que la aeronave no contaba con un
hangar y se encontraba a la intemperie provoco
a su vez corrosión de tal modo que se realiza el
respectivo tratamiento anticorrosivo.

 Se desarrolló la aplicación de pintura utilizando
información técnica Glasurit Serie 22.



RECOMENDACIONES

 Asegurarse de obtener una buena información
técnica acerca de lo que se va a realizar para no
tener problemas con los diferentes procedimientos.

 Emplear el equipo de protección personal para
solventes químicos como el uso del tratamiento
anticorrosivo alodine.

 Para el correcto desarrollo del proyecto y
acabado se deben utilizar las herramientas y
equipos que especifica en la información técnica.


