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El presente proyecto trata del decapado de pintura
aerondutica en el avion militar Mirage M50 EV FAE
10564 de la Universidad de las Fuerzas Armadas-ESPE,
aplicando métodos y técnicas necesarias para llegar
al proceso final de pintura. Para realizar el proceso de
pintura de una aeronave es necesario llevar a cabo
correctamente los procedimientos involucrados para
su realizacion, especialmente el decapado ya que en
imiento se realiza la remocidon de las
loradas siguiendo una




OBJETIVOS
GENERAL

Realizar el decapado de pintura aeronautica en el avion
militar Mirage M50 EV FAE 1054 de la Universidad de las
Fuerzas Armadas-ESPE campus Belisario Quevedo
mediante procedimientos, métodos y tecnicas para el
posterior pintado de la aeronave.

CiFICOS

ferente al decapado de



DECAPADO

El decapado es un procedimiento de remocion de pintura el
cual consiste, en la eliminacion de las impurezas y las
diferentes capas de pinfura de la superficie aerondutica sobre
la que fue aplicada, ya sea mediante la aplicacion de los
procesos de decapado quimicos o mecdanicos, ufilizando las
técnicas de remocion respectivas.




TIPOS DE DECAPADO

Existen dos fipos de decapado de pintura en
superficies aeronduticas para eliminar las
distintas capas de las mismas como son: el
decapado qguimico en el cual se emplean
aNcias quimicas COmo solventes
decapado mecdnico en €l
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DECAPADO QUIMICO

Se denomina decapado gquimico de pintfura
aerondutica al proceso en el cual se utilizan
disolventes y removedores orgdnicos para
eliminar las diferentes capas de pintura de las
uperficies aeronduticas. Muchos de estos
anicos son  altamente
' lo cual se



DECAPADO MECANICO

El decapado de pintura de tipo mecdnico es
aguel que consiste en la remocion de las
dlferen’res capas de pinfura de la superficie
ica por medio de la abrasion. Las
tipo de decapado




Lijado

El lijado es la técnica mds empleada para decapar
la pinfura o las zonas con corrosion. Esta técnica se
puede llevar a cabo manualmente o con ayuda de
una maqguina lijadora mediante lijas de grano
rueso. El lijado manual requiere de mas trabajo vy se
onas de dificil acceso. El empleo
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Tela abrasiva recubierta de oxido de
aluminio P120-A080

El abrasivo de oxido de aluminio es uno de los materiales
bdsicos y mas utilizados en el drea de la pintura aerondutica
en lo que tiene que ver con el procedimiento del decapado.
Se define como un material que incorpora un material abrasivo
Aaspero, capaz de arrancar mecdanicamente parte del sustrato
material sobre el que se aplica.




Lijadora eléctrica

La ljadora es una maquina-herramienta que utiliza una corriente
alterna con un voltaje de 110 voltios, lleva acoplado una tela
abrasiva y que lo hace girar a gran velocidad y con un segundo
movimiento rotatfivo del eje para evitar hacer rajaduras. En este
caso se uftiliza esta herramienta para decapar pinfura aerondutica
envejecida o deteriorada de las superficies metdlicas.




LIMPIEZA Y DESPEJADO DEL AVION

La limpieza y despejado de la aeronave es uno de |os primeros procesos
a readlizarse para ejecutar el decapado de pintura ya que se necesita
tener todas las estructuras del avion limpias, libres de impurezas como
son el fuselgje, empenaje, alas, trenes de aterrizaje, radome vy
compartimento del motor. para la realizacion de estos procesos se debe
utilizar la canfidad necesaria de utensilios de limpieza y ejecutar la
misma de manera correcta tanto la parte interna como externa de las
diferentes dreas de la aeronave teniendo precaucion de no danar la
estructura del avion.




LAVADO DE LA AERONAVE

El lavado del avidon es un proceso que se lleva a cabo luego de haber
realizado su limpieza y despejado de materias extranas. En el proceso de
lavado se procede a humedecer el avion con agua a presion controlada vy
aplicar el shampoo limpiador para exterior de aviones con la ayuda de
cepillos, o panos exentos de pelusas. Una vez que el avidn estd cubierto del
producto limpiador, se pasan escobas o cepillos de cerdas suaves para no
rayar la estructura, dejando completamente limpio el fuselgje, las alas, el
empenaje, trenes de aterrizaje, radome y toda la estructura en general.
Luego del cepillado, nuevamente se somete al avidbn a un esparcimiento
esta vez solo con agua a presion confrolada para completar el
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PREPARACION DE LAS SUPERFICIES PREVIAS AL
DECAPADO

La parte mdas importante de cualquier proyecto de
pintura es la preparacion de la superficie. Se necesita
mas trabajo y tiempo, pero con la superficie preparada
adecuadamente, los resulfados son un acabado de
larga duracion vy libre de corrosion. Volver a pintar una
onave mas enveJeC|d<J requiere mas fiempo que un
a debido Q los pasos adicionales
ejecida. Se




REMOCION DE LA PINTURA DE LA AERONAVE

Para la remocion de las capas de pintura de la
superficie de una aeronave existen dos métodos
para decapar los cuales son mediante un
decapado mecdnico o un decapado guimico. En
| presente proyec’ro se lo ha redlizado mediante
en este CasO manualmente
e Oxido de



DECAPADO MECANICO

Una vez realizado los procesos previos al desarrollo del decapado
como son la limpieza, despeje y lavado de la aeronave se procede
a enmascarar las zonas adyacentes que puedan ser danadas
durante las operaciones de eliminacion de la pinfurg,
posteriormente remover |as capas de pinfura envejecidas,
deterioradas de las estructuras del avidon. El procedimiento del
decapado se lo puede realizar utilizando cualguiera de los métodos
existentes en aviacion ya sea el quimico o el mecanico.




MASILLADO

Para mejorar los tiempos de frabgjo y de secado en el proceso de
masillado, la masilla a aplicar viene acompanada de endurecedores
o catalizadores, los mismos que se mezclan de manera proporciondl,
creando asi una pasta homogéneda. La ejecucion del proceso de
masillado en el avion Mirage M50 EV FAE 1054 se lo desarrolld
realizando una inspeccion visual de las dreas de la aeronave gque se
encontraban defectuosas, en este caso con la presencia de grietas y
rajaduras.




LIMPIEZA FINAL CON DISOLVENTE (THINNER ACRILICO)

La actividad final en el proceso del decapado para su
impieza, es la aplicacion del disolvente, material
utilizado para remover los restos de pintfura decapada
y de masilla restantes en la superficie de la aeronave.
ror al ljodo se procede a Ilimpiar toda la
ve CcOn un pano exento de

ili a realizar



[ DEcAPADO |

Realizar la limpieza de la
asronave
Realizar &l lavado de la
asronave

Freparar materales y

equipos para ejecutar
&l decapado
MecAnico

Aplicar &l matenal abrasivo
para decapar la superficie

Masillar las areas
detenoradas de la estruciura
de la asronave

Alisar y pulir las areas en las
que fue aplicada la masilla

Aplicar thinner acrilico para
la limpieza final de particulas
de pintura

Superficie apta para &l
tratamisnto




CONCLUSIONES

Se indagd informacion técnica referente al procedimiento factible
para la ejecucion del decapado de pintura aerondutica, basandose
en los procedimientos técnicos establecidos en el manual de control
de la corrosion de los aviones CASA.

Se realizd un diagndstico del estado actual de pinfura del avion
Mirage M50 EV FAE 1054, se detectd diferentes danos en su estructura,
enfre ellos capas de pintura envejecida y deteriorada, grietas,
rajaduras en dreas del ala izquierda y empenagje; condiciones que
afectaban a la aeronave en su aspecto estructural.

do de pintura de la aeronave siguiendo una serie
de control de la corrosion de los
ado mecanico



RECOMENDACIONES

Se recomienda desarrollar de forma técnica el decapado de pinfuro
aerondutica y corregir los danos presentes en la estructura de la
aeronave, siguiendo los procedimientos establecidos en los
manuales técnicos, debido a que el decapado es fundamental para
la confinuacion de los demds procedimientos como es el
tratamiento anticorrosivo y el de pintura.

Durante la ejecucion del decapado se sugiere realizar de manera
técnica los procesos involucrados, utilizando los recursos necesarios y
aplicando normas de seguridad, asi como también los equipos de
onal (EPP) para evitar accidentes o incidentes en el

ondutica se



