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INTRODUCCION

El proceso de inspeccion esta dado por tareas definidas por el mantenimiento
programado, ya sea que el referente sea la guia del fabricante o el
mantenimiento customizado por el operador, en cualquiera de los dos casos la
tarea de inspeccion, tendra un:

 Intervalo de cumplimiento
« Una zona de interés
« Un procedimiento que seguir
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OBJETIVO GENERAL

Realizar la inspeccion de las cubiertas del fuselaje central seccion de
las alas de la aeronave Hawker Siddeley HS 125 400 de acuerdo a la
tarea 53-00-12 registrada en las tareas de mantenimiento programado
de la aeronave, mediante el uso del manual de mantenimiento de la

aeronave y procedimientos técnicos.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

» Recopilar informacion acerca de la inspeccion y el material necesario para cumplir

con la tarea de inspeccion estructural 53-00-12.

» Analizar todo el proceso de inspeccion efectuado de acuerdo a la tarea 53-00-12,
para cumplir con el mantenimiento programado de la aeronave Hawker Siddeley
HS 125 400.

» Implementar un hot bonder moderno para el curado de materiales compuestos y

simular una reparacion estructural con fibra de vidrio.
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MARCO TEORICO

Inspeccion
 Es el acto de examinar una aeronave 0 componente de aeronave para

establecer la conformidad con un dato de mantenimiento.

« La Informacion es obtenida del manual SRM y AMM

Carenado
- Es la parte de una estructura cuyo proposito principal es producir una

superficie lisa 0 una union lisa donde se unen dos superficies, ayudando a

suavizar el flujo de aire entre esas dos superficies (ej.: alas y el fuselaje).
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Evolucion de los Materiales en la Industria Aeronautica

Primeros Materiales Materiales compuestos
La madera Fibras
El acero e Carbono
Aluminio  Boro
El Duraluminio « Aramida (Kevlar)
Aleaciones de aluminio Matriz
Titanio * Epoxis
Aleacion de Titanio * Bismaleimidas
Aleaciones de magnesio « Poliamidas (PMR)
Adhesivos
Prepegd
Laminado
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Aplicaciones de Materiales Compuestos en
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Inspecciones en Materiales Compuestos

Método Tipo de estructura  Dafio detectado Fiabilidad
Visual Todas « Danos en la superficie Buena
Tap test Laminados finos « Delaminaciones proximas a la superficie Buena
Ultrasonidos Todas « Defectos en la unién Buena

« Delaminaciones proximas a la superficie Buena

* Huecos Mala

* Ndcleo danado Mala

« Delaminaciones Buena

« Agua en nucleo Mala
Rayos X Todas « Delaminaciones Mala

« Delaminaciones en esquinas Buena
Shearografia Todas « Delaminaciones Buena
Termografia Todas « Delaminaciones Buena
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Equipo de reparacion de materiales compuestos ((H@@i@f systi @mp
y su sistema de vacio internos
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Sensores y acondicionamiento de senal
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Fundamentos de control
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DESARROLLO DEL TEMA S

Estructura externa de la aeronave




Limpieza e inspeccion visual

y
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Instalacion de carenados
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Simulacion de reparacion con fibra de vidrio
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TIPOS DE REPARACIONES EN
MATERIALES COMPUESTOS

Reparacion cosmética: Este tipo de reparacion es llevada a cabo para proteger y decorar la
superficie.

Reparaciones temporales: Se realiza cuando una pieza en servicio posee pequenos danos,
los cuales son detectados, pero no afectan a la integridad estructural de la pieza. Las
reparaciones temporales logran recuperar la funcionabilidad de la pieza, pero durante un
corto periodo de tiempo.

Reparaciones estructurales: Si el dano ha danado la estructura debido a una fractura de las
fibras o delaminacion, la reparacion abarcara el remplazo de las fibras dafiadas, o el nucleo
en el caso de las estructuras sandwich, con el fin de lograr las propiedades mecanicas
iniciales. Si el area dafada es muy pequefia, puede analizarse la posibilidad de realizar una
reparacion estructural o cosmetica.
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Remocion y preparacion del area danada
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Impregnar las capas con resina




Embolsado

Vacuum Hose/Sniffer Assembly e Bagging Film
S
* Vacuum Gage (2) Breather/Bleeder

Heat Blanket

Caul Plate

Peel Ply (7) Release Film, Non-Perforated

(3)

Repair Piles - Material of Choice
(8) Fiberglass Bleeder Cloth

ox

(4) Release Film, Perforated

Sealant Tape (6)

Thermocouple \.\'

Composite Structure

(5) Flash Tape
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Curado de la reparacion

~ START THE ELECTISCAL SYSTEM OMLY F THE CURING AND
ROAME IS PREPARED AND READY

~ 1REPAIR/ 1 20NE /2 SENSORS )

~ RALY AUTOMANC
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CONCLUSIONES

» Se recopil6 la informacion técnica adecuada para el proceso de inspeccion estructural 53 00 12, ademas del
material a utilizarse en la inspeccion de los carenados de la aeronave Hawker Siddeley HS 125 400
perteneciente a la Unidad de Gestion Tecnologias-ESPE, necesarios para llevar a cabo el proceso descrito
en capitulo tres y determinar las condiciones fisicas que presentaban las cubiertas de la seccion central ala-
fuselaje.

» El proceso de inspeccion se efectud en conformidad a la tarea 53 00 12, que esta especialmente descrito
para cumplir con el mantenimiento programado de la aeronave y se determino las respectivas acciones
correctivas para mantener en optimas condiciones los carenados ya que son componentes muy importantes
de la estructura de la aeronave y su desemperno.

« Se implementd el kit hot bonder en este proyecto, y se determind su funcionalidad, precauciones de
seguridad, y los debidos parametros de mantenimiento, que el equipo debe tener al momento de la
manipulacion por parte del personal aeronautico. El equipo es Optimo para instruir a los estudiantes debido a
su facil manejo en la reparacion de materiales compuestos ya que terminaron de manera satisfactoria en
este proyecto de grado, cumpliendo cada uno de los objetivos planteados.
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RECOMENDACIONES

Antes de realizar cualquier tarea de inspeccion visual sobre componentes estructurales se deben revisar los datos
técnicos suministrados por el fabricante de la aeronave, estas inspecciones, deben ser comprendidas correctamente
por todas las personas involucradas con el mantenimiento de la aeronave; de no hacer la tarea respectiva se veria
afectada la seguridad de la aeronave. Las tareas estan ajustadas a una explicacion de mayor del alcance dado por el
manual especifico en cada aeronave.

Al momento de efectuar la inspecciéon el técnico de mantenimiento se debe equipar de todos los materiales a
utilizar, como lupas para ampliar el campo de visualizacion, en el caso que las areas carezcan de luz la utilizacién de
linternas es necesario, si existen areas de dificil acceso se utiliza sondas boroscopicas, con el fin de detectar fallas y
defectos sobre las superficies estructurales de manera mas eficiente.

Para garantizar la correcta operacion del kit hot bonder el personal aeronautico debe utilizar mascarillas con filtros
para evitar la inhalacion de los vapores quimicos que se desprenden de la resina al aplicar calor y evitar el contacto
con las mantas térmicas debido a que generan una temperatura aproximada de 350 °F. Antes de la operacion, para
garantizar un buen desempefio al momento de utilizarlo se debe comprobar la conexidon de alimentacidon este en
buenas condiciones sin dafios visibles o aislamientos, verificar que el voltaje de suministro sea de 110 V y
asegurarse de que las conexiones se encuentren limpias, “el aire cargado de aceite o cualquier tipo de suciedad
puede dafnar el secado”, limpiar con aire a presion, de esta manera se asegura un buen desempefio del equipo al
momento de utilizarlo.
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