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CONCLUSIONES




OBJETIVO GENERAL

Ejecutar la inspeccion Fase 4 del motor Pratt & Whitney JT15D-4 de acuerdo a la
tarea de mantenimiento 71-01-00, mediante la rehabilitacion de la herramienta
especial para minimizar la corrosion causada por operacion en aéreas de agua salina.
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CESSNA CITATION 1l
CE-550
IGM-628

51.70 FEET
{15.75 m)
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MEDIDAS DE
SEGURIDAD




PROCEDIMIENTOS PARA LA

| l REHABILITACION DE LOS EQUIPOS.

INSPECCION NDI — PRUEBA
HIDROSTATICA

REEMPLAZO DE VALVULAS Y
PINTURA (PWC31198)
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EQUIPO MATERIAL
HERRAMIENTAS ESPECIAL CONSUMIBLE
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PROCEDIMIENTOS
POSTERIOR AL LAVADO
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v' La recopilacién de la informacion de la aeronave IGM-628 se obtuvo de
forma coordinada con el escuadron de mantenimiento de la aeronave,
por lo cual se obtuvo del Manual de Mantenimiento General de la
aeronave y Manual de Mantenimiento del motor Pratt & Whitney
JT15D-4 para determinar y ejecutar la respectiva tarea de
mantenimiento.

v Los procedimientos ejecutados en la tarea de mantenimiento se
realizaron de acuerdo al uso y forma de ejecucion de la plataforma para
el lavado de compresores tomando en cuenta las respectivas presiones
y el adecuado uso del liguido de desalinizacion.

v’ Se ejecutd la prueba de funcionamiento con la lista de operacién de
encendido de los motores y la descarga adecuada de liquido de lavado
de compresores con tiempos sincronizados de no mas de 30 seg. con

un arranque en seco. —~—
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» Se debe mantener la documentacion necesaria acorde al trabajo
ejecutado, en la documentacion debe estar presente siempre la orden
de trabajo, acompanada por los parametros y factores de seguridad
para evitar incidentes o accidentes en el area de trabajo.

» Colocar énfasis en las presiones que se maneja en el sistema ya que
superan. los 100 psi y pueden provocar dafos y mala ejecucion de la
tarea de mantenimiento con la plataforma de lavado de compresores.

» Observar siempre el manual de operacion de las herramientas
especiales para evitar dafios personales y al material o equipo sobre el
gue se trabaja, ademas debe observar siempre los pasos estipulados en
el manual de mantenimiento acorde a las tareas que realice acorde al
programa de mantenimiento.
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