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Objetivo General
Identificar cada uno de los componentes de la bodega de repuestos

perteneciente al laboratorio de mantenimiento aeronáutico de acuerdo a la

RDAC 45 aplicado a la Universidad de las Fuerzas Armadas ESPE sede

Latacunga, extensión parroquia Belisario Quevedo.

Adquirir la información técnica referente a la regulación de la DGAC en cuanto 
a la identificación de componentes.

Identificar y etiquetar cada uno de los componentes almacenados en la 
bodega de repuestos.

Implementar un sistema de inventario de los componentes y repuestos a ser 
utilizados en las prácticas de laboratorio.

Objetivos Específicos
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Tarjetas de condición
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 Ferretería y Repuestos 

Estantería 1 A - F 

Estantería 2 G - K 

Componentes pequeños 
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Componentes Medianos, 
Indicadores (Solo Fila S) 

Estantería 1 A - H 

Estantería 2 I - Q 
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Componentes Mayores Estantería 1 A - D 

Componentes Eléctricos Estantería 2 A - E 

Componentes Mayores, 
Cables y Mangueras (Fila J 

y O) 

Estantería 3 E - J 

Estantería 4 K - O 
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Conclusiones
• Se obtuvo información técnica relacionada con la identificación de componentes aeronáuticos en varias 

fuentes bibliográficas confiables, como la RDAC 045 que hace mención “Identificación de Aeronaves y 

componentes”, o varias Circulares de Asesoramiento aprobadas por la Dirección General de Aviación Civil, entre 

otros documentos citados a lo largo del desarrollo del proyecto.

• Se identifico los componentes aeronáuticos almacenados en las oficinas de los laboratorios anteriormente 

distribuidos por grupos, facilitando el reconocimiento de cada uno de ellos; posteriormente se etiqueto con una 

tarjeta de condición “solo para entrenamiento” de color blanco que indica características relevantes del elemento.

• Se implemento un sistema de base de datos para el inventario de componentes y repuestos almacenados en 

la bodega, que controlara los ingresos, prestaciones y devoluciones de materiales utilizados en los laboratorios.



Recomendaciones

• Es recomendable volver a reorganizar ocasionalmente la bodega de repuestos, para evitar una 

desorganización dentro del inventario de componentes ya que una buena administración facilita encontrar los 

materiales en menor tiempo y en óptimas condiciones.

• Es muy recomendable que el Software del inventario de repuestos sea instalado en un segundo ordenador, ya 

que se puede dar el caso que el ordenador principal se averíe sin posibilidad de recuperar el programa.

• Se recomienda al encargado de la bodega de repuestos, implementar un sistema de lectura de códigos para 

que le sea mucho más rápido registrar un componente en el software.

• Cada cierto tiempo es recomendable verificar la condición de los componentes, debido a que muchos de ellos 

eran materiales etiquetados con condición de condena por su estado.



Gracias por su atención 
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