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CONCLUSIONES

e Con relacidn a la tfabricacidn de las estructuras porosas, se ha identificado claramente la metodologia

para obtener el prototipo final sin defectos. Se evaluaron cuidadosamente pardmetros como orientacion,
que de acuerdo a la terminologia de la ASTM 52921, es BY0 ZX, la orientacién adecuada para evitar
acumular resina en el interior de las estructuras.

La caracterizacion de este tipo de estructuras nuevas, resulta esencial porque facilita la creacién de
materiales avanzados y prototipos innovadores en campos como la biomedicina o robdtica blanda. En
esta investigacion se evaluaron 3 valores de porosidad 91.4%, 84.5 % y 79%. En cuanto a la permeabilidad
experimental, de igual forma se observa una relacién directa, mientras mds puntos se encuentren en la

geometria, resulta menos permeable o impermeable.

Con respecto al comportamiento mecdnico, se observa que la estructura porosa con 91.4% de porosidad
de 30 puntos sufre una deformacién del 75 % con un estuerzo de 0,101 MPa. Por otro lado, las estructuras

de 65 y 100 puntos, se deformaron con el mismo esfuerzo un 67% y 61 %, respectivamente.

Finalmente, la validacién con prueba conceptual estd enfocada en la ingenieria de tejidos, la herramienta
de andlisis es DMA, los resultados muestran que las estructuras disefiadas y fabricadas requieren de
menor energia para deformarse sin perder su elasticidad, es decir su comportamiento predominante es

elastico. De forma general, la estructura con 30 puntos es mds eldstica seguida por la de 100 puntos.
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RECOMENDACIONES

Previo a la realizacidon de cualquier impresiéon en resina, se recomienda realizar un estudio del
comportamiento mecdnico de material para bajo normas ASTM. De esta forma se tiene en contexto el
comportamiento del material y que consideraciones adicionales tomar previo a imprimir aplicaciones
puntuales.

Durante la etapa de post-procesamiento, tomar en cuenta que las resinas son fotocurables, de modo que
una exposicion prolongada al medio ambiente o luz solar contribuye con una incorrecta etapa de
curacion.

Para realizar ensayos mecdnicos, establecer un protocolo de pruebas. De esta forma se pueden abordar
todos los aspectos desde confiabilidad de la mdquina de ensayos hasta el acondicionamiento de
probetas para el ensayo planificado.

Con respecto a la validaciéon conceptual, se puede complementar el estudio de las estructuras porosas
con un DMA en fluidos o solventes que simulen el plasma de la sangre y estudiar sus propiedades para
futuras aplicaciones a nivel de tejido en seres humanos
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TRABAJO FUTURO

Es posible replicar el estudio y metodologia desarrollada en este trabajo, en un

material biocompatible como BioMed que permita
normalizadas in situ para reemplazo de tejido tisular danado.
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