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Capítulo I: Planteamiento del Problema
Carrera de Tecnología en 

Seguridad y Prevención de 

Riesgo  Laborales 

• Falta de gestión en seguridad  

• Falta de gestión en el mantenimiento 



Objetivos

Gestionar la seguridad en el mantenimiento industrial del Batallón 

mantenimiento del COLOG 25  “REINO DE QUITO”

Identificación de peligros y evaluación de riesgos mecánicos en el Batallón

Mantenimiento del COLOG 25 “REINO DE QUITO” aplicando la matriz GTC

45..

Analizar la gestión del mantenimiento industrial en el taller del Batallón

Mantenimiento del COLOG 25 "Reino de Quito".

Proponer soluciones integrales para mejorar la gestión de la seguridad y 

el mantenimiento industrial en el taller del batallón Mantenimiento del 

COLOG 25 Reina de Quito.  
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Constitución de la 
Republica del 

Ecuador (2008)

Art 326, numeral 5 menciona que, toda persona que se encuentre prestando
servicios dentro de una empresa tendrá el derecho de un ambiente laboral
adecuado, y seguro que garantice su salud, integridad, seguridad, higiene y
bienestar.

Decisión 584 
Instrumento Andino 
Seguridad y Salud 

en el trabajo 

Art 1 literal d, nos da a conocer, sobre las medidas que se tomaran para prevenir o 
reducir los riesgos que se encuentran relacionados con el trabajo y así lograr 

proteger la salud de los trabajadores contra las malas condiciones que se presentan 
dentro de una empresa, causando daños durante el desempeño de sus funciones.

Código de 
trabajo, 

codificación 17

Art 436, Suspensión de labores y cierre de locales: el ministerio de trabajo 
tiene el poder de suspender o cerrar los lugares de trabajo que afecten la 

salud, higiene y seguridad de los empleado

Reglamento de 
seguridad y salud de 

los trabajadores, 
decreto ejecutivo 

2393

Art 13 el cual nos da a conocer sobre las obligaciones que tienen los
trabajadore, en el cual deberán participar activamente en el control de
desastres, en lo que respecta a la prevención de riesgos, así como
también en el mantenimiento dentro del lugar de trabajo

Fundamento Legal
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GESTIÓN 

DE MTTO 

Mantenimiento
Mantenimiento 

correctivo
Mantenimiento 

preventivo 

Plan de 
mantenimiento

FUNDAMENTO TEÓRICO



GESTIÓN DE SEGURIDAD

REGLAMENTO DE 
SEGURIDAD Y SALUD EN 

EL TRABAJO  RIESGOS PARA SEGURIDAD 
Y SALUD EN EL TRABAJO

EXPLOSIONES



• Descripción de la empresa 

• Actividades que se desarrolla 

en el Batallón de 

mantenimiento “QUISQUIS”

• Diagrama de procesos 

Capítulo III: Desarrollo
Carrera de Tecnología en

Seguridad y Prevención de

Riesgo Laborales



Metodología utilizada: Matriz GTC 45 en el área administrativa Carrera de Tecnología en Seguridad y 
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63%

3%

34%

GTC 45 Área 
administrativa 

Biomecanico
s

Psicosocial

Biologicos



Metodología utilizada: Matriz GTC 45 en el área operativa

61%11%

17%

11%

GTC 45  Área operativa 

De
seguridad

Psicosocial

Biomecanic
os

Fisicos
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Identificación de peligros en los puestos de trabajo

(distribución de planta)
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Método de William Fine 
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Analizar la gestión del mantenimiento industrial en el taller del 

Batallón Mantenimiento del COLOG 25 "Reino de Quito".
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El batallón de 
mantenimiento del COLOG 

25 “Reino De Quito”, 
dispone de maquinarias 

que presentan un alto nivel 
de riesgo, 

Código descripción, 
,marca, modelo, numero de 
serie, año de fabricación, 

condición actual de la 
maquina 
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Proponer soluciones integrales para mejorar la gestión de la seguridad y el 

mantenimiento industrial en el taller del batallón Mantenimiento del COLOG 25 Reino de 

Quito.  

Elaboración del reglamento interno 

de seguridad en el trabajo

 Elaboración de un plan de

emergencia
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Evaluación el riesgo de incendio en el taller aplicando el método 

NFPA y el software ALOHA



Evaluación el riesgo de incendio en el taller aplicando el método 

NFPA y el software ALOHA

Evalúa diferentes tipos
de peligro (según el
escenario de
liberación): toxicidad,
inflamabilidad, radiación
térmica y sobrepresión



Propuesta de una planificación del mantenimiento preventivo de las 

máquinas, en el Batallón Mantenimiento del COLOG 25 “Reino de Quito”. 



NATURALEZA DE LAS 

LESIONES

JORNADAS DE 

TRABAJO 

PERDIDOS

Muerte 6000

Perdida de brazo por debajo 

del codo

3600

Perdida de la mano 3000

Perdida o invalides 

permanente del pulgar y 

cuatro dedos

2400

Sordera total 3000

Total, de jornadas perdidas 18.000

En la actualidad en el Ecuador, el salario del

personal civil es de 460 $, siendo así su valor por

hora 2.88$, calculando para una jornada de trabajo

de 8 horas, encontramos.

Promedio= Salario básico / Días laborables ∗8 

jornadas diarias trabajadas

P𝑟𝑜𝑚𝑒𝑑𝑖𝑜= 460$/ 20 Días ∗8h jornadas diarias 

trabajadas

Promedio = 23.04$ Jornada diaria trabajadas
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Costo  
Actividad Descripción Valor unitario Cantidad Costo

Reglamento interno de 

seguridad y salud en el trabajo 

*Capacitación del 

reglamento

*Contratación de personal

*Registros de Asistencia

35

500

100

1

1

1

635$

Elaboración del plan de 

emergencia

*Documento del Plan de 

emergencia

*Simulacros

*Botiquín

500

20

45

1

1

2

610$

Dotación de EPP *Zapatos punta de acero

*Tapones de oído

*Overol

*Gafas de seguridad

40

3

30

5

20

20

20

20

1560$

Actividad Descripción Valor unitario Cantidad Costo

Evaluación del riesgo de 

incendio aplicando el método 

NFPA y software ALOHA

*Evaluación de incendios

*Método de Riesgos

350

5

1

1

355$

Realizar una Planificación 

de mantenimiento

*Documento

*Mantenimiento preventivo

*Planificación

*Herramientas para realizar 

el mantenimiento

50

50

5

1000

1

6

1

1

1355$

Subtotal 4.515
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1. Calculando el promedio de las jornadas de trabajo perdidas en relación 

al número de accidentes mencionadas en la tabla tenemos: 

P𝑟𝑜𝑚𝑒𝑑𝑖𝑜=Total jornadas perdidas /# de accidentes

Promedio=18.000$/8 jornadas perdidas de trabajo

Promedio=2250$ jornadas perdidas trabajadas

El valor que se obtiene por las jornadas de trabajo perdida es:

Valor de jornadas perdidas= 2250$*23.04

Valores de jornadas perdidas = 51.840$
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Por lo tanto, el valor final en la sanción al empleador por el incumplimiento de las obligaciones laborales, 

en lo que respecta a la seguridad según lo estipulado en el acuerdo ministerial MDT-135-2017, en el cual nos 

indica cual es la sanción al empleador con 200$ por cada trabajador, hasta un máximo de 20 salarios básicos 

unificados, si se tiene un total de 5 trabajadores, tenemos:

Sanción=200$* 5 trabajadores

Sanción= 1000 de perdida al 

Por lo tanto:

Valor de perdida= valor de jornadas perdidas + Sanción 

valor de pérdida total= 51.840$+1000$

valor de pérdida total = 52.840 $ + Costos adicionales del taller 50,000$
Perdida total=102,840$

Carrera de Tecnología en Seguridad y 

Prevención de Riesgo  Laborales 



Relación costo-beneficio 
4%

96%

Costo Beneficio 

Inversión

Perdida

Podemos deducir que la inversión

que se realizaría al gestionar la

propuesta de mejora, extremadamente

es baja, en relación con el valor que

representa la perdida que puede tener

el batallón si no se gestiona un sistema

de seguridad en el mantenimiento

industrial.
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Planificación de aplicación del proyecto 



Objetivo 1 Conclusión Recomendación 

Identificación de 

peligros y 

evaluación de 

riesgos mecánicos 

en el Batallón 

Mantenimiento del 

COLOG 25 

“REINO DE 

QUITO” aplicando 

la matriz GTC 45..

Se identificaron los peligros y la evaluación de 

riesgos mecánicos dentro del Batallón 

Mantenimiento del COLOG 25 “Reino de Quito”, 

en el cual se aplicando la matriz GTC 45 donde 

se evaluó los riesgos laborales existentes, así 

como los riesgos asociados al trabajo donde se 

evidenció en el área administrativa con el 63% los 

riesgos biomecánicos, biológicos con el 34% y lo 

psicosociales con el 3%. En el área operativa se 

evidencio con el 61 % los riesgos de seguridad 

seguido del 17% los riesgos biomecánicos y con 

el 11% los riesgos psicosociales y físicos.

Dar seguimiento a la situación 

actual del Batallón de 

mantenimiento del COLOG 25 

“Reino de Quito”, con relación a 

los riesgos medios y altos, usando 

como herramienta la Guía Técnica 

Colombiana GTC 45 y analizando 

cada ítem importante, para así 

poder mejorar el desempeño de 

los trabajadores con las medidas 

adecuadas en cada puesto de 

trabajo.    

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES  



Objetivo 2 Conclusión Recomendación 

Analizar la gestión

del mantenimiento

industrial en el

taller del Batallón

Mantenimiento del

COLOG 25 "Reino

de Quito".

Se analizó la gestión del mantenimiento industrial 

en el taller del Batallón Mantenimiento del 

COLOG 25 “Reino de Quito”, mediante un check

list donde se determinó que se cumplió un 25 % a 

los establecido a la seguridad y mantenimiento y 

con un 75% se especificó que se deben de tomar 

medidas preventivas para que así puedan 

mejorar el desempeño laboral. 

Actualización del plan de 

mantenimiento de la maquinaria 

existente, garantizando que se 

cumplan con los estándares de 

calidad y garantizar el buen 

estado de los equipos para así 

evitar fallas imprevistas y perder la 

producción, asimismo el plan de 

emergencia, reglamento de 

seguridad y salud en el trabajo. 



Objetivo 3 Conclusión Recomendación 

Proponer 

soluciones 

integrales para 

mejorar la gestión 

de la seguridad y 

el mantenimiento 

industrial en el 

taller del batallón 

Mantenimiento del 

COLOG 25 Reina 

de Quito.  

Se elaboro el reglamento interno de seguridad del 

trabajo, se evaluó el nivel de incendio con el 

método NFPA, se elaboró el plan de emergencia 

y un plan de mantenimiento con los que se 

pretende mejorar la gestión de la seguridad y el 

mantenimiento industrial en el taller del Batallón 

Mantenimiento del COLOG 25 “Reino de Quito”.

Realizar inspecciones de manera 

regular para identificar problemas 

de seguridad y mantenimiento. 

Estas inspecciones deben ser 

realizadas por personal 

capacitado y deben incluir la 

revisión de equipos y maquinarias, 

así como de las instalaciones y 

áreas de trabajo cuenten con los 

lineamientos. 
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“Ante Todo la Seguridad y 

la prevención de riesgos”

Muchas Gracias Por Su 

Atención


