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En la actualidad  debido al crecimiento de la población existe una gran 

demanda de energía, para suplir esto, se está volviendo a ver como una gran 

alternativa el uso de energías no convencionales, motivo por el cual, se realiza 

este proyecto con la finalidad de buscar el mejor uso de una parte de estas 

energías como es el biogás producto de los biodigestores y el calentamiento 

del agua con colectores solares. Este proyecto tiene como objetivos: Construir 

un prototipo experimental de biodigestor, que sirva  para realizar 

investigaciones, para que en un futuro no muy lejano, se pueda proveer de 

biogás a recintos militares  y a comunidades que se encuentran en sectores 

marginales, reducir el tiempo de fermentación de un biodigestor con la 

utilización de desechos vegetales. Como la temperatura es uno de los factores 

preponderantes en la fermentación de desechos se trabajó con esta variable, 

para lo cual, se le construyó al prototipo con un sistema de calentamiento 

utilizando colectores solares planos. Para esto, se lo diseñó con una camisa 

que bordea a toda la parte del biodigestor propiamente dicho que contiene la 

carga (estiércol, agua, desecho vegetal) por la cual circula agua caliente que 

proviene de los colectores, asegurando así, que la carga que contenga el 

biorreactor esté a una temperatura más elevada que si estuviera el tanque del 

biodigestor a un ambiente natural.  

 

Los resultados obtenidos fueron muy satisfactorios pues se comprobó que: 

uno de los principales inconvenientes para el uso de la energía solar es la gran 

variación de insolación que tiene nuestro país, que la fermentación tiene una 

estrecha relación con la temperatura del ambiente, en un principio antes de que 

se produzca biogás se tiene una presencia muy elevada de CO2. En el 

prototipo, que fue uno de los objetivos, se puede realizar un sinnúmero de 

pruebas para ayudar en el desarrollo del uso de las energías no 

convencionales, por lo que se hace muy importante seguir desarrollando temas 

de tesis complementarios a este proyecto para continuar con la investigación. 

 


