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Objetivo General

A Implementar la metodologia de 9S de la
calidad en el Laboratorio de Motores de
Combustion Interna de la Universidad de
las Fuerzas Armadas ESPE Extension
Latacunga, para optimizar el desarrollo de
las practicas.
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Objetivos Especificos

A Realizar un estudio de la situacion actual del

_aboratorio de Motores de Combustion Interna de
a ESPE Extension Latacunga.

A Aplicar la metodologia de las 9S de calidad para
modernizar las instalaciones del Laboratorio.

A Elaborar procedimientos que permitan la
estandarizacion de las actividades, asi como la—
aplicacion continua del 9S en las instalaciones. ————
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El Sistema de Calidad 9S

AlLas 9S como una metodologia basica
para afrontar cualquier proyecto
empresarial, busca mejorar las
condiciones del medio ambiente laboral,
enfocada a «reducir los riesgos
ocupacionales» y generar «un ambiente
de trabajo, congruente con la calidad
total», gue brlnde al ser humanaJa:/i
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"ESTUDIO DE LA SITUACION
INICIAL DEL LABORATORIO DE

MOTORES
A Evaluacion de riesgos laborales por el

método de Willlam Fine

I La evaluacion de riesgos, es la base para una
gestion activa de la seguridad y la salud en el
trabajo.

i El meétodo de Willam T. Fine para la
evaluacion de riesgos, valora tres criterios y
multlpllca las notas obtenidas en cada uno:-
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Grado de peligrosidad (GP):

La valoracion del grado de peligrosidad
permite establecer una clasificacion de los
riesgos, donde los riesgos que tengan el
mayor valor posible, tendran una mayor
prioridad de accion
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A Criterios de actuacidn basado en el
Método de Fine:

GRADO DE CRITERIO DE ACTUACION DOSIS
PELIGROSIDAD
Mayor a 500 Requiere acciones correctivas
inmediatas

Implica suspension de la tarea

Entre 100 y 500 Requiere acciones correctivas | ALTO
urgentes

(1 mes) —

Entre 10y 100 Requiere acciones correctivas
(3 meses)

Riesgo asumible
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Principales riesgos hallados en
el Laboratorio de Motores

FACTOR DE RIESGO DESCRICION DOSIS
Atrapamiento por El operador podria quedar atrapado por el

vuelco de maquinas vuelco de un motor por el mal estado del

0 carga. piSoO.
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Principales riesgos hallados en
el Laboratorio de Motores

FACTOR DE RIESGO DESCRICION DOSIS
Choque contra La mala ubicacion de motores y equipos y 270
objetos inmoviles la falta de sefalizacion pueden provocar ALTO

que el operador choque o se golpee
contra el equipo.




Principales riesgos hallados en
el Laboratorio de Motores

FACTOR DE RIESGO DESCRICION DOSIS
Atrapamiento en Los usuarios podrian quedar atrapados, 225
instalaciones por la falta de vias de evacuacion y ALTO
sefalizacion.
w - oy
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Principales riesgos hallados en
el Laboratorio de Motores

FACTOR DE RIESGO DESCRICION DOSIS
Exposicidon a Al encender los motores de gasolina y  ALTO
guimicos diésel el ambiente se llena de gases

toxicos y asfixiantes. (TLV)
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Reparacion del piso industrial

ASe tomaron en cuenta los siguientes
requerimientos minimos:

I Que tenga la capacidad de soportar cargas
moviles, como vehiculos pesados y cualquier
vehiculo con ruedas.

I Que sea resistente a productos gquimicos y
facil de limpiar.
I Se reparo el plso se Ilmplo polvo vy grasa




Reparacion del piso industrial

Antes Después
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APLICACION DE LA
METODOLOGIA 9S

A Su implementacion en el Laboratorio de
Motores de la ESPE-L permite alcanzar
los siguientes objetivos:

I Ordeny limpieza en el local.

I Altos niveles de seqguridad y salud en el
ambiente de trabajo.

I Mejorar el proceso de enseflanza i
aprendizaje mediante la aplicacionde
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1S: EJECUCION DE SEIRI:
ORDEN

A Organizacion de areas del laboratorio

I Motores a gasolina

I Motores diesel

I Inyeccion electronica diesel

i El dinamometro y prueba de vehiculos
I La bodega de herramientas
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1S: EJECUCION DE SEIRI:
ORDEN

A Clasificacion de maquinas y equipos
I Equipos grandes: Motores
I Equipos medianos: Levantamiento con grua
I Equipos peguenos. Repuestos y accesorios

A Materiales innecesarios
iDefectuosos Y Reparar
iNo se wutilizan Y Desec
iObsoletos Y - T —
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1S: EJECUCION DE SEIRI:
ORDEN

A Orden de herramientas
I Medir y comprobar
I Sujecion
I Cortar
I Serrar

I Golpear
I Atornillar _—
i Cajas e
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2S: EJECUCION DE SEITON:
ORGANIZACION

A Se designo el espacio fisico definitivo para
cada una de las areas de los Laboratorios.




2S: EJECUCION DE SEITON:
ORGANIZACION
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2S: EJECUCION DE SEITON:
ORGANIZACION

A Sefialética horizontal y vertical
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3S: EJECUCION DE SEISO:
LIMPIEZA

DESCRIPCION
Al encender los motores de gasolina 'y
diésel se generan gases de monoxido
de carbono y dioxido de carbono que
pueden provocar asfixia.

Presencia de objetos cortantes vy
punzantes, tornillos, piezas metalicas
en el piso.

Areas de trabajo con polvo, grasa y
combustibles, falta de aseo y limpieza
puede producir microorganismos
patdégenos.

ACCIONES
Limpieza del ambiente de trabajo,
instalacion de ductos para la

eliminacion de gases hacia el exterior
del Laboratorio.

Procedimiento de orden y limpieza.
Uso de zapatos industriales.

Implementacion de un piso industrial
que facilite la limpieza.

Limpieza 'y  mantenimiento
Laboratorio, maquinas y equipos.
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3S: EJECUCION DE SEISO:
LIMPIEZA
ANTES DESPUES
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