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Resumen.- El procedimiento para
obtener una pieza niquelada acorde a
las exigencias del cliente, consiste en
implementar un procedimiento Aagil y
eficaz. Se lleva a cabo sumergiendo las
pieza a tratar de dimensiones conocidas
en un bafio electrolitico conteniendo
Cloruro de Nique, sulfato de niquel y
acido bérico.
En el depdsito electrolitico han sido
dispuestos canastas donde se
depositara el niquel, actuardn como
cadtodo, mientras que las piezas
sumergidas seran los anodos. Esto
estard conectado a una fuente de
corriente continua.
Se encuentra un mecanismo de
agitacion recirculacion vy filtracién para
la soluciéon y un sistema de extraccion
de gases en el lugar.
Durante el niquelado habrd parametros
que se tomardan en cuenta y se
controlaran como son:

e Temperatura del

electrolito.

e Tiempo de niquelado.

e Corriente del rectificador.
Los cuales influenciaran en los
resultados de la calidad de superficie de
las piezas metélicas a niquelar.

Palabras claves- Deposito Electrolitico,
sistema de agitacidon, sistema de
filtrado, sistema de recirculacion,
extractor de gases.

l. INTRODUCCION
| presente proyecto consiste en la
construccién e implementacion de
una magquina, la cual servird para
adherir particulas de niquel en la
superficie de la pieza metalica mejorando la
calidad del niquelado electrolitico.
Con la aplicacion de corriente, se polariza
la superficie metalica bajo tratamiento.
Simultaneamente y  bajo condiciones

controladas de intensidad de corriente,
temperatura tiene lugar el niquelado de
la superficie bajo la solucién salina.
Ademés del disefio de un sistema de
ventilacion para el control de gases, ya que
esta maquina servird para disminuir el
tiempo y costo del niquelado y mejorar el
ambiente de trabajo.
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Figura 1: Esquema del Niquelado

Il. DISENO

El objetivo del proyecto es disefiar,
construir una maquina para niquelado
de materiales ferrosos y mejorar la
calidad de la superficie tratada.

La maquina consta de los siguientes
elementos



A. Preparacion de la Pieza metalica

Figura 2: Diagrama de proceso |

B. Niquelado Electrolitico

Figura 3: Diagrama de proceso ||
C. Deposito Electrolitico

Es el elemento mecénico donde se realiza
el Niguelado de materiales ferrosos, es
decir donde se depositan las sales y se
efectla el proceso electrolitico.

Deposito electrolitico Recubrimiento |

Figura 4: Deposito Electrolitico
D. Sistema de Agitacidn y filtracion.

La agitacion disminuye el tiempo del
niguelado aumentando la velocidad del
mismo.

Para lo cual utilizamos un mecanismo
de recirculacién, agitacion y filtracién en
el interior del depdsito electrolitico por
medio de un sistema de tuberias y
eductores para su agitacion y un filtro
para eliminacién de impurezas en las

sales del proceso.
E. Sistema de extracciéon de Gases

La ventilacion sera localizada para
controlar la contaminacion del lugar por
medio de una campana para luego
conducir los gases hasta el techo y
expulsarlos.

El ventilador escogido debe cumplir las
condiciones de minimo ruido, voltaje de
alimentacion y regulacién de velocidad,
para esto calcular la cantidad de airey
el caudal necesario y consultar un
catalogo de ventiladores para
identificar cuéles de ellos contienen en
su curva caracteristica el punto de
trabajo necesario: Caudal-Presion.

F. Sistema Calentamiento

Cumple la funcién de calentar las sales
hasta una temperatura ideal oscilando
desde 45 a 55 grados centigrados.

Los materiales que conforma el sistema de
calentamiento es el termostato que es un
sensor por el cual se mantendra estable la
temperatura emitida por el calefactor.

En la figura 5 se muestra el sistema de
niquelado con todos sus componentes.
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Figura 5: Sistema de Niquelado
1 Tubo extractor, 2 Termostato, 3 Tablero de control,
4 soporte del tablero, 5 Rectificador, 6 Conductor de
cobre 7 Soporte de madera, 8 Cuba electrolitica, 9
Mesa soporte, 10 Filtro, 11 bomba, 12 Campana
extractora, 13 Codo extractor.

[ll. CONCLUSIONES

El disefio, construccion de este sistema de
niquelado de materiales ferrosos cumple
con los requerimientos de la compafiia I. L.



N. Cia. Ltda.

Este disefio ofrece requerimientos de
mantenimiento y desmontaje minimos, en
caso de que se requiera remplazar alguno
de ellos.

Tomando en cuenta los resultados, se
determina que cumplen las caracteristicas
de calidad de la superficie, brillo y
uniformidad que el cliente requiere.

La temperatura de trabajo no debe
exceder de los 600 °C, ya que al
incrementar la temperatura se obtiene
superficies con doble capa de
recubrimiento.
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