RESUMEN

El presente trabajo de titulacién consiste en skfith e implementacién de estaciones de
trabajo en una banda transportadora para aplicesmautomatizacion industrial. Para esto,
se inicio realizando una investigacion acerca d@egsos de automatizacion en la industria
nacional e internacional, con tendencias a la indug.0. Después de esto se realizo el
disefio de un mecanismo para lograr la bidireccidadlde la banda transportadora ya que
anteriormente trabajaba en una sola direccion. deeiel uso de un driver para el motor de
la banda y el mecanismo disefiado, se logro contiehzelocidad y el cambio de giro de la

banda transportadora en cualquier instante queragego lo requiera. El disefio del

mecanismo incluy6 andlisis estatico y dinamico garaprobar su validez. Posterior a esto,
se evaluo el tablero central que controlaba la daadta realizar un redisefio del cableado
eléctrico y una implementaciéon de elementos dercbisegun los requerimientos del

presente trabajo. De la misma manera, se realizduaéwvo conexionado en el sistema

neumatico. Finalmente, se construyeron estacioaésabdajo que fueron implementadas en
la banda transportadora. Con todo esto, se proeasli@enciar el trabajo realizado mediante

un proceso industrial de envasado de liquidos.
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ABSTRACT

The present titration work consists of the desigd anplementation of workstations in a
conveyor belt for industrial automation applicasoRor this, it began conducting a research
about automation processes in the national anchistienal industry, with trends to industry
4.0. After this, the design of a mechanism to aahieidirectionality of the conveyor belt
was done since previously it worked in only oneacliion. Through the use of a driver for
the belt motor and the mechanism designed, it vessible to control the speed and the
change of rotation of the conveyor belt at any tthn the process requires. The design of
the mechanism included static and dynamic anatgsigerify its validity. After this, the
central panel that controlled the band was evatltearry out a redesign of the electrical
wiring and an implementation of control elementsacading to the requirements of the
present work. In the same way, a new connectiommaaie in the pneumatic system. Finally,
work stations were built that were implemented he tonveyor belt. With all this, we

proceeded to demonstrate the work done throughdarsirial process of liquid packaging.
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