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CAPITULO |
INTRODUCCION

Antecedentes

El Laboratorio de Control Industrial de la Unidad de Gestion de Tecnologias, ha
sido continuamente actualizado gracias al aporte de los estudiantes, con nuevos
equipamientos que siguen apareciendo en el area industrial.

“Implementacion de una HMI en LABVIEW de las Variables Fisicas de la Estacion
de nivel del laboratorio de Instrumentacion Virtual empleando un PLC TWIDO vy
un modulo TWIDO ETHERNET”, elaborada por el Sr. Jeyson Guanoluisa

En el Proyecto de Grado “Disefio y construccion de un controlador l6gico
programable, con entradas /salidas digitales y analogicas, interface RS-232, RS-
485, USB y ETHERNET a base de microcontroladores”, elaborada por los Sres.
Wilder Jaray Mayra Tapia



Planteamiento del Problema

 EIITSA se convierte en unidad de gestion de tecnologias y con fecha 13 de enero
del 2014, el Honorable Consejo Universitario Provisional de la Universidad de las
Fuerzas Armadas - ESPE, aprueba la creacion de la UNIDAD DE GESTION DE
TECNOLOGIAS (UGT), consolidando asi la integracion del ITSA a la UFFAA - ESPE.

« El laboratorio de Control Industrial fue creado junto con el ITSA y a partir de esa
fecha ha permitido la formacion practica en el ambito industrial de los estudiantes de
la carrera de electronica, La aparicion de los nuevos sistemas de control, exige la
modernizacion del laboratorio de control industrial y la implementacion de relés
programables que permitan el control y comunicacion a traves de una red industrial
Ethernet.



Justificacion

La Unidad de Gestion de Tecnologias es un centro de educacion
superior cuya funcion es preparar tecnélogos en electronica con
las competencias necesarias para desempenar actividades
Practicas en los centros industriales del pais, la UGT debe poseer
laboratorios de tecnologia moderna que se encuentren acorde al
desarrollo tecnoldgico del pais.

Se implementara logos programables, ademas son dispositivos de
bajo costo en relacion a otras opciones existentes en el mercado.

Los beneficiarios del proyecto seran los estudiantes y docentes de la
carrera de electronica.



Objetivos

Objetivo General
simplementar tres relés programables LOGO 230 RCE para aplicaciones

Maestro/Esclavo via Ethernet, en el laboratorio de Control Industrial de la Unidad de
Gestion de Tecnologias.

Objetivos Especificos

sEstablecer informacion sobre el relé programable LOGO 230 RCE y los requerimientos
para su funcionamiento en red Ethernet.

*Analizar el funcionamiento del relé programable LOGO 230 RCE en configuracion de red
maestro — esclavo.

sElaborar guias de laboratorio que permitan demostrar la aplicabilidad del dispositivo en
red Ethernet.



1.6 Alcance

El proyecto se enfoca a la implementacion de tres relés programables
LOGO 230RCE para el laboratorio de Control Industrial de la UGT, con sus
respectivas guias de laboratorio, para le ejecucion de practicas de redes
industriales Maestro/Esclavo via Ethernet, el proyecto incluye los cables vy
equipos necesario para la implementacion de la red, lo cual permitira a los
estudiantes de carrera aplicar sus conocimientos teéricos a la construccion
de redes industriales.
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2.1. Automatizacion industrial.

La Automatizacion Industrial se hace posible mediante los Sistemas de Control, que
comprenden una parte fisica, es decir los equipos e instrumentos y una parte logica
inteligente o algoritmos.

Tipos de automatizacion industrial

La automatizacion fija La automatizacion programable

Automatizacion fija para produccion Automatizacion programable para produccion
de textiles de botellas



La automatizacion flexible: Es mas adecuada para un rango de produccion medio,
estos sistemas flexibles poseen caracteristicas de la automatizacion fijay de la
automatizacion programada

Automatizacion flexible para produccion de vehiculos



2.1.2. Tecnologias empleadas en
automatizacion

Tecnologia cableada Tecnologia programada
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2.2. Redes LAN industriales.

 MAP (Manufacturing
Automation Protocol),

El Protocolo de fabricacion
automatizada (Manufacturing
Automation Protocol, MAP) es
una especificacion impulsada
por General Motors con el fin
de obtener una arquitectura
de comunicaciones
Independiente del fabricante,
gue permita interconectar
todos los elementos de la
fabrica, desde sensores,
actuadores, robots, a
ordenadores de proceso y de
oficina técnica.

« ETHERNET




Red industrial Ethernet.

T 3

Industrial Ethernet es un sistema de bus, basado en IEEE 802.3, que difiere
ligeramente de la especificacion basica

de la red Ethernet tradicional, ha sido disefnada para la industria, esta red se
caracteriza por:
*Conexion de sistemas de automatizacion entre si y con PC y Estaciones de trabajo,
para lograr una comunicacion homogénea

y heterogénea. Diferentes soportes de transmision (cable triaxial, par trenzado

industrial, cable de fibra optica)
*Posibilidad de realizar amplias soluciones mediante redes abiertas.



Tipos de red Ethernet.

Variedades de red Ethernet

Anchode Longitud
Medio banda maxima de T-:I-l:'.lil:l:l:rgia TT_TI;: gia
maximo segmento slca ghca
10Bases | @Al | 40 Mbps | 500 m Bus Bus
grueso
Estralla;
10Base-T (UTP Cat5| 10 Mbps 100 m Estrella Bus
Extendida
Fibra
10Base-FL optica 10 Mbps | 2.000 m Estrella Bus
multimodo
100Base-TX | UTP Cat 5 | 100 Mbps 100 m Estrella Bus
Fibra
100Base-FX | optica 100 Mbps | 2.000 m Estrella Bus
multimodo
1000Base-T | UTP Cat 5 |1000 Mbps| 100 m Estrella Bus




