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OBJETIVOS 

GENERAL

• Implementar un HMI mediante IGNITION para la medición de voltaje y 

corriente trifásico de un motor de inducción mediante la comunicación 

PROFIBUS DP con un PLC S7-300.

ESPECÍFICOS

• Realizar la configuración y programación del PLC S7-300 SIEMENS y del

motor trifásico de inducción usados como maestro y esclavo

respectivamente de la red PROFIBUS DP para el sistema automatizado.

• Diseñar la interfaz gráfica de la HMI en el software IGNITION.

• Implementar la red de comunicación PROFIBUS DP para adquisición de

voltaje y corriente del motor trifásico .



DESCRIPCIÓN DEL PROCESO

La monografía tuvo como propósito implementar un HMI mediante la utilización del

software IGNITION, que mide parámetros de corriente y voltaje de un motor trifásico de

inducción, a través de la comunicación PROFIBUS, utilizando el PLC S7 300 y el

módulo PAC 3200.

Para la trasferencia de datos, se utilizó el Software TIA PORTAL, que permite la

comunicación PROFIBUS, mediante una red punto a punto denominada RS 485 que

envía datos desde el módulo PAC 3200 hacia el PLC S7 300.

Mientras tanto, mediante la asignación de Tags para el software IGNITION en el HMI

se puede apreciar los valores de las variables tanto del voltaje y como de la corriente

del motor trifásico de inducción



• PAC 3200 • PLC S7 300

COMPONENTES

CONTROLADORES



COMPONENTES

COMUNICACIÓN PROFIBUS

• CABLE PROFIBUS • CONECTORES PROFIBUS 90G



• MOTOR TRIFASICO :

COMPONENTES

MODULO DE PROCESO



SOFWARE

TIA PORTAL IGNITION



COMUNICACIÓN  PROFIBUS

Según (Alban, 2017), se destacan las siguientes características acerca de la comunicación PROFIBUS:

• Esta diseñado para la comunicación entre sistemas de control automático E/S distribuidas o remotas en

campo.

• Permite intercambiar información de forma rápida y cíclica.

• Incrementa velocidad y eficiencia.

• Generalmente usado para la comunicación entre sistemas automáticos y los dispositivos distribuidos en

el nivel de campo.

• Orientado a sensores/actuadores enlazados a autómatas programables o terminales.



IGNTION

IGNITION es un software que

permite desarrollar de una manera

mucha más rápida y eficiente,

interfaces hombre-máquina (HMI) de

alto rendimiento, a la vez esta

diseñado para optimizar la eficiencia

del operador.



CREACIÓN DE HMI
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MONTAJE DE LA RED PROFIBUS



MONTAJE DE LA  RED PROFIBUS



MONTAJE DE LA RED PROFIBUS



MONTAJE DE LA RED PROFIBUS
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PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS



PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS

Dirección ¨IN¨ Tags ¨OUT1¨

%ID256:P %MD20

%ID272:P %MD36

%ID276:P %MD40



PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS

Dirección ¨IN¨ Tags ¨OUT1¨

%ID260:P %MD24

%ID264:P %MD38

%ID268:P %MD32



PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS



Tags ¨IN¨ Tags ¨OUT¨

%MD20 %MD64

%MD36 %MD68

%MD40 %MD72





PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS
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PROGRAMACIÓN DE LA RED PROFIBUS



CONCLUSIONES

• Se implementó un HMI que permite ilustrar los valores de

medición de corriente y voltaje de un motor trifásico de

inducción mediante la utilización del software IGNITION

• Para realizar la comunicación PROFIBUS se utilizó una

red punto a punto denominada RS-485 que ayudo a la

transferencia de datos que fueron adquiridas del motor

desde el PAC 3200 hacia el PLC S7 300 para luego ser

mostradas en el HMI



CONCLUSIONES

• Para el diseño de la HMI en IGNTION se realizó la

asignación de Tags encargadas de mostrar los valores de las

variables que son transferidas desde el software TIA

PORTAL.

• Se realizó la configuración y programación del PLC S7 300

utilizando la instrucción denominada ¨MOVE¨ la cual permite

realizar movimientos de datos de un lugar a otro mediante la

utilización de las direcciones de la memoria (PLC) en la que

van ha ser almacenados todos los datos adquiridos.



CONCLUSIONES

• En la página web de IGNITION, verificar que la cuenta se

encuentre activa para poder crear un nuevo proyecto o

realizar modificaciones a proyectos existentes debido a que

la página web tiende a expirar su uso cada dos horas.

• Debido a los altos voltajes utilizados en las conexiones estas

se debe realizar con el mayor cuidado posibles al instante de

conectar tanto en el motor trifásico como el módulo PAC

3200 ya que pueden se propensos a quemarse.



RECOMENDACIONES

• Las conexiones  que se ejecutan entre los medidores de corriente 

(TC) y el módulo PAC 3200  se debe realizar con el mayor 

cuidado posible ya que el módulo recibe señales de corriente y de 

ser conectados mal podría ocasionar daños en los terminales de 

conexión del módulo PAC 3200.

• Tomar en cuenta  la norma ¨ISA 101¨ para el diseño del MHI, la 

cual detalla  los requerimientos necesarios que se deben seguir y 

cumplir para su implementación.
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