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Objetivo general y especificos

Descripcion del PLC S7-1200, buses de campo y la periferia descentralizada
Comunicacion Profibus DP

Desarrollo del proyecto

Conclusiones y recomendaciones




Implementar una comunicacion Profibus entre el PLC S7-1200 y una
periferia descentralizada para la adquisicion de entradas digitales.

Establecer informacion acerca de la comunicacion Profibus DP y los
dispositivos de una periferia descentralizada para controlar senales de
entradas digitales.

Analizar la forma actual en la que se adquieren senales digitales para
realizar la programacion en el Software Tia portal V.15

Desarrollar una comunicacion Profibus entre una periferia descentralizada y
el PLC S7-1200 para el control y adquisicion de entradas digitales
provenientes de los sensores.

G ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
NNNNNNNN ON PARA LA EXCELENCIA




Es un controlador compacto que ayuda al procedimiento de tareas productivas
con alta precision tiene un diseflo escalable y flexible en los cinco CPU que
posee y minimiza los requisitos de espacio en el cuadro de control. Su software
es sencillo de aprender y de usar con una navegacion comprensible debido a
sus simbolos y menu estandarizado en todas las vistas
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S S7-1200
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Es un sistema de transmision de informacidon que simplifica la instalacion y
operacion de maquinas y equipos industriales que se utiliza en procesos de
produccion. Son redes digitales bidireccionales y multipunto que estan
montadas sobre un bus serie que se conecta a dispositivos de campo como
es el controlador l6gico programable, sensores, variadores de frecuencia,

actuadores, entre otros
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Este protocolo esta optimizado para conseguir una alta velocidad de transmision
y esta orientada al intercambio de datos entre maestros y esclavos, permite el
uso de varios dispositivos maestros en cuyo caso cada esclavo es asignado a un

Unico maestro.
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PLC
Class 1 DP-master

HART Device

PROFI-5000

Series
PC

Class 2 DP-master

PROFIBUS DP

GW-7553

l Modbus TCP
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PROFI-8455
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DP maestro clase 1 DP maestro clase DP esclavo

(DPM1) 2(DPM2)

Controlador central que Son programadores, Es un dispositivo periférico
intercambia informacion dispositivos de entradas, salidas y recoge

con las estaciones.

configuracion y operadores

la informacion de entrada.
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Es fundamental colocar un modulo que centralice la conexidon de los controles y
accionamientos que se enlace mediante un bus con el PLC y que procese los
datos recibidos para transmitir al controlador I6gico programable. Su principal
caracteristica es la alta velocidad de transmision de datos.
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Son dispositivos que con la presencia del elemento a detectar, varia la seial
de salida y debido a esta informacion se acciona un actuador que realiza una
accion determinada. No es necesario que el sensor haga contacto fisico con

el elemento a detectar.
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Adaptacion

I Sensores ‘

Sistema
de
Control ‘

ACTUADORES




' DEL PROYECTO

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




DESARROLLO DEL PROYECTO

- RED PROFIBUS

PLC_1.DP-Mastersystem (1)




DESARROLLO DEL PROYECTO

- ReD PROFIBUS DP VAESTRO

CM 1243-5 [CM 1243-5]

J General 10 tags System constants Texts

b General [ 0 .

w [OPF interface perating £
General l

PROFIEUS address
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|E, Properties |"' Info _J”J L
J General " 1O tags || System constants " Texts |
> General | PROFIBUS add
PROFIBUS address = ress
General Interface networked with
viatchdog I
SYMC/IFREEZE — Subnet: | PROFIBUS_ 1
il | Add new s
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Rail_0

<[ _m ]

[> | [100%

2 Prop

| General || 10 tags || System constants || Texts
Marme Type Address  Tag table Comrment
<@l Atscale entry Bool %110 Standard-Variablentabelle
< Atscale Bool %111 Standard-Variablentabelle
< Atscale exit Bool %I1.2 Standard-Variablentabelle
< At left entry Bool %el1. 3 Standard-Variablentabelle
< At exitleft Bool %l1.4 Standard-Variablentabelle
<l forward entry Bool %I1.5 Standard-Variablentabelle
< At exit front Bool %I1.6 Standard-Variablentabelle
g0 At right entry Bool %117 Standard-WVariablentabelle
a0 At exit right Bool o%612.0 Standard-Variablentabelle
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Atscale entry
Atscale
Atscale exit
At left entry
At exit left
forward entry
At exit front

At right entry
Entry conveyor
Load scale
Send left

Lefit canveyor
Send right
Right conveyor
Send forward
Frant canveyor
Start

Start Light
Reset Light
Stop Light
emitter

At et right

Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
ctandard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
ctandard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
ctandard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
ctandard-Variablen...
Standard-Variablen...
Standard-Variablen...
ctandard-Variablen...

standard-Variablen...

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

StandardVariab.. E Bool

%(1.0
%011
%1.2
%113
%014
%I1.5
%116
%017
%O1.
%1
%1
%O1.
%1
%01
%O1.
%1
%121
%Q2.0
%02.1
%022
%Q2.3
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[=]] %120

At scale entry
At scale

At scale exit
At left entry
At exit left

At forward entry
At exit front
At right entry
At exit right
Start

Reset

Stop

Auto

Diffuse Sensor 6
Diffuse Sensor 7

o-Axis Pick & Place 1 (Detected)
Reset Button 2

Diffuse Sensor entrada
Diffuse Sensor 9
Diffuse Sensor 10
Diffuse Sensor 1 3P
Diffuse Sensor 2 3P
Diffuse Sensor 3 3P
Diffuse Sensor 17

|=n_ 3
ECUADOR

Entry conveyor

Load scale

Send left

Left conveyor

Send right

Right conveyor

Send forward

Front conveyor

Start light

Reset light

Stop light

Emitter

Belt Conveyor (6m) 1

Belt Conveyor (2m) 2kr

Belt Conveyor (4m) Skr move
Belt Conveyor (4m) 4 regreso
Two-Axis Pick & Place 1 Z
Two-Axis Pick & Place T X
Two-Axis Pick & Place 1 (Grab)
Pivot Arm Sorter 1 Belt (+)1P

Belt Conveyor (6m) 3p

Emitter 4 (Emit) 3p

roller conveyor 4m 3p
Roller Conveyor (2m) 3p
Belt Conveyor (4m) 6 kr 2
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DESARROLLO DEL PROYECTO

- CONEXION DE rHIVII




DESARROLLO DEL PROYECTO

- W]




« Se implementd una comunicacion Profibus DP con un maestro PLC S7-
1200 y un esclavo que es la periferia descentralizada ET 200m, para la
adquisicion de entradas digitales de un proceso industrial simulado por
medio del software Factory I/O ademas la monitorizacion de un panel tactil
KTP 700, en base a la informacion disponible en la pagina oficial de
Siemens y Factory I/0.

« Para adquirir las sefiales de las entradas digitales es necesario conectar los
sensores a la periferia descentralizada con sus respectivas direcciones en el
programa TIA PORTAL V.15 para que identifigue cada vez que exista un
cambio o variacion de las mismas
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« Para el control del proceso se utilizo 33 sensores y 32 actuadores para la
adquisicion de sefales de entradas digitales mediante la periferia
descentralizada que permite controlar una gran cantidad de senales de
entrada y salida por medio de un solo cable de comunicacion Profibus DP

conectada al PLC S7-1200.

« Se desarrolld pruebas del funcionamiento del proceso en que las cajas
fueron correctamente clasificadas acorde a su peso y continuaron con el
trascurso referido para cada una de ellas, determinando que Ia
comunicacion Profibus DP entre el maestro y esclavo es exitosa.
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« La interfaz humano magquina HMI permite visualizar y monitorear para que
los usuarios puedan interactuar con las estaciones que estan conectados a
la periferia descentralizada.
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* Al momento de seleccionar el modelo del PLC en el programa TIA PORTAL

se debe escoger una version mayor o igual del 4.0 para que funcione
correctamente la simulacion del PLCSIM.

« Las direcciones de entradas y salidas gque se vayan a utilizar para la

programacion deben estar establecidas en la periferia descentralizada para
después ser asignadas en el Factory I/0O.

« Para comprobar una correcta comunicacion entre el TIA PORTAL vy el
Factory I/O debe estar un icono verde en forma de visto en la barra de
estado del programa Factory.
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