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OBJETIVOS

• Implementar una comunicación Profibus entre el PLC S7-1200 y una

periferia descentralizada para la adquisición de entradas digitales.

• Establecer información acerca de la comunicación Profibus DP y los

dispositivos de una periferia descentralizada para controlar señales de

entradas digitales.

• Analizar la forma actual en la que se adquieren señales digitales para

realizar la programación en el Software Tía portal V.15

• Desarrollar una comunicación Profibus entre una periferia descentralizada y

el PLC S7-1200 para el control y adquisición de entradas digitales

provenientes de los sensores.



PLC SIEMENS S7-1200

Es un controlador compacto que ayuda al procedimiento de tareas productivas

con alta precisión tiene un diseño escalable y flexible en los cinco CPU que

posee y minimiza los requisitos de espacio en el cuadro de control. Su software

es sencillo de aprender y de usar con una navegación comprensible debido a

sus símbolos y menú estandarizado en todas las vistas



PLC SIEMENS S7-1200



BUSES DE CAMPO

Es un sistema de transmisión de información que simplifica la instalación y 

operación de máquinas y equipos industriales que se utiliza en procesos de 

producción. Son redes digitales  bidireccionales y multipunto que están 

montadas sobre un bus serie que se conecta a  dispositivos de campo como  

es el controlador lógico programable, sensores, variadores de frecuencia, 

actuadores, entre otros



BUSES DE CAMPO



PROFIBUS DP:

Este protocolo esta optimizado para conseguir una alta velocidad de transmisión 

y está orientada al intercambio de datos entre maestros y esclavos, permite el 

uso de varios dispositivos maestros en cuyo caso cada esclavo es asignado a un 

único maestro. 



PROFIBUS DP:



DISPOSITIVOS DE PROFIBUS DP:

 

DP maestro clase 1 

(DPM1) 

DP maestro clase 

2(DPM2) 

DP esclavo  

Controlador central que 

intercambia información 

con las estaciones.   

Son programadores, 

dispositivos de 

configuración y operadores  

Es un dispositivo periférico 

entradas, salidas y recoge 

la información de entrada. 



PERIFERIA DESCENTRALIZDA

Es fundamental colocar un módulo que centralice la conexión de los controles y 

accionamientos que se enlace mediante un bus con el PLC y que procese los 

datos recibidos para transmitir al controlador lógico programable. Su principal 

característica es la alta velocidad de transmisión de datos.



PERIFERIA DESCENTRALIZADA



SENSORES Y ACTUADORES 

Son dispositivos que con la presencia del elemento a detectar, varia la señal

de salida y debido a esta información se acciona un actuador que realiza una

acción determinada. No es necesario que el sensor haga contacto físico con

el elemento a detectar.



SENSORES Y ACTUADORES 



DESARROLLO DEL PROYECTO 

CONTROL DEL PROCESO INDUSTRIAL



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- RED PROFIBUS



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- RED PROFIBUS DP MAESTRO



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- RED PROFIBUS DP ESCLAVO 



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- VARIABLES DEL ESCLAVO 



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- TIA PORTAL Y FACTORY I/O 



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- CONEXIÓN DE HMI



DESARROLLO DEL PROYECTO 

- HMI



CONCLUSIONES

• Se implementó una comunicación Profibus DP con un maestro PLC S7-

1200 y un esclavo que es la periferia descentralizada ET 200m, para la

adquisición de entradas digitales de un proceso industrial simulado por

medio del software Factory I/O además la monitorización de un panel táctil

KTP 700, en base a la información disponible en la página oficial de

Siemens y Factory I/O.

• Para adquirir las señales de las entradas digitales es necesario conectar los

sensores a la periferia descentralizada con sus respectivas direcciones en el

programa TIA PORTAL V.15 para que identifique cada vez que exista un

cambio o variación de las mismas



CONCLUSIONES

• Para el control del proceso se utilizó 33 sensores y 32 actuadores para la

adquisición de señales de entradas digitales mediante la periferia

descentralizada que permite controlar una gran cantidad de señales de

entrada y salida por medio de un solo cable de comunicación Profibus DP

conectada al PLC S7-1200.

• Se desarrolló pruebas del funcionamiento del proceso en que las cajas

fueron correctamente clasificadas acorde a su peso y continuaron con el

trascurso referido para cada una de ellas, determinando que la

comunicación Profibus DP entre el maestro y esclavo es exitosa.



CONCLUSIONES

• La interfaz humano maquina HMI permite visualizar y monitorear para que

los usuarios puedan interactuar con las estaciones que están conectados a

la periferia descentralizada.



RECOMENDACIONES

• Al momento de seleccionar el modelo del PLC en el programa TIA PORTAL
se debe escoger una versión mayor o igual del 4.0 para que funcione
correctamente la simulación del PLCSIM.

• Las direcciones de entradas y salidas que se vayan a utilizar para la
programación deben estar establecidas en la periferia descentralizada para
después ser asignadas en el Factory I/O.

• Para comprobar una correcta comunicación entre el TIA PORTAL y el
Factory I/O debe estar un icono verde en forma de visto en la barra de
estado del programa Factory.
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