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Analizar riesgos laborales
mediante el Decreto
Ejecutivo 2393.

“ Determinar factores de |
riesgos laborales
mediante la hormativa
NT-34. y

|

Elaborar plan de accion

e implementar manual
de procedimientos.
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DESCRIPCION DE LA EMPRESA:
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E

SERVICIO DE GRUAS

Total de trabajadores: 9
Total de maquinaria: 16
Areas:
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Accidentes e
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ECUADOR

incidentes. Magquinaria
actualizada.
Confort
Procedimientos
{i y manuales.
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Aumento de Charlas al Con el.fin de evitar
accidentes operador. acc!dentes en
e incidentes operaciones de izaje
en izaje . de carga se hace uso
de check list y el
=rror manual de
procedimientos.
e
' SR GALO PATRICIO
GERENGIA

F——", CLAVIJO BORJA

l SR. MANUEL CLAVIJO
SOCIOS SRA. LUCIA CLAVIJO
SRA. TANIA PANCHI

N7 v
SERViC 10S SRA. CARMEN BUSTAMANTE < E St ru Ct ura
| ) Organizacional
TORNO GRUA

l l

TALLER IZAJE DE CARGA
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6.1. | 1. La maguina cuenta can sefal optica o acustica — _ _
que pueda distinguirse con claridad en caso de X 12.1. | 1. La maguina =& ufiliza solo para la funcion parala | X
CLAVIBORJ S.A. emergencia. ue fue disefiada.
§.2. | 2. La maguina fija cuenta con mecanismos de X 7 g =] 0 de Ia manuna fue mstud
mando NEcesarios para su puesta en marcha o = .t upgrano & adnilabquma & '!"5 'ﬂ T!l’ i X
—— F = parada. Entrenado acerca del DUen mane|o ¥ 0e [0S Nesgos
— LISTA DE V_F{I}EI;LEACIDN DEL FrGurDES 6.3. g.agzdaapr;;?;ina cuenta con su dispositivo de: X inherentes que causa la misma.
Identificacion de riesgos laborales 6.4. | 4 La maquina tiene varios puestos de trabajo y X 123.]3. La maqmna solo se utiiza si esta en comecto X
i - 7 cada uno cuenta con mecanisme de puesta en .
Realizado por: Thalia Gallardo h funcionamignto
Equipo Esmenil Marca K] marcha. 4.4 i ion, i0 i
Fqu;lp-c.l 261';15?‘;020 | Marca | 6.5. | 5. Los disposilives de parada estan debidamente X 124 4. Parala almentackon, mraw”" y C'.amhm de X
echa zefializados. piezas cuenta con accesonios Necesarios para
Hora inicio: 09:00 [ Hora final: 14:00 T AL 86, Inferruplores evitar riesgos
ftem Descripcion | Si | No | Observaciones 7.1. | Los interruptores de los mandos de la maguina 13 Art. 92 Mantenimiento
1. Art. 73: Ubicacion estan disefiados, colocados e identificados de X ' e
1.1. | 1. La maguina se encuentra en un area de amplitud forma que resulte dificil su accionamisnto - — -
suficiente que permita el corecto mentaje y X involuntario. 13.1. 1. Se realiza un man]en!mlenlo pre'.renhw: ¥ X
gjecucion de sus funciones. 8. Art. 57: Pulsadores de puesta en marcha programado de la maquina.
12 gé sl‘i:t;?gu';fae:;a ou:;crasia:;:h;eeilﬂi : piso X &.1. | 1. Los pulsadores de la maguina estan al ras de la X 1322 L,DS lesguardos v EIISpDSI‘tIUDG: de s,egundad 5on X
R maq;na — fue e n.egga at sl Tos TX superficie de |a caja de mandos. revisados, engrasados y sometidos a las
h M o . - ' 8.2 | 2 Los pulsadores de puesta en marcha son de X operaciones establecidas por el fabricante.
trarh;ac:::lores ufilizan equipos de proteccion menor tamafio que los de parada. " 3p|_ d . p = T
pe . _ i i AM 56 Pulsadores de parada | as DD?HCIOI‘IES e enqras,_ey Impieza se
2 Art. T4 Separacion de las maguinas S — : | . realizan sismpre con la maquina parada, o con un
- 1. 05 pulsadores de parada se encuenfran en lugares :
Z1. ; :_a glaqumt: 56 encuentlra separada : A accesibles, desde cualquier punto del puesto de smtema_ I!IE hl[_I-EILIBI]. . .
; °E". AMENIE para que el operario realice su trabajo. 13.4. [ 4. La eliminacion de los residuos de la maquinase | X
e e 10. Art. 89: Pedales efectila con frecuencia para asegurar el orden y
22 |2 Las maquinas fienen una distancia minima de X o
200 milimetros entre la pared y la maguina. 10.1. | 1. Tiene dimensiones apropiadas al ancho del pie. | X |II'I1|J|&ZE.
23. | 3. Laempresa cuenta con una zona de seguridad X - — Firmas de responsabilidad:
entre el pasille y el entomno del puesto de trabajo. 10.2. iﬁ:g;ﬁ;?ﬂﬁﬂ%‘;‘:%gmewm gue impida X P
_ A 75 Colocacion de m.;;llenales y tles 10.3. | 3. Causan fafiga al ser presicnados con el pie. X
3.1. [ 1. La maguina cuenta con zona de almacenamiento X | A p—
de material de alimentacidn y de productos 11 Art 90: Palancas T | [ { :1'
elaborados i f”\ allarde
33 T3 L T . a8l — T X 11.1. | 1. Estan protegidas por sistemas de blogueo o por X b I,.-" -
= - 08 Uliles de 1a maquina se encuentran su emplazamiente confra accionamientos
colocados y ordenados en armarios o estantes involuntarios.
adecuados. _ _ 11.2. | 2. Estan convenientemente senalizados y ubicados. X Estudiante Gerente
3.3. | 3. Les materiales ajencs a la maguina estan X Thaii llard Sr Gal Clavii
almacenados en las proximidades de la maguina. 12. A 91 Ulilizacion lla gallardo I. Lalo Liavijo
EY At 76 Instalacion de los resguardos y dispositives de segundad 1726305921 0502107365
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CHECK-LIST

323

DECRETO
EJECUTIVO

CLAVIECRJ S.A. “‘
LISTA DE VERIFICACION DE SEeumopD
GRUAS
Identificacion de riesgos laborales
Realizado por: Thalia Gallardo
Equipo: Camabaja 1 [ Marca: [N
Fecha: 29/06/2020
Hora inicio: 09:00 [ Hora final: 14:00
Ttem Descripcian Si | No | Observaciones
1. Art 99: Construccion y conservacion
1.1 1. Los accesorios de los componentes de izar son
de material solido. X
1.2. | 2. Los aparatos de izar se conservan en perfecto | X
estado y orden de trabajo segun el fabricante.
2 Ari. 100: Carga maxima
21 1. Se encuentra marcado en cada aparato de izar X
la carga maxima en kilogramos.
2.2, | 2. Se respeta el limite de carga establecido, X
excepto en pruebas de resistencia.
3 Art. 101 Manipulacion de cargas
31 1. La elevacion de la carga se realiza lentamente y | X
en senfido vertical para evitar el balanceo.
3.2, | 2. Setoman medidas de seguridad en caso de X
manejar |a carga en senfido oblicuo.
33 3. Las personas encargadas del manejo de los X
elevadores y de efectuar Ia direccion estan
debidamente instruidas.
34. | 4. Seinforma al persenal cuando se va a mover
cargas peligrosas como metal fundido u objetos X
sostenidos por electroimanes, para que se
cologuen a cubierto.
3.5. 5. Se dejan los aparatos de izar con cargas X
suspendidas.
3.6. 6. El maquinista eleva el gancho después de no X
tener carga.
3.7. | 7. Los frabajadores viajan sobre la carga, ganchos X
0 eslingas vacias.

3.8 8. Se utiliza trabajadores para que ayuden a dirigir | X
la manicbra en caso de no tener buen campo
visual.

39 9. Los frabajadores permanacen en la verfical de
las cargas.

3.10. | 10. Se realiza el descenszo de la carga en forma de | X
caida libre.

3.11. | 11. Los operadores de los aparatos de izar utilizan | X
el equipo de proteccion personal adecuados.

312, | 12. Los frabajadores respetan el no pasar por X
encima de cables y cuerdas en sernvicio.

4. Art. 102:Revision y mantenimisnto

41 1. Todo aparato de izar despues de su instalacien, | X
es revisado y ensayado antes de ufilizarlo.

432 2. Los aparatos de izar son revisados al iniciar X
cada turno de frabajo.

5. Art. 103 Frenos

51. 1. Los aparatos de izar estan equipados con
dispositivos para el frenado efective de un peso X
equivalente.

52 2. Los aparatos de izar accionados por
electricidad, estan provistos con dispositives X
limitadores que corfen automaticamente |a
energia.

53 3. Las gruas automotores estan dotadas de frenos, | X
fuerza motriz v en las ruedas del carro de frencs
de mano.

6. Art. 104: Cables

g.1. 1. Son de construccion y tamane apropiado. X

62 2. El coeficiente &3 menor de seis bajo la carga X
maxima.

6.3 3. Los ajusies u ojales para log ganchosg, anillos v
demas accesorios van previstos de guardacabos X
necesarios.

6.4 4. Los cables estan libres de nudos y forceduras u | X
otros defectos.

6.5 5. Se realiza inspecciones penodicas, se eliminan | X
del semvicio cuando presenten anomalias.

6.6. . Los extremos de los cables se encueniran X
atados o inmovilizados.

6.7. 7. El diametro de los tambores de izar, son iguales
o superiores a 30 veces el del cable y 300 veces el
diameire del alambre mayor.

6.8. 8. Se encuentran enclavados firmemente los
exiremos de los cables en los tambores de los
aparatos de izar.

69 9. Los cables quedan enrollados al menos dos X
vueltas cuande los cables estén en su posicion
mas baja.
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— 3 9.3. 3. Las eslingas estan provistas de anillog, argollas | X
6.10. [ 10. Los cables son de una scla pieza en sentido X U otros dispositivos.
longitudinal. EEN 4. Las eslingas que presenten cortes, desgastes u | X
6.11. | 11. Todos los enlaces de los cables son X otros dafos, seran refiradas y destruidas.
inspeccionados p.eﬁ.ﬁd icamente. 9.5 5. La carga es unida y eslingada antes del izado. A
612. |12 !_OS cables son fratados periodicamente con X G5, §. Son colocadas de forma que traten de impedir X
lubricantes adecuados. que la carga se deslice y se caiga.
7. Art. 105 Cadenas 10. Art. 108: Ganchos
7.1 1. Las cadenas contienen una placa impresa que x 10.1. | 1. Los ganchos son de acero o de hierro fofado o | X
describa su carga maxima a izar. compuestes de planchas de acero.
7.2. | 2. Las cadenas nuevas son probadas antes de ser | X 10.2. | 2. Estan equipados con pestillos u ofros
usadas dispositivos de seguridad.
- 10.3. 3. Las partes que esten en contacto con cadenas,
7.3 3. Lo; anillos, ga_nchus: eslabones o argollas son X cables o cuerdas seran redondeadas.
del mismo material que las cadenas a las que van 11, Art. 109: Poleas
fijados. _ T11. | 1. El diametro de las poleas se ajusta a 1a X
7.4 4. Las cadenas de izar solo se enrollan en X disposicién del cable.
tamboeres, ejes o poleas que estén provistos de 112 | 2. Las gargantas de las poleas se acomodan para
ranuras. el facil desplazamiento y enrollade de los X
7.5 | 5. Todas [as cadenas son revisadas anies de X eslabones de las cadenas.

11.3. | 3. Las poleas estan provisias de guardacables o

ponerse en senvicio. _ dispositivos equivalentes para impedir gue el cable | X
7.6 6. Los eslabones gue sufran desgasie excesivo o salga de la garganta.
se hayan doblado son cortados y reemplazados X 12 At 1130 Grias
inmediatamente. . _ 121 1. Las grias se utilizan de acuerdo con las X
TT. 7. Las cadenas s& mantienen libres de nudos y X disposiciones sefialadas por el fabricante.
torceduras. 12.2. 2. Los engranajes y demas dispositives mecanicos
78 8. Las cadenas con mas del 5% de longitud son X se encuentran cubiertes con las protecciones x
o S - adecuadas.
refiradas de servicio. 123 | 3. Solo Ias personas autonizadas podran X
7.5 9. Rgallzan empalmes de elementos rotos X permanecer en las cabinas o en los camiones de
mediante alambres o perncs. grias.
710. | 10. Se prohibe la ufilizacion de eslabones abiertos | & 12.4. [ 4. Se mantiene precauciones en caso de que las
como elementos de enganche. gruas 58 en_guentren equipadas con eleciroimanes
— — i€ SuUspension
7.1 11. Igl almacenamiento de las cadenas se realiza kS 125 [ 5 Las F;uas se encuentran provistas de
colgandclas de soportes. limitadores de altura de izado y carga maxima.
At 106° Cuerdas 12.6. 6. Se realiza izaje de cargas con tiro eblicuo. X
= - 12.7. | 7. Se usa las grias para arrancar objetos X
a.1. 1. Las cuerdas para izar son de fibra resistentes, X semienterrados o aprisionados.
con un factor de seguridad minimo de 10. 12.8. | 8. El operador deja los mandos en punio muerto,
82 2. Las cuerdas son deslizadas sobre superficies X colocando el freno de traslacion, detenidos los X
?isperas o sobre 1a tismra. cerrojos de blogueo para abandonar el puesto de
53. | 3. Se depositan en locales donde estan expuestos X =5 ;’aEr:do' e | o <
S‘Iandas Uimicas - a . operano vennca que los mandos esten en
con su q - _ punto muerto antes de poner en marcha la
8.4, 4. Las cuerdas estan en perfectas condiciones X maquina.
linres de fibras rotas, cortes, desgastes, T = EIETY =
. . . Las gruas moviles son instaladas
raspaduras, efc. | | preferenfemente en lugares planos. | | |
8.5 5. Las cuerdas usan empalmes. X Firmas de responsabilidad:
9. Art 107: Eslingas
— =
9.1, 1. Las eslingas son consiituidas con cadenas, X - "Ii‘\\/ﬁ/l;d' /éﬂsfv/}ﬂ
cables o cuerdas de suficiente resistencia. Estl o — Sereris
= - - — uciante ren
9.2 2. Las eslingas para izar son inspeccionadas antes | X Thalia gallardo Sr. Galo Clavijo
de ser usadas. 1726305921 0502107365
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. 7. : Loz accesorios de
CLAVIBOR. 5.A. ;‘ izaje fienen
' n ::rllestglad;ﬁs su.pla;:a X
idenfificacion?
LISTA DE CHEQUED et [ =gvar|
NT 34 e
Identificacion de riesgos laborales B 7Los accesonos de
Realizado por: Thalia Gallardo izaje son adecuados
Nombre: Patricio Valverde [N 0 para realizar la X
Fecha: 30/06/2020 %‘ = ﬁ maniobra?
Hora inicio: 12:00 [ Hora final: 14:00 —
Estatus
Item Croguis Requisito Cumple No Observaciones ) 7Las baneras
cumple R delimitan
1. é’ﬂ?&emr:d L ﬁ e fisicamente fodo el X
-~ |poseelarespectiva X ety penmeh'_o del area
e | certificacion y de trabajo del
acreditacion? F‘“!“f;‘ de pluma?
- - gria
= i ée"ﬁ-rﬁcrf,f,?n”a' de 0. 4 5e ufiliza conos
. i operacion equipos X como barrera fisica
vigentes? u otro metodo x
efectivo para la
3. :5e realiza el delimitacion del
check-list del X area de trabajo?
camion pluma? 1. ¢ Durante las
maniobras de izaje
4. i Esta visible en la sole d personal
gria su capacidad | X autorizadose | X
de levante? encuentra al interior
del cierre
perimetral?
5. ¢ El nivelador de los
estabilizadores de la
griia esta * Firmas de responsabilidad:
funcicnando?
3 —__‘\
[} ¢El operador realizo - '—ﬁ-\ﬁ I/G/z‘{f'a@- 4
Check-list de e -
inspeccion a los X Estudianie Gerenle
accesorios de izaje? Thalia gallardo Sr. Galo Clavijo
1726305921 0502107365
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AREA DE TORNO: INTERPRETACION:
irems | wrcwos | s | wo |

Art. 73: Ubicacion. 24 0 25
Art. 74: Separacion de las 12 12
maquinas.
Art. 75: Colocacion de 5 19 20
materiales y utiles.
Art. 76: Instalacion de los 3 5
resguardos y dispositivos
de seguridad. 1 5
Art. 80: Interconexion de 5 3
los resguardos y los
sistemas de mando. 1 0
Art. 85: Arranque y parada 21 19
de maquinas fijas.
Art. 86: Interruptores. 4 4
Art. 87: Pulsadores de 5 1
puesta en marcha.
0

Art. 88: Pulsadores de 5 3

ul

o < Te] R} o N O ~ o] o o ~— o~
parada, N~ N~ N~ N~ [*] (=} >3] (=) [ce] [Se] o o)} o

- . ) ] - ] = - . - . ) .
Art. 89: Pedales. 6 18 :( 2 2 E :( E :( )<E 2 :( 2 2 E
Art. 90: Palancas. 4 12

ESim

Art. 91: Utilizacion. 32 0 51 No
Art. 92: Mantenimiento 28 4
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INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

AREA DE GRUAS: -
e [ eee 1 1 o W INTERPRETACION:

Art. 99: Construccion 16
90 ]
y conservacion RESULTADO:
80
Art. 100: Carga 10 6
maxima 70
Art. 101: 60
Manipulacion de 67 29 50
mSi
cargas 40
m No
Art. 102:Revision y 16 0 30
mantenimiento
2
Art. 103: Frenos 22 2
1
Art. 104: Cables 91 5 I I
o o~
S o
< <

o

Art. 105: Cadenas 66 22

o o
art. 99 [

— [se) < 0 O ™~ =) o o
o o o o o o o o -—
Art. 106: Cuerdas 17 23 . . . . . .
- - - - - - o+ - -
< < < < < < < < <
Art. 107: Eslingas 45 3
uSi =
Art. 108: Ganchos 23 1 5i mNo
Art. 109: Poleas 24 0

Art. 113: Grlas 60 20
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AREA DE GRUAS: ,
INTERPRETACION:

(El operador del camion pluma posee la
4,5

respectiva certificacion y acreditacion? 3 1

;La credencial de certificacion operacion R ES U LTA DO :

equipos vigentes? 0 4

;Se realiza el Check-list del camion pluma? 0 4 3

;Esta visible en la gria su capacidad de levante? 4 0

;Verificar si funciona el nivelador y los cuatro

estabilizadores? 4 0 2

;EL operador realizd Check-list de inspeccion a u CUMPLE
los accesorios de izaje? 0 4 m NO CUMPLE
;Los accesorios de izaje tienen instaladas su 1

placa de identificacion? 0 4

;Los accesorios de izaje son adecuados para

realizar la maniobra? 4 0 0

;Las barreras delimitan fisicamente todo el

N W w a

—_

w

perimetro del area de trabajo del camion de 0 4 0
IR, ITEM1 ITEM2 ITEM3 ITEM4 ITEM5 ITEM6 ITEM7 ITEM8 ITEM9 ITEM 10ITEM 11
;Se utiliza conos como barrera fisica u otro m CUMPLE m=mNO CUMPLE

método efectivo para la delimitacion del area de 0 4
trabajo?

:Se encuentra personal autorizado dentro del

area sefalizada? 4
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DETERMINACION:

- 16 Art. 101: Manipulacion de carga, la elevacion se
TTEWS FRTICULOS RIESGO ABORAL 7 AM 86 Interrupfores, 1os inferruptores estan F 9
__— . L realiza lentamente, los frabajadores estan
7 Decrelo Ejecutive 2303 correctamente disefiados y colocados. Electricos
. debidamente instruidos, se utiliza trabajadores para Ergondmicos
Art. 73: Trata de |a ubicacién d la maquinaria en 3 Art. 87 Pulsadores de pussta en marcha, estos son Ergondmicos o i
que ayuden a dirigir la maniobra.
- . _ - de mencr tamaric gque los de parada.
cuanto a su area y colocacion en un piso firme, Mecanicos 17 Art. 102: Revisién y mantenimiento, todo aparato de
. 9 Art. 88: Pulsadores de parada, se encuentran en Ergondmicos
ademas del uso de epps en los trabajadores para izar es revisado y probado antes de utilizarlo. Mecanicos
lugares accesibles desde cualquier punto del pueste :
realizar su trabajo. 9 . pu P 18 Art. 103: Frenos, loa aparatos de izar estan
de trabajo. equipados con dispositives de frenado accionados Eléctricos
Art. 74: Habla de la separacion de las magquinas con 10 Art. 39 Pedales, estan adecuados al ancho del pie, Ergondmicos por electricidad.
la pared debe tener una minima de 300 milimetros. Ergonomicos estan dotades de proteccion en caso de 19 Art. 104: Cables, son de tamafio apropiado, estan
Art. 75; Colocacion de materiales v dtiles, la movimientos involuntarios. libres de nudos y torceduras, se realiza inspecciones
maguinaria cuenta con espacios para Eisicos 11 Art. 90: Palancas, estan protegidas contra Ergondmicos pericdicas, sus enlaces son inspeccionados Ergondmicos
. . ) movimi invol jos. i an bi pericdicamente.
almacenamiento del material base y el material entos | untarios, incluso estan bien
ubicados y sefializados 20 Art. 105: Cadenas, fienen una placa impresa gue
trabajado. ’ . i
12 Art. 91: Utilizacién, se utiliza la maquina solo para lo exprese su capacidad de carga, se prohibe el usoc Mecanicos
Art. 76: Instalacion de resguardos y dispositivos de T : de eslabo bierto
. . i L que fue dizefiada y en comrecto funcionamiento. Mecanicos esiabenes a =
seguridad, la maquina se encuentra protegida Fisicos . ) . 21 Art. 106: Cuerdas, son de fibra resistentes, son
. 13 Art. 92: Mantenimiente, se realiza un mantenimiento
mediante resguardos. deslizadas sobre superficies asperas o sobre la Mecanicos
preventivo de las maquinas, se revisa sus
Art. 80; Interconexion de los resguardos v los tierra.
resguardos, la limpieza de la maquina se realiza con Mecanicos . . i .
sistemas de mando, Ia maguina cuenta con un Eléctricos 22 Art 107: Eslingas, son inspeccionadas antes de izar,
la parada de la misma. . -
. la carga es unida y eslingada. Fisicos
sistema de bloqueo en case de una descarga 14 At 99 st . 6. 1 N d
B ruccion y consenvacion, fos equipos de 23 Art. 108: Ganchos, son de acero o de hierre forjado. Ergondmicos
eléctrica. izaje son de material sélid bu Fisi
1zaje son de matenal 100 Y S€ CONSEnvan en buen 1sicos 24 Art. 109: Poleas, su diametro se ajusta al cable. Ergondmicos
Art. 85 Arranque y parada de maguinas fijas, las
quey p an 135, estado. 25 Art. 113: Grias, se utilizan de acuerdo a las
maguinas cuentas con mecanismes de mando para Electricos 15 Art. 100: Carga maxima, s& marca en cada aparato disposiciones del fabricante, solo el personal
puesta en marcha y parada. de izar y se respeta su limite de carga. Mecanicos Mecanicos
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DETERMINACION:

auterizado puede estar en la cabina, son instaladas k) 11. Durante las maniobras de izaje solo el
en lugares planos. personal autorizado se encuentra al interior Ergonomicos R ES U LTA DO .
25 Mi-34 del ciemre perimetral. "
27 1. El operador del camién pluma posee la Psicosociales
respectiva certificacion y acreditacion. I N T E R P R ETAC I O N .
28 2. La credencial de cerificacion operacion "
equipos vigenies. Psicosociales 1 2 - F'iSiCOS
24 3. Serealiza el check-list del camién pluma. Mecanicos .
30 4. Esta visible en la gria su capacidad de Mecanicos 10 s Ergonom1cos
levante. Mecanicos
31 5. El nivelador de los estabilizadores de la gria 8 ] Eléctricos
esta funcienando. Mecanicos m Psicosoci e
32 &. El operador realizo check-list de inspeccion a
los accesorios de izaje. Ergondmicos 6
33 7. Los accesorios de izaje tienen instaladas su
placa de identificacion. Mecanicos 4
34 §. Los accesocrios de izaje son adecuados para
realizar la maniobra. Mecanicos 2
35 9. Las bameras delimitan fisicamente todo el .
perimetro del area de trabajo del camidn de Mecanicos 0
luma (gria). FiSICOS ELECTRICOS ~ MECANICOS ERGONOMICOS PSICOSOCIALES
36 10. Se utiliza conos como barrera fisica u otro

= TORNO m GRUAS

método efectivo para la delimitacion del area Mecanicos

de trabajo.
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~ MANUAL DE PROCEDIMIENTOS | CLAVE: | MPCLAUI

@)ESPE [ PROCEDIMIENTOS DE IZAJE DE | VERSION: T

Y oo oe ooy | ESTRUCTURAS METALICAS [FECHA: | 167772020
= iwnevanien saes sk xeniein PAGINA: [Tdedl

OBJETIVO ESTRUCTURA

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS DE IZAJE DE ESTRUCTURAS
METALICAS

ormalizar las
actividades de

Objetivo
Alcance

izaje en cuanto Definiciones
a carga y Lo AR e e
esa rrOl '.O Estudiante Tutora Director de Carrera

descarga de Flujograma o == -

materiales Capacidades de carga

solidos como IEStab]h(,j,a d [VERSION[—FECHA [~ _TIFO MODIFICACIONES |
tructuras PnSpebCCIOn 0T | 167772020 | Creacién

€s rueba

metalicas de la Mantenimiento

empresa Practica de operacion

Senales

CLAVIBORJ S.A
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IMPLEMENTACION: USO DEL EQUIPO:

ESLINGA CABLE %”X0.50MTS. 4 RAMALES Y 187.00 187.00
GANCHOS.

ESLINGA CABLE % “0.60MTS. 0JOS CON 5.60 5.60 % J—UE
GUARDACABLES.

GANCHO DE 0JO 5 TN CROSBY S-320CN. 58.00 58.00 :8: 8:
GANCHO DESTORCEDOR 1.5TN S-322 AN. 45.00 45.00 o mm LY.
CABLE ACERO 1” A/A (6X19) GALVANI. 8.50 8.50

TEMPLADOR CABLE ¥ “ X12 GANCHO-0JO. 12.50 12.50 . -
GRILLETE CADENA % “ CROSBY G-209. 12.50 12.50 A

GRAPA 4” CROSBY G-450 / 1010131. 12.30 12.30 A
GUARDACABLES %” GALV. IMPORTADO. 1.50 1.50

CANCAMO M12X20.5 CROSBY M-279 METRI. 28.00 28.00
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ANALISIS:

COSTO/ BENEFICIO
10.00,0

Indemnizacién por muerte laboral

dentro de los 180 dias 29.520,00

TOTAL 39.520,00
DESCRIPCION VALOR

Cantidad por accidente laboral o

= INVERSION
m GANANCIA

pérdida humana. 39.520,00
Implementacion de manual de
procedimientos de izaje de carga. 1.984,10

37.535,90
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ECUADOR

« Analizar los riesgos * Mediante la aplicacion del ¢ Precautelar la vida de los
laborales en operaciones de Decreto Ejecutivo 2393 en la trabajadores de sus dos areas,
izaje de carga mediante la empresa CLAVIBORJ S.A. se mediante charlas diarias e
aplicacion del Decreto corroboro que se cumple en su individuales acerca del manejo
Ejecutivo 2393 en |la mayoria con lo dispuesto en el adecuado de las maquinas para
empresa CLAVIBORJ S.A. Decreto, percibiendo que los lograr alcanzar la excelencia

trabajadores ponen en practica de la aplicacion total del
lo dispuesto por el gerente en Decreto Ejecutivo 2393.
cuanto a la prevencion de

accidentes laborales.

IRt
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ECUADOR

« Determinar los factores de ¢ Mediante la aplicacion de la ¢ Aplicar el check list diario a
riesgos laborales en normativa NT-34 se detecto un cada una de las maquinas antes
operacion de izaje de alto indice de peligrosidad frente y después de su uso, para
carga, mediante el uso de a riesgos mecanicos los cuales disminuir el porcentaje de
la normativa NT 34. estan expuestos en las exposicion a riesgos mecanicos

maquinarias que se encuentran y aplicar las 5s en los lugares

en las dos areas de la empresa. de trabajo para lograr que

estos sean mas ergonomicos.
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Elaborar un plan de accion * Mediante la elaboracion del -

e implementar manual de

procedimientos de

operacion de izaje de carga
en la empresa CLAVIBORJ
S.A.

oD I
- Nl | ¥

manual de procedimientos
permitio a la empresa CLAVIBORJ
S.A. realizar una operacion con
altos estandares de seguridad
para la realizacion de carga vy
descarga de materiales con el
uso apropiado de los equipos de

izaje.

CONCLUSIONES Y D
RECOMENDACIONES

00—

Aplicar el manual de
procedimientos para el
respectivo izaje, siendo este
actualizado cada ano segun
vaya adquiriendo mas
maquinaria la empresa,
haciendo uso de los check list
que contiene este vy el
respectivo plan de izaje para la

carga y descarga de

materiales.
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