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OBJETIVO GENERAL 
  

Ejecutar el mantenimiento periódico de 3000 horas de los motores ARRIEL 1B de la sección de Motores 

acorde a la documentación técnica del fabricante TURBOMECA N X292654523 para el Centro de 

Mantenimiento de  Aviación del Ejército (CEMAE). 
 

OBJETIVOS ESPECÍFICOS 
 

• Identificar la información técnica necesaria del manual de herramientas especiales y de 

mantenimiento  de los motores ARRIEL, mediante las especificaciones del fabricante del motor 

como peso y número de módulos que este posee.  

• Determinar los diversos tipos de  mantenimiento e inspecciones, que se le brinda a los módulos 

del motor ARRIEL 1B, acorde con el manual de mantenimiento y las normas de seguridad, para 

desmotar los diferentes módulos que posee el motor, para que el operario realice el trabajo  de 

manera más segura y confiable.  

• Implementar las herramientas especiales, eslinga motor y soporte de ensamblaje modular para el 

desmontaje y ensamblaje por módulos del motor ARRIEL 1B. 
 



Helicóptero Ecureuil AS 

350B3 

Condicion Rendimiento 

Nunca exceda la velocidad 287 km/h (155 nudos, 178 mph). 

Velocidad de crucero 245 km/h (132 nudos, 152 mph). 

Rango 662 km (357 nm, 411 mi). 

Resistencia 4.1 horas 

Techo de vuelo  4600 m (15,100 pies). 

Velocidad de ascenso 8.5 m/s (1.675 ft/min). 



Especificaciones  
Especificaciones Caracteristicas generales 

Tripulacion 1 

Capacidad 5 

Longitud 10.93 m. (35 pies 10 ½ in). 

Altura 3.14 m. (10 pies 3 ½ in). 

Área del disco 89.75 m2 (966.1 ft2) 

Peso en vacío 1,174 kg (2,588 lb.) 

Max. Peso de despegue 2,250 kg (4,960 lb.) 

Planta de energía 
1 turboeje Turbomeca 

Arriel 2B, 632 kW (847). 

Modelo de motor Turbomeca Arriel. 

Tanque Capacidad 

Tanque de combustible estandar 540 lit ros (143 US gal.); 426 kg (939 lb) 

Tanque de combustible auxiliar (opcional) 475 lit ros (125 US gal.); 375 kg (827 lb) 



Motor ARRIEL 1B



Características principales 



Sistemas del motor 



OPERACIÓN GENERAL 





TBO Y TIEMPOS LIMITES DE VIDA 
CONTEO 

tambaleo 

muestreo 



PRACTICAS ESTANDARES 

roscas 



deslizamiento de l alabe 
rotura 

Módulo 05 - Reductor 

Tobera 
Módulo 04 - Turbina libre 

Módulo 02 - Compresor 
Módulo 01 - Caja de accesorios. 



PRÁCTICAS DE MANTENIMIENTO 

programado 

shop replaceable unit unidad 
reemplazable en el taller 

mantenimiento profundo 

profundo 

profundo 



Designación de las operaciones 

R= Recomendada 

O= Obligatoria 

PERIODICIDAD 
Números de tarea. 

R O 

1 Motor. 

  3000 h 72-32-00-280-803-A01 

Investigar anomalías en el Módulo 02. 

Inspección intermedia del Módulo 02 

Investigar anomalías en el Módulo 04.  

  3000 h 72-54-00-210-803-A01 

Cambio del rodamiento delantero de  

la turbina libre. 

Inspección de l estado de los cárteres 

(ausencia de fuga en los diferentes  

planos de separación) 

  1000 h o  

desmontaj

e modular 

  

Investigar anomalías en el Módulo 01.   3000 h 
72-61-00-210-801-A01 

72-61-00-210-802-A01 

2 Después de un desmontaje modular 
Si se efectúa el 

desmontaje modular 

72-43-00-770-801-A01 

  Verificar el funcionamiento y l impiar la  

válvula de drenaje del cárter turbina. 



Tubo de 
enlace 

eje de potencia 

Piñón de salida del módulo 05 



Partes fijas del compresor axial 

Partes móviles del compresor axial 



ZONA DE LOS ALÁBES 



Verificación de los cárteres 





Verificación de los cárteres 

  Marcas de rozamiento del módulo 02 



Brazos del soporte parte interna 

Verificación y control de la turbina libre 

Verificación de los álabes de turbina 



Inspección de la tuerca  Inspección del tope 
Rodamiento del módulo 04 



Implementación de las herramientas especiales 

Designación Eslinga motor 

Referencia al catálogo. 8819974000 

Descripción 

Herramienta que permite la manutención 

del motor completo por medio de un 

polipasto. 

Es necesario para las operaciones de 

desmontaje, montaje y reemplazo del 

Módulo 01 - Caja de accesorios más 

t ransmisión en posición horizontal. 

Anillo rápido Gancho tipo mosquetón  



Designación  Soporte de ensamblaje modular 

Referencia al catálogo. TM0038G001 

Descripción  

Herramienta que permite montar y 

mantener el motor durante las 

operaciones de desmontaje, montaje y 

reemplazo de los módulos.  

Puede estar en posición horizontal o 

vert ical.  

Posee dos brazos permiten mantener la 

herramienta en posición vert ical. 



Efecto del carbono en la soldabilidad del acero 

NTE INEN 2415; Calidad SAE (Society of Automotive 
Engineers) J 403 1008 o conocido con la norma ASTM 

(American Society for Testing and Materials) A-500, 



Diagrama de resistencia y ductibilidad 

Aceros semidulces: El porcentaje de carbono está 

en el entorno del 0,35%. Tiene una resistencia última 

a la rotura de 55-62 kg/mm2 y una dureza Brinell de 

150-170 HB.  



Soldadura Indura E-6011(230-S)1/8 Electrodos – 
Indura A/C 



 

CONCLUSIONES  

  
  

  
 

 Con la información técnica de los manuales de mantenimiento del motor 

ARRIEL 1B N° X292654523, se llevó acabo la inspección de 3000 horas 

de operación de los módulos M01, M02, M04, como redacta el manual. 

 Se evidencio los cinco módulos del motor ARRIEL y la función que cada 

uno de estos cumple, con la implementación de herramientas especiales 

para realizar un desmontaje modular del motor. 

 Se realizó la inspección de tres de sus cinco módulos con la 

implementación de una eslinga motor y un soporte de ensamblaje 

modular, de acuerdo al manual de mantenimiento y el catalogó de 

herramientas de mantenimiento. 



RECOMENDACIONES  

 

 

 Para efectuar inspecciones periódicas en el motor ARRIEL 1B, se debe 

tomar en cuenta la información técnica de los manuales de 

mantenimiento del motor y del catálogo de herramientas especiales de 

mantenimiento, para garantizar que el trabajo de mantenimiento sea el 

adecuado. 

 Lo óptimo y adecuado es contar con la herramienta y equipo necesario, 

para facilitar el trabajo de mantenimiento, más aún cuando del motor 

depende la operatividad de la aeronave y de su correcta operación. 

 Usar en todos los trabajos de mantenimiento del motor y de la aeronave 

los manuales autorizados por la casa fabricante, asi como herramientas 

especiales para un desmontaje o montaje de algún componente, debido 

a que en los manuales están descritos todos los pasos a seguir, nada en 

la aviación es de memoria. 




