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TEMA

“LIMPIEZA DE CORROSION EN PRODUCTOS
AERONAUTICOS METALICOS MEDIANTE LA
IMPLEMENTACION DE UN EQUIPO PORTATIL DE
SANDBLASTING, PARA LA SECCION DE ESTRUCTURAS
DEL ALA DE COMBATE Nro. 23 DE LA FUERZA AEREA
ECUATORIANA”



OBJETIVO GENERAL

Ejecutar la limpieza de corrosion en productos aeronauticos metalicos
mediante la implementacion de un equipo portatil de sandblasting, para la
seccion de estructuras del Ala de Combate Nro. 23 de la Fuerza Aérea
Ecuatoriana, con la finalidad de satisfacer las necesidades laborales vy

facilitar los trabajos que se desempenen por los técnicos de dicha seccion.



OBJETIVOS ESPECIFICOS

* Recopilar y clasificar los patrones de calidad, productividad y
costos adecuados;

« Adquirir herramienta y equipos necesarios para la ejecucion de
la limpieza de estructuras metalicas para remover pintura,
Oxido y otros contaminantes de corrosion;

o Realizar el proceso de limpieza de corrosion de productos
aeronauticos metalicos y proporcionar un acabado de
superficies en el que incluye la remocion de rebabas y mejora
de aspectos visuales.



CORROSION

Es un proceso natural que se define como el deterioro de
un material provocado por el atague electroguimico. La
velocidad de corrosion dependera del medio acuoso o de
la salinidad del ambiente en el que se encuentre

sumergido.



TIPOS DE CORROSION

CORROSION UNIFORME

CORROSION POR PICADURA

CORROSION POR CONCENTRACION POR CELULAS O POR GRIETAS
CORROSION POR CELULAS ACTIVO-PASIVAS
CORROSION FILIFORME

CORROSION INTERGRANULAR

CORROSION POR EXFOLIACION

CORROSION GALVANICA

CORROSION BAJO TENSION

CORROSION POR FATIGA

CORROSION POR FRICCION



LIMPIEZA




TIPOS DE LIMPIEZA DE
CORROSION

LIMPIEZA CON SOLVENTES QUIMICOS
LIMPIEZA CON HERRAMIENTA MANUAL
LIMPIEZA CON HERRAMIENTA DE FUERZA O
MECANICA

LIMPIEZA MEDIANTE SANDBLASTING



SANDBLASTING

Vidrio;  Flerro;
Marmol: « Ceramica;
Losa; e Aluminio;
Loseta; e Bronce;
Azulejo; e Cobre;
Acrilico; e Concreto;
Madera;

Acero al carbon e
Inoxidable;



TIPOS DE ABRASIVOS

Densida Grado

Fotografia : " . Aplicaciones
: : Material Tamano Forma d dureza Fragilidad Fuente - e
ilustrativa Ib/ft3 (Mohs) tipicas
Arena B-270 Angulary 100 5-6 Alta Matural Operaciones
silicica Esferica de granallado
en exteriores
Esconade  8-80 Angular 63-112 7-7.5 Alta Sub-productos  Exteriores,
e Carbon limpieza,
lijado
s Granalla de  10-325 Angular 230 8 Baja Manufacturado Operaciones
L ACEro de granallado
3 a gran escala
AN Ecfirica 8-200 Esferica 260 8 Baja Manufacturado Seusa en

limpiezay
alivio de
tensiones.
pulido de
superficies




TIPOS DE ABRASIVOS

Oxido de 12-325 Angular 125 8-9+ Media Manufacturado Limpieza,
aluminio acabados y
; desbarbado
= .' . "_'_' Micro-esfera 10-400 Esferica 85-90 8.5 Media Manufacturado Limpieza,
T “w de cristal acabados
. s
ey ih—:ﬂ L —
t.-""-"__;‘_‘_
.E'n '3..1__:‘#‘{' ~ Abrasivo 12-80 Angular 45-60 9-4 Baja/Media Manufacturado Despintado,
S A<, Plastico limpieza,
: franjado
= Almidén 12-50 Angular 90 2.8-3 Alta Sub-productos Despintado,
limpieza
franjado
v‘ Trozos de a-40 Angular 3545 245 Media Sub-productos Despintado
i Az de superficies

delicadas




EQUIPOS DE SANDBLASTING

« EQUIPO DE SUCCION

Abrasive ‘ Abrasive drawn imo
gun DY suChon
i




EQUIPOS DE SANDBLASTING

 EQUIPO DE PRESION

Aur supply valve

Equal air pressure
above and below
aorasive




USOS Y APLICACIONES

Dar acabados en madera, acero, resinay plastico;
Limpieza de muros de ladrillo y piedra;

Remocion de grafitis;

Limpieza de estructuras metalicas;

Preparacion de materiales para aplicacion de recubrimientos;
Remover oxidacion e impurezas;

Quitar pintura y otros acabados;

Esmerilar vidrio y acrilico;

Matizar metales no ferrosos;

Pulir materiales opacos;

Limpiar moldes permanentes para fundicion;

Retirar impurezas de soldadura,

Renovar partes para maguinaria, equipo y engranes;
Remover placas de concreto.



BENEFICIOS

Optimiza resultados con mayor uniformidad

Abarata costos en mano de obra

Minimiza tiempos de trabajo

Reduce tiempos de mantenimiento

Obtiene mayor anclaje y adherencia de recubrimientos
Consigue mayor pureza del material con un minimo de
esfuerzo



REALIZACION DEL
EQUIPO DE
SANDBLASTING




LISTA DE HERRAMIENTAS

Codificacion Codificacion
Item Herramienta HEFF;I'IT{EH‘I:EI Herrla;llr'li'u‘i-entﬂ
Electrica Manmual
o1 Saveiiuass v s
oz E;ls-_tE?lrﬁr-ulla dor Plano ¥ HIAZ
03 Escuadra HM3
24 Elexometro Hri4
Db FPinza de Puntas HME
O Diagonal H A
L Sierra HMT
o3 Lima HRAG
e Blaxo HrAS
10 Compresor de Aire HF 1D
11 Tornillo de Banco HrIT A
12 Cobladorade Laminas Hr12
13 Amoladora HE1
14 Taladro HEZ2
15 Soldadora HE3
=1 Electrodaos HE4
17 Martillo HEE

18 Cortadorade lLaminas HE&




LISTA DE MATERIALES

Item Descripcion Cantidad
01 Cilindrocontenedar 01 EA
o2 Caneria parapresion de aire 03 m
Caferia para conduccion de
Lo arena Lo
04 Filtro de Aire 01 EA
05 Manometro de Presion 0-140 01 Ed
Pl
DG Tubo dehierro de2.& cm. 01 EA
Oy Arngulo de hierro de 12 .5 cm. 01 EA
g Tubo galvanizadode &5 cm. D3 m
O Lamina de Hierro Galvanizado 01 EA
10 Rueda de mixta 02 EA
11 Pernos acero 10cm. X &cm. 02 EA
12 Arngulo de Hierro 40cm. 2.5 m
13 Angulo de Hierro 30cm. 0.5 m
14 !;J_;_gl;-_,@-al-;anlzacln1u- Cim 01 B4
xacm
18 Tapon Galvanizado &Bcm 01 B
- Reductor Hembra Galvanizado -
16 1 EA
de Bcm — 2.5 cm
Reductor Macho Galvanizado
- deZ25cm-—15cm -l =
Meplo Galvanizado de &cm .
18 ¥ 3cm bs BEa

16 Llave demedio Gira 12.5cm 01 EA




LISTA DE MATERIALES

17 Codo de 500 galvanizado 8cm =
18 Fitfting de acero 04 EA
19 Reductor Hembra Galvanizado N0 EL

= de 2.5cm — 1.5cm we =
20 Union macho de bronce de 4cm 01 EA
71 .'—'-.EII'HEHIIlEI’ﬁE- galvanizadas 03 EA

10cm

22 Correas plasticas 15cm o4 EA
23 Pintura Amarillo Caterpillar 1.5 Lis
24 Diluyente de pintura 02 Lis
25 Removedor de pintura 01 Lt
25 Electrodos AGASD11 02 Lbs.
26 Disco decorte 01 EA
21 Hoja de sierra para metal 01 EA
28 Teflon 01 RI
29 Lija 02 EA

30 Guaipe 04 Lbs




CONSTRUCCION DEL EQUIPO PORTATIL DE
SANDBLASTING




CONSTRUCCION DEL EQUIPO PORTATIL DE
SANDBLASTING




CONSTRUCCION DEL EQUIPO PORTATIL DE
SANDBLASTING




CONSTRUCCION DEL EQUIPO PORTATIL DE
SANDBLASTING

"J g,
- by
* ; . : . N ™
" Lk & ESPE
+ » | J
- ¢ | i l\\v__-qf/ URNIVERSIDAD DE LAS FLIERZAS ARMADAS
i i 2 IMNNDOWVAG 1M PARA LA EXCELEMGIA
UNIDAD DE GESTION DE '..' NOLOGIAS

“EQUIPO PORTATIL DE SANDBLASTING
PARA REMOSION DE CORROSION DE
MATERIALES METALICOS”

'USO OBLIGATORIO |

PRECAUCION

PRESION DE OPERACION UTILICE ARENA SILICA

60-100 PSI 0 SIMILARES




PRUEBA FUNCIONAL

Mo DE PRESION  Material de MATERIAL
PRUEBA  NOVEDADES USADA lenado  APRUEBA
En la primera prueba
fque se realizo se -
o contemplo algun;s- 20 Py ﬁ.rena_ﬁna de tﬁn;-::-lnﬂinde
fallas con la presion ro :
: corroida
debido a que se
requirio mas presion.
En esta prueba se
utilizd mas presion
pero se observo que Arena fina de Anqgulo de
oo el material dellenado 80 P3 ' o hierro con
N no cubria con las pintura
expectativas de
eficacia del equipo
Con todas las Productos
novedades antes clasetres
mencionadas; corroldos y
03 corregidas, se obtuvo 100 PSI ﬁ.rena_af!na con notable
los resultados L cantidad de
deseados y el equipo pintura en
funciona al 100% mal estado




MANUAL DE OPERACION
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MANUAL DE OPERACION
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CONCLUSIONES

La Implementacion del equipo de sandblasting permitio
ejecutar la limpieza de corrosion en productos
aeronauticos metalicos, para la seccion de estructuras
del ala de combate Nro. 23 de la Fuerza Aérea
Ecuatoriana, con lo que se logro satisfacer las
necesidades laborales y facilitar los trabajos que se
desempefien los técnicos de dicha seccion;

Se recopilo y clasifico los patrones de calidad,
productividad y costos adecuados;



CONCLUSIONES

Se adquirio herramienta y equipos necesarios para la
ejecucion de la limpieza de estructuras de acero para
remover pintura, oxido y otros contaminantes de
corrosion;

Se realizo el proceso de limpieza de corrosion de
productos aeronauticos metalicos y se proporciono un
acabado de superficies en el que incluye la remocion
de rebabas y mejora de aspectos visuales



RECOMENDACIONES

Se aconseja la realizacion de mantenimientos
periodicos cuidadosos del equipo y de la correcta
seleccion del abrasivo.

La operacion con equipos de sandblasting conlleva
peligros para personal no entrenado o que no se
encuentre familiarizado con informacidn acerca del
equipo.



RECOMENDACIONES

El operador debe utilizar el equipo de sequridad
apropiado. Para prevenir enfermedades y danos, es
esencial que el operador, y cualquier persona que esté
en el area, usen: casco, lentes especiales, traje, botas y
guantes.

Un equipo de sandblasting produce poderosas
corrientes de particulas agudas que, ademas de limpiar
una superficie, crean nubes de polvo potencialmente
toxicas.



RECOMENDACIONES

 Tomar medidas de precaucion por los principales riesgos que el
equipo tiene y se puede mencionar: aire comprimido a alta
presion, un abrasivo impulsado por aire desde la boquilla,
Impurezas en el aire, polvo toxico del abrasivo y
recubrimientos, alto ruido de la boquilla 'y el compresor.

» Esconveniente la elaboracion de un programa de
mantenimiento periodico para todos los principales
componentes del equipo, y que se establezcan procedimientos
gue se cumplan por los operadores del equipo
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