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Planteamiento del problema

« La empresa Ecuamatriz Cia. Ltda. presenta el
problema de no poder solventar el nivel necesario
de produccion debido a que recibe una gran
cantidad de pedidos los sobrepasan en gran
cantidad su nivel de produccion.
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Objetivos

General

Implementar el diagrama de fuerza y de control para controlar la
prensa hidraulica de 1000 toneladas utilizando elementos de
maniobra y contactores en la empresa Ecuamatriz.

Especificos

* Investigar la operacion del proceso donde la prensa hidraulica
se instalara para disenar el diagrama de fuerza y de control.

« Determinar las caracteristicas eléctricas de la prensa hidraulica
para dimensionar los dispositivos a utilizarse.

« Armar el tablero de control y de fuerza para determinar el
correcto funcionamiento.
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Alcance

* En el presente trabajo se va a realizar creando primero un
plano de fuerza y de control acorde con las necesidades
de la prensa. Posterior mente con esos planos se va a
construir un panel eléctrico y luego se comprobara su
funcionamiento. Este tablero estd destinado a ser
propiedad de la empresa Ecuamatriz Cia. Ltda.
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Operacion del proceso
Modo Manual
a) Seleccion de proceso mediante llave Y2b
b) Se debe pulsar el boton S2 para encender la bomba.

c) Para desplazar hacia afuera el piston se debe mantener
pulsado el boton S5 (Bajar), el piston de moldes bajara.
Cuando visualmente se identifigue que el piston llegue a la
posicion deseada, se debera soltar el boton.

d) Para subir el pistdon se debera tener presionado el pulsador
S6.

Cuando el piston esté totalmente recogido, el boton debera
soltarse. Adicionalmente, el sistema permitira ser accionado de
3 formas diferentes estas son: presionar S2, presionar el pedal
0 presionar los botones S3 y S4 (al mismo tiempo). Esta
redundancia debera funcionar en modo manual o automatico.
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Operacion del proceso
Modo Automatico

a) Al presionar el pulsador S2, la bomba debera
encenderse.

b) Al presionar S5 (Bajar) el vastago del piston de moldes
debera desplazarse hacia afuera. Al llegar, el piston, al
limite de final de carrera, retornara a su posicion inicial.

c) Una llave S3, permitira la activacion del piston de la
prensa chapas; el vastago del piston de la prensa moldes
y del piston del prensa chapas debera, paralelamente,
moverse en el mismo sentido.
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Movimiento del piston

CONDICION FUNCION DEL PISTON

TR N =GR ERTETIER S El vastago se desplaza hacia
estan activados afuera rapidamente.

ST N =GR ERTENTIEWS El vastago se desplaza hacia

estan activados afuera lentamente.

ST N =GR ERTENTIERN Bl vastago se desplaza hacia
estan activados afuera lentamente.

TR N =GR ERTENNTIER N El vastago se desplazara hacia

estan activados adentro.

TR N =GO BT ERTENTIER N El vastago se desplazara hacia
estan activados adentro.

TR N =GR ERTENTIER N El vastago se desplazara hacia

estan activados adentro.

TR N = GO R ERTETTIERN El vastago se desplazara hacia
estan activados adentro.

TR N = GORCRTE ERTENTIENCE Bl vastago se desplazara hacia su
estan activados posicién inicial en el tiempo de 2

segundos.

TR N =GR ERTENTIEWS El vastago se desplazara hacia
estan activados adentro.
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Tablero de control _

Luz piloto
Contador
Pulsadores
Apagado de
motor
- Selectores de
Espacios .,
posicion
reservados para
modificaciones
solicitadas por la Paro de
parte de los emergencia
mecanicos
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Transferencia automatica de energia -

Proteccion
3x300A
Contactor
KM1
Transformador -
Relé térmico
reductor
3x300A
440V a 110V
Contactores
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Conexion al tablero

Etiquetas de

identificacion
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Circuito de fuerza
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ANEXOS.pdf

Circuito de control
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