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ERESUMEN

Los aceros de alfa resistencia ¥ baja aleacion tisnen una excelente combinacion resistencia-tenacidad, alta relacion
resistencia’pese v buena soldabilidad Paor o fanto, 52 usan ampliamenie en componentes estructarales como recipientss
a presion, tabena de transparte de petroles ¥ gas, equipo de elevacion, wehicules ¥ en las industrias de comstruccion
naval v en alta mar, ¥ particularmente en estmacturas de bajo espesor para la industna automoedriz. Estos aceros suslen
soldarse paor el proceso coovenciomal de soldadura de arco metalico protegide con gas. lo que crea amplias zomas
afectadas por el calor, grandes esfuerzos residuales v distorsion en las partes soldadas. Debido a sus ventajas, la
soldadura laser es hoy en dia un procese alternativo para soldar piezas de acero de alfa resistzncia ¥ baja aleacion El
proposito de este trabajo es emtender el efecte de la entrada de caler v de los parametros de soldadura laser en la
geometria del cordon de soldadura, la dureza ¥ resistencia a la raccion de seldaduras a tope. La entrada de calor resulto
un relevante parametro debide a que combina la potencia ¥ la welocidad de soldadura. El valer umbral de la entrada de
calor para alcanzar penstracicn completa se definio para diferentes diametros de enfoque: 47, 53 v 60 I'mm, para los
diametros de enfoque: 150, 350 ¥ 500 pm respectivaments. La resistencia a la maccion de las soldaduras a tope
practicaments alcanzo la resistencia a la raccion del metal base cuande ellas presentaron un bajo ablandamisnto de la
zona afectada por el caler, alta dureza en la zona fandida ¥ pequefio anche de las zonas afectada por el caler v fundida.
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ABSTRACT

High strenpth low alloy (HS5LA) steels hawe an excellent strensth-toughness combination, hizh smength'weizht ratio
and weldability. Therefors, they are widsly used in struchuml compopents, liks pressure vessels, oil'zas Tansporation
pip=s, lifiing equipment, vehicles and in the shipboilding and offshore indusiries. and particularly m low thicknsss
structares for the auotomative industry. These stesls are usually welded by the conventional zas metal arc welding
pracess, Which creates wide heat affecied zone (HAZ), large residual stresses and distortion in the welded parts. Dhae to
itz advanfages, laser welding is nowadays an altermative process to weld HSLA stesl parts. The purpose of this work iz
to undersiand the effect of the heat mput (HID) and the laser welding parameters on weld bead zeometry, hardoess and
tensile strength in buft welds. The HI was a relevant parameter becanse it combinss the power and the welding speed
The thrazhald valoe of the HI toe achieve the foll penetration was well defined for different focus diameters: 47, 53 and
§0 J'mm for the focus diamefers: 150, 350 and 500 pm respectively. The tensile strengih of the laser hutr welds
practically reached the tensile strength of base metal when they exhibited a low sofiening in the HAZ, hizh bardness
the fosion zone (FZ) and a small width of HAZ and FZ.
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