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OBJETIVOS

Objetivo general

Disefar e implementar un sistema SCADA de alto desempefio y escalabilidad con proyeccion a
industria 4.0 a través del Internet Industrial de las Cosas (lloT), para la linea de embotellado
numero dos en la empresa ARCA CONTINENTAL ECUADOR planta Santo Domingo.

Objetivos especificos

 Conocer y poner en practica las normas ANSI-ISA 101.01 y ANSI-ISA 18.2 para el disefio e
implementacion del sistema SCADA.

» Establecer una red de comunicaciéon inalambrica entre los autdmatas programables de las
maquinas que conforman la linea de embotellado y el sistema PC.

* Configurar y programar la pasarela 1072040 de Siemens.

* Disefar una interfaz grafica para el sistema SCADA que permita el control y monitoreo local
de la linea de produccion.

* Disefar una interfaz grafica en una plataforma gratuita en la nube para la visualizacion

remota de indicadores y datos de produccién.
o
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SISTEMA SCADA
Definicion
Un sistema SCADA es una herramienta de automatizacién y control industrial utilizada en los

procesos productivos que permite controlar, supervisar, recopilar datos, analizar datos y generar
informes mediante una aplicaciéon informatica.

Utilidad

* Controlar los procesos industriales de forma local o remota.
* Monitorear, recopilar y procesar datos en tiempo real.
* Interactuar directamente con dispositivos como sensores, valvulas, motores y la interfaz HMI.

* Grabar secuencialmente en un archivo o base de datos acontecimientos que se producen en
un proceso productivo.

* Crear paneles de alarma en fallas de maquinas por problemas de funcionamiento.
e Gestionar el Mantenimiento con las magnitudes obtenidas.

* El control de calidad mediante los datos recogidos.
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SISTEMA SCADA

Componentes

* HMI: Es la interfaz que conecta al hombre con la maquina presentando los datos del proceso ante el
operario mediante un sistema de monitoreo. Ademas, controla la accién a desarrollar a través de
una pantalla, en la actualidad tactil.

» Sistema de supervision o MTU (Ordenador/Computadora): Tiene la funcidon de recopilar los datos
del proceso y enviar las instrucciones mediante una linea de comandos.

* Unidades Terminales Remotas (RTU): Son microprocesadores (Ordenadores Remotos) que obtienen
sefales independientes de una accién para enviar la informacion obtenida remotamente para que
se procese. Se conectan a sensores que convierten las sefiales recibidas en datos digitales que lo
envian al ordenador o sistema de supervision (MTU)

* PLC: Denominados comunmente autématas programables, estos son utilizados en el sistema como
dispositivos de campo debido a que son mas econdmicos, versatiles, flexibles y configurables que las
RTU comentadas anteriormente.

* Red o sistema de comunicacion: Se encarga de establecer la conectividad del ordenador (MTU) a las
RTU y los PLC. Para ello utiliza conexiones via modem, Ethernet, Wifi o fibra dptica.

* Sensores: Son dispositivos que actuan como detectores de magnitudes fisicas o quimicas,
denominadas variables de instrumentacion, y las convierten en variables o senales eléctricas.

* Actuador: Es un dispositivo mecanico que se utiliza para actuar u ofrecer movimiento sobre otro
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Arquitectura
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La arquitectura basica de un sistema SCADA esta
compuesta por controladores |6gicos
programables (PLC) o unidades terminales remotas
(RTU). Los PLC y las RTU son microprocesadores
gue se comunican con HMI, sensores y dispositivos
finales.

Con posterioridad, dirigen la informacidon de esos
objetos a computadoras con software SCADA. Este

procesa, distribuye y muestra los datos e
informacion a los operarios y técnicos de
mantenimiento para analizarlos y tomar

decisiones.
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ANSI-ISA 101.01

ISA 101.01 define los aspectos especificos del proceso de disefio de HMI: una filosofia de HMI, una guia
de estilo de HMI y un conjunto de herramientas de HMI.

NORMATIVA

L

PROCESOS DE TRABAJOS CONTINUOS

Manejo de cambios (MOC)
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ENTRADA
Sistema Nuevo

Displays Nuevos

ENTRADA

Filosofia HMI: proporciona principios rectores independientes o especificos de la plataforma para el
disefio de HMI en su planta.
Guia de estilo de HMI: utiliza los principios y conceptos rectores definidos por la filosofia de HMI
para brindar implementacién y orientacion.
Kit de herramientas de HMI: incluye sistemas graficos especificos de |la plataforma y elementos de
HMI que se pueden usar para implementar la guia de estilo de HMI.
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NORMATIVA

ANSI-ISA 18.2

Esta norma especifica los principios y procesos generales para la gestion del ciclo de vida de los
sistemas de alarma basados en controladores electronicos programables y tecnologia de interfaz
hombre-maquina (HMI) basada en computadora para instalaciones en las industrias de procesos. Cubre
todas las alarmas presentadas al operador a través del sistema de control, que incluye alarmas de
sistemas basicos de control de procesos, paneles anunciadores, sistemas integrados y sistemas
instrumentados de seguridad.

e e o - Filosofia: Es el punto de partida del ciclo, la filosofia
' |Ph'°fr’“"" '“ " proporciona una guia para todas las otras etapas y garantiza
HE dentication| [° que todos los procesos de cada etapa estén planificados y
— documentados.
”""i"“i"““"" Management | Identificacion: Determina la importancia de las alarmas, es
B caied Desion Change i decir, que alarmas son necesarias en el sistema.
RN S Racionalizacidon: Cada alarma potencial se prueba en base a
{| Implementation | los criterios documentados en la filosofia de alarma, para
? ------ l ----------- et Lo 1 e justificar que cumple los requisitos. Las alarmas se analizan
H Dpe;““’” N Monitoring & para definir sus atributos (limite, prioridad, clasificacion y
| Paintenance | / tipos). Los resultados de la racionalizacion se documentan en

B — B e —" una Base de datos maestra de alarmas.
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NORMATIVA

ANSI-ISA 18.2

* Diseino detallado: En esta etapa se desarrolla el disefio de los aspectos de la alarma cumpliendo con
los requisitos determinados en la racionalizacidén y filosofia, esto incluye algunas decisiones de
representacion de la HMI.

* Implementacion: En esta etapa las alarmas se ponen en funcionamiento, esta etapa puede
involucrar puesta en marcha, pruebas y capacitacion de los operarios.

* Operacion: La alarma es funcional. Esta etapa incluye capacitacion de actualizacidn, si es necesario.
* Mantenimiento: Las alarmas dejan de estar operativas debido a actividades de prueba o reparacion.

* Monitoreo y evaluacion: El monitoreo y evaluacién del sistema de alarma es una etapa
independiente porque abarca los datos recogidos en las fases de operaciones y mantenimiento. Se
monitorea el sistema de alarma continuamente en base a los objetivos de desempeno establecidos
en la filosofia. (Moya, 2018)

e Gestion de cambio: Los cambios en el sistema de alarmas siguen un proceso definido.

* Auditoria: Se ejecutan revisiones periddicas para mantener la integridad del sistema de alarmas y
los procesos de trabajo de gestion de alarmas.
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HMI DE ALTO DESEMPENO

Esta técnica de disefio ayuda al espectador a ver y responder a los problemas de manera mas
eficiente, asi como a tomar decisiones mejor informadas. Los indicadores de la HMI de alto
rendimiento son sencillos, limpios y exentos de controles o graficos extrafios. Otros elementos de
disefio, como el color, el tamafo y la ubicacidn, se utilizan con discrecidn para optimizar la experiencia
del usuario.

HMI tradicional HMI de alto rendimiento
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HMI DE ALTO DESEMPENO

Su objetivo es ser efectivo, no atractivo, y llamar la atencién del operador solo en aquellas situaciones
que requieren atencion. El uso excesivo de color, formas y movimiento reduce el enfoque del
operador al extenderlo sobre demasiados objetos.
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—_ informacion colorida o animada en el grafico que
T =0 distraiga la atencion del operador o impida una
i respuesta rapida.
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HMI DE ALTO DESEMPENO

HMI simple, la interfaz se debe explicar por si misma y entenderse facilmente, las ventanas deben ser
similares, con lo cual, se sigue el mismo disefio de ventana en todo momento, las HMI de alto
desempefio evitan pantallas demasiado técnicas, mientras mas simple sea, mejor.

Solo datos esenciales, simplifican el control y la supervisién del proceso, mostrando y almacenando
Unicamente la informacion mas importante.

No tiene saturacidon de informacion en una sola pantalla. Las pantallas son dimensionadas de acuerdo
a la cantidad de informacion que sea mas importante para el operador.

Posee tendencias que tienen asociado informaciéon importante e indicadores de rendimiento claves.

El fondo de pantalla gris es muy usado para minimizar la fatiga visual, generalmente con esto se puede
bajar el contraste entre los elementos, letras, tipografias, etc.

Es bien limitado el uso de colores para elementos principales del proceso. Los colores para las alarmas
son utilizados solo en el panel de alarmas, nunca debe ser utilizada para textos, lineas, bordes u otros
elementos relativos diferentes a estas.

Para la navegacion entre las diferentes ventanas, el operador requiere de un minimo de acciones
sobre el teclado.
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INDUSTRIA 4.0

Consiste en la digitalizacion de los procesos industriales por medio de la interaccion de la inteligencia
artificial con las maquinas y la optimizacion de recursos enfocada en la creacion de efectivas
metodologias comerciales.

Integra nuevas tecnologias, que incluyen Internet de las cosas (loT), computacidon y andlisis en la nube, IA
y machine learning en sus instalaciones de produccidon y en todas sus operaciones.

Permite tomar decisiones en tiempo real, productividad mejorada, flexibilidad y agilidad.

De la industria 1.0 a la industria 4.0 Grado de
complejidad
Primera Segunda rcera Cuarta ‘
Revolucién Revolucion Revolucién Revolucién INDUSTRIAL 0T NETWORK CENTRIC
Industrial Industrial Industrial Industrial
basada en la introduccién de basada en la produccién en basada en el uso de basada en el uso de sistemas
equipos de produccién masa que se alcanza gracias electronica e informatica fisicos cibernéticos (cyber
mecanicos impulsados por al concepto de division de (IT) para promover la physical systems - CPS).
agua y la energia de vapor tareas y el uso de energia produccién automatizada. INDUSTRIAL
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INTERNET INDUSTRIAL DE LAS COSAS

Es una red de dispositivos inteligentes conectados para formar sistemas que monitorean, recopilan,

intercambian y analizan datos a través de Internet

Los directivos pueden tomar con ellos decisiones informadas. Utilizando métodos de analisis de datos,
podra profundizar y obtener mayores conocimientos y predecir los resultados futuros.

IT/MES/ERP Cloud

Implementation B Data transfer
with community
support . Data processing

and storage

n Data extraction

Field level B B ——— Emisesatieasias

Dispositivos (o sensores) encargados de registrar
los datos, conectarse a una red y enviarlos.
Dispositivos de puerta de enlace loT, encargados
de conectar los primeros sensores a la red. En
definitiva, es el mecanismo que transmite los datos
a la nube.

Nube. Los datos recabados por las capas anteriores
son enviados a servidores remotos en donde se
almacenany procesan.

Analitica. En la ultima de las capas de la tecnologia
loT es en donde los datos brutos se convierten en
informacidn procesable, gracia a la cual es posible
sustentar la toma de decisiones e identificar
patrones o tendencias que evidencien nuevas

oportunidades o den pie a la innovacion.
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PASARELA 10T2040

El SIMATIC I0T2040 es una plataforma fiable y abierta para la recopilacidn,
procesamiento y transmision de datos directamente en un entono de
fabricacion.

El sistema soporta numerosos protocolos, como el Protocolo S7, OPC UA,
Modbus TCP, TCP/IP; UDP, MQTT Subscriber o Modbus RTU a través de
varias interfaces, incluyendo RS232/422/485, interfaz USB en serie,
Ethernet o WiFi a través de mPCle.

Variadas posibilidades de programacion en lenguajes de alto nivel.

El procesamiento de datos con SIMATIC 10T2000 puede ser programado
individualmente usando lenguajes de alto nivel. Esto hace posible
implementar muchos métodos para procesar, visualizar y almacenar datos.

El SIMATIC 10T2000 convierte los datos al protocolo requerido y los
transfiere de forma segura al sistema informatico de nivel superior o a la
nube
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PLATAFORMA IIOT

< thinger.io

platform

Thinger.io es una plataforma loT en |la nube que proporciona todas las herramientas necesarias para
crear prototipos, escalar y administrar productos conectados de una manera muy simple. Nuestro

objetivo es democratizar el uso de loT haciéndolo accesible a todo el mundo y agilizar el desarrollo de
grandes proyectos de loT.

* Plataforma loT gratuita

* Simple pero poderoso: solo un par de lineas
de cddigo para conectar un dispositivo vy & thinger.io
comenzar a recuperar datos.

* Infraestructura escalable y eficiente

* Open-Source: |la mayoria de los mddulos de la xR
plataforma, librerias y cédigo fuente de la APP
estan disponibles en el repositorio de Github
para ser descargados y modificados con
licencia MIT.
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DISENO ARQUITECTURADERED

Topologia estrella tipo LAN
Topologia modo infraestructura WLAN
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ONFIGURACION Y ANALISIS DE RUI
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SERAL 48 (50/-53) 43 dBm RUIDO BASE -95dBm

@ LocaL “DRremOTEX]
: SSID  RED_WIRELESS L2
e S B 30000 AT
B Airime . 22% U v
0 Ambient RF Noise Level ! 0’“7"‘:‘64 APOUER 2 s el .
_ CONSTELLATION DIAGRAMS x
Bar indicates Ambient RF Noise Level
across the frequency spectrum.
A250Bm 97 dBm 65 dBm LOCALRX REMOTE RX
—_——  m
| | |
. Low Medium High . . NOMERE DEL LiteAP AC NOMERE DEL LiteBeam 5AC Gen2
ERF ENVIRONMENT @ E RF ENVIRONMENT @ i pisposITIvVE d pIsPOSITIVE i
! _ m ! 23dB 23dB
LU T T T L T e ce
i 20 rEEzl;)BDDHESZDi zuw?ggganMnaéazq: POWER -41dBm POWER -47 dBm
e
1
i

P ———

w**!#n%k
XL ER LD 1)
ARARAR D T
&w*&&i!m
x%xwm#&hz

[~uws | =

RF ENVIRONMENT @ RF ENVIRONMENT @

5810 MHz 5810 MHz
20MHz 3300~ 5820 20MHz 5800 - 5520

SERAL “43 (-45/-47) 12 dBm RUIDO BASE -94 dBm seNAL -48 50/-52) a2 dBm RUIDO BASE -95 dBm

al

Ri

EMOTE RX DATA RATE OX (64QAM MIMO) EXPECTED RATE 8X

x 2 % ax o

RX THROUGHRUT | Tx THROUGHRUT [SICNINWIE AN [ NS

FPIVEREY
a&&w?t#?
bvt#%bww

m$x14
i gt AP
f*t*«

-3 36

8 43

. - | »Average signal: 41 dBm + — ) 50

- » Interference + Noise: -64 dBm S 72 e e e e ———— 72

*Noise Floor: -94 dBm 84 -8

u 96 96
-108 108
| dBm dBm

—— Average Signal Interference + Noise @ Noise Floor — Average Signal Interference + Noise @ Noise Floor
-42dBm -65dBm -94dBm -47 dBm -69 dBm -95dBm
CINR (dB) CINR (dB)

° 0 E E 0 o 0 20 E )

ESPE

s UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
edunoon INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




CONFIGURACION DE RED EN TIA PORTAL V16
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DISENO DE HMI
Principios fundamentales de diseno

 Completa funcionalidad de manejo y visualizacion sobre un sistema operativo Windows en

cualquier PC estandar que cumpla con los requisitos de instalacién de TIA PORTAL V16 de
Siemens.

Arquitectura abierta que permita a los integradores crear soluciones de mando y supervision y
también permita combinaciones con aplicaciones estandar de Microsoft Office.

Facilidad en la instalacion de hadware y software, sin exigencias elevadas, faciles de utilizar, y
con interfaces amigables con el usuario.

Escalable y configurable capaz de crecer o adaptarse segun las necesidades cambiantes de la
empresa.

Independiente del sector y la tecnologia con funciones de mando y supervision integradas.

Comunicaciones flexibles para poder comunicarse con total facilidad y de forma transparente
con el equipo de planta y componentes de la red industrial implementada.
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CLARIDAD

REQUERIMIENTOS DE USUARIO

Los graficos deben ser entendibles y los mensajes

deben serde facil lectura.

proceso.

Sedebeverclaramente las condiciones y estado del

El disefio de las HMI debe minimizar la fatiga del usuario

Las herramientas utilizadas para la manipulacion del

proceso deben ser claramente distinguibles.

RETROALIMENTACION

Las acciones importantes del proceso deben tener
mecanismos de confirmacion para evitar activaciones

involuntarias

La HMI debe tener solamenteinformacidn importante,

gue permita determinar el estado del proceso.

distinguibles.

Las alarmas y eventos deben serclaros, resaltadosy

Los elementos graficos y objetos de control deben ser
desarrollados de acuerdo al funcionamiento del procesoyalos

estandaresy normas existentes

COHERENCIA

4
N\

-

La HMI debe contener un manejo logico acorde al modelo
mental de los operadores del proceso y un desarrollo orientado

L a las buenas practicas.

7

- B

Los graficos deben ser estandarizados, sencillos y que utilicen

funciones de ayuda parala manipulacidn de los operadores.
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ESTRUCTURA DE NAVEGACION

REPORTES - PROCESO - ALARMAS Y EVENTOS
— Resumen — Desencajonadora Alarmas
M Reportes Eventos
— Tiempos de parada Operacién Filtros
Alarmas
M Reporte |
P — Lavadora
M Reporte 2 t— Llenadora
M Reporte 3 — Operacion
f~—— Reporte 4 — Tendencias Operacion
Diagnéstico
] Reporte 5 — Diagndstico ¢
Alarmas
[ Reporte & — Alarmas
—Encajonadora
]~ Reporte 7 — Mojonnier
M Reporte 8 ;
Operacion
M Reporte 9 — Operacion ) o
Diagnéstico
~— Totalizador — Tendencias Alarmas
[— Diagnéstico ‘— Transportadores
Tiempos Programados L Alarmas
Tiempos Operacionales Operacion
Tiempos Ajenos Alarmas

Tiempos Mecanicos
k\;_\// UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

92
ECUADOR



TC-23122 PDI23123

| FEEDWATER )

Flow Indicator

47.66 =

Refinery Flow

20.39 Bbir

Bioreactor 1

6.82¢

FI-23124

47.66

20.39

6.82

80.00

48.80

GUIA DE ESTILO

Rockwell
Aulfomation

Element State Color Color Name Definition
Off/De-
G R128 G128 B128 -
energized/Idle/Stopped/Closed ray
On/Energized/Running/Closed Off White R240G240B240 [
Disabled/Out of Service Gray R128G128B128 ()
Manual Operations (Jogging) Light Blue R147G194B228 ()
»>
Transition (Starting, Stopping,
Accelerating, Decelerating, Opening, Light Blue R147 G194 B228 D
62 Closing)
User defined name
User defined name ) -
| Reboier Steam Flow
Alarm indication — z V*  Notification High High Alarm zone/point <. Scale
High High Alarm zone/point —— High Alarm zone/point
High Alarm zone/point — ’ Sparkline
B e = 20.30
Low Alarm zone/point - Current value indicator/;7 i
Low Low zone/point ~ 80| 00 - Eng Unit Setpoint”” )
M) Low Alarm zone/point
Notification ~ Numeric value i =

Low Low zone/point ™
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

-
= w v ) Lente de inspeccién
% botellas codificadas =1
> . ! ENCAJONADORA ' : 2
CAJAS PRODUCIDAS T82-16 TB2-15 TB2-14 T82-13 182-12 - >
Botellas codificadas <
a - D* a = R v g
TCB2-02 €206 1¢2-05 e <
"/ =
LAVADORA DE 0 psi - =
CAJAS . e i =
o
il i g 0 |BPM
%\\i@l 4 | Er‘zf% 9z
o b 202 & » Woos = g2 ¢! 0 '
= & = &= Yo dB2:T
e v \J
DESENCAJONADORA 182-02 AR = e +
[ | 0o I :
, : 8207
= = TCB2-01 —
~ o
UTILIZACION DE LINEA (%) - e v 8206 =

Lente de inspeccién
botellas sucias

LAVADORA DE
BOTELLAS
TANQUE 1 TANQUE 2 TANQUE 3
0 fc 0 °C 0 fC Lente de
inspeccion
botellas
limpias
~ / e
BPM
ey - = TB2-04
EFICIENCIA MECANICA (%)
( J J TB2-05 TB2-09
s
{ @
S — S S v
e — — —= \
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

‘ PROCESO J ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA LAVADORA MOJONNIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES

(65 _Operaci
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

Y
= ‘ V 4 .
M-1 : ¥ '0.0:Paro de emergendia 7 % 11.0: Confirmacién transportador entrada h. A
“ ' & MANUAL & 10.1: Entrada de cajas a4 -1+ Confimmacion subir h’ &
o > v 10.2: Final de camera limite superior. ‘E‘&\ = 11.2: Confirmacion bajar & A
7 RUN REMOTO Q | 103 Segurirdad puerta 1. |;‘ a 11.3: Falla variador é &
\J 10:4:Seguidad puera 2. ‘&‘& L\ 4: Run remoto S A
START | 105 Guaradamotor transportador entrada ‘Z{ N L) "1\ Final de carrera limite inferior. Ib A
- 3 @4y 10.6: Guardamotor subir bajar ‘ &. ‘ FAN
STOP - 10.7: Guardamotor bandas ‘ & ‘ N
SUBIR
‘&l k| Q0.0: Transportador de entrada e
Q0.1: Subir
0 0 BAJAR & ﬁ -
A‘ k.| Q0.2: Bajar e
| secumDRDpUERTAS 0[] cosomes -
HOROM ETRQ M-1 SI-1: Entrada de cajas &l F | Q0.4: Piston e
| RESET — :
0 Q SI-2: Transportador lleno &t h| QO.5:Reserva -
PUERTA 1 @ DESACTIVADA SI-3: Deteccion de botellas en TC-01 A ’;’ QU RS -
HOROMETRO M-2 FC-1: Final de carrera. Limite Superior i —
| = . L : } &.’ Q0.7:Reserva V-
0 RESET FC-2: Final de carrera. Limite Inferior —
M-1: Bandas &}ﬁ| LCC IS -
HOROMETRO M-3 : "
PUERTA 2 Q DESACTIVADA , M-2: Transportador de enentrada TCB-01 A K| Q1Resens -
: 0 RESET
L—J M-3: Subir/Bajar

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

PROCESO l ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA MOJONNIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES
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SI-1: Guarda de entrada  SI-6: Reductor 3
S £ ’ > 3 ( |
™ %/ V SI-2: Leva de entrada SI-7: Guia de salida | MARCHA ENTRADA |
SI-3: Guia de entrada SI-8: Leva de salida -
SI-4: Reductor 1 SI-9: Puerta de salida ‘\ MARCHA SALIDA

|

SI-5: Reductor 2 SI-10: Salida de botellas

| TANQUE3
o | |). 0

|

OFFSET OFFSET

SETPOINT 0 SETPOINT 0 SETPOINT 0
TANQUE 1 TANQUE 2 TANQUE 3
i " | HHL 0 HHL 0
0 v 0 2G 0 °C | |
L 1 HYSTERESIS 1 HYSTERESIS 1
LLL 0 LLL 0

;
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Nerertram e ™
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UN

s I R e s Reduors

Cemo

m SI-2: Leva de entrada SI-7: Guia de salida ENTRA

SI-3: Guia de entrada SI-8: Leva de salida

SI-4: Reductor 1 A SI-9: Puerta de salida MARCHA SALIDA
SI-5: Reductor 2 A SI-10: Salida de botellas
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

[

B R

i

‘

10.0: Paro de emergencia entrada

10.1: Paro de emergenda salida

10.2: Stop entrada

10.3: Start entrada

10.4: Stop salida

10.5: Start salida

10.6: Reset

10.7: Leva de entrada

3§ 1§ 1R

i

E

18.0: Reductor 3

18.1: Salida lavadora llena

18.2: Guardamotor motor principal

18.3: Guardamotor mesa de entrada

18.4: Guardamotor Bomba 1

18.5: Guardamotor Bomba 2

18.6: Guardamotor Bomba 3

18.7: Guardamotor Bomba 4

1.0:

11.2:

11.3: Segundad puerta de salida

Guia de entrada

.1:Leva de salida

Guia de salida

:Reductor 1

: Reductor 2

: Guardamotor Bomba 5

1: Confirmacion enfilador

: Confirmacion Bomba 1

: Confirmacién Bomba 2

: Confirmacion Bomba 3

: Confimacién Bomba 4

: Confimacion Bomba 5

: Guarda de entrada

o | 4]
by
o 4]
o | Al
oA
o | Kl

s
Jaln
sl
AN
20
Ja
o
Mo

A ; ‘ Q0.0: Control temperatura TQ 1
&| Z ‘QOJ  Control temperatura TQ2
&| [; ‘Qoz; Control temperatura TQ3
&|Z ‘QO.E:Run motor principal

A z\ Q0.4: Enfilador
&|E‘QO.S:Bom{)a 1

& z Q0.6:Bomba 2

iy E‘QOJ:Bomba 3

&[;{ Q1.0:Bomba 4
&'E‘Ql,!:aomba 5

3N 3§ 3§ 1§ 9§ O§ 9

i

2 fo | 09.0: Luz marcha saiida
&| ; ‘ Q9.1: Luz paro salida
&|7§ | Q9.2:Luz faa saiida
A|i‘ Q9.3: Bomba ausiliar
O Sy | 094:Resena
&|i‘ Q9.5:Reserva

O Jg | 096:Resena
&|;‘ Q9.7:Reserva

(dj AR 3y Ay

[

g

FA E Q8.0: EV. Ingreso de agua
&‘ E | Q8.1: Dosificador

fal ; Q8.2:Freno

&‘Z | Q8.3:sirena

fa z Q84Resena

A Z| Q85:Luz marcha entrada
FAY z Q8.6: Luz paro entrada
A‘ Y ) | Q8.7: Lz falla entrada

SCALE OUTPUT INPUT
IW112; Temperatura TQ1 0 0 IE
IW114: Temperatura TQ2 0 0 | ?
IW116: Temperatura TQ3 0 0 |z
IW118: Reserva 0 0 | #
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

‘ PROCESO ‘ ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA LAVADORA NIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

~ Eié ¥ -
Bomba de l
Jarabe ﬁ —l
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t“ “ | aso de ' Vaso de
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I & a
’ I ! I BOCOOLER ®
| | e ‘'m. M
| < <
gt 1 l - . 41:)2“ Entrada CO
Vaso de
&N Mezcla | 0
|—,J ' “ Hacia Llenadora
Bomba de Bomba de
Agua ezcla
| TEMPERATURA | BRESION
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

l PROCESO ‘ ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA LAVADORA MOJONNIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES

2 60 Operacion

mame acv zi-al : -

wania Diagnostico
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

SI-1: SEGURIDAD PUERTA 1

S1-2: SEGURIDAD PUERTA 2

SI-3: SEGURIDAD PUERTA 3

Si-4: SEGURIDAD PUERTA 4

SI-5: SEGURIDAD PUERTA 5

SI-6: SEGURIDAD PUERTA 6

SI-7: SEGURIDAD PUERTA 7

SI-8: SEGURIDAD PUERTA 8

SI-9: SEGURIDAD PUERTA 9

SI-11: SALIDA BLOQUEADA

SI-12: FALTA TAPAS EN CARRILERA

SI-13: ATASCAMIENTO DE TAPAS

M-01: MOTOR PRINCIPAL

M-02: MOTOR TANQUE

M-03: MOTOR TOLVA

0

0 RESET

-

START

[

VENTEO

SIO0P

RESET

DUCHA AGUA

MARIPOSA
T

CADENA SALIDA

TRABA TAPAS
HL 0 H

TRABA BOTELLAS

a2v) 2w~
Tiempo lubricacién manual: 0
Tiempo lubricacién automatico: 0
Frecuencia lubricacién automatico: 7 0
Retardo alarma cobrix: 0
Retardo flauta aire: 0

=
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

l PROCESO ’ ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA LAVADORA MOJONNIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

RS ARV A ¢

RETROCESO

4=

AVANCE

I

® o
SI7  si6

SI-3: CABEZAL LIMITE INERIOR
Si-4: CABEZAL POSICION MEDIA
SI-5: CABEZAL LIMITE SUPERIOR

SI-6: CABEZAL AVANCE FIN
SI-7: CABEZAL AVANCE INICIO

SI-8: CABEZAL RETROCESO INICIO

SI-9: CABEZAL RETROCESO FIN
EV7: CENTRADOR

EV8: TULIPAS

EV9: MOVIMIENTO TULIPAS
M-1: BOMBA HIDRAULICO

M-2: TRANSPORTADOR ENTRADA DE
BOTELLAS

VISTA SUPERIOR

SI-1: GUARDA ELECTRICA DER

SI-2: GUARDA ELECTRICA 1ZQ
SFT-1: ENTRDA DE CAJAS

SFT-2: PRESENCIA CAJAS DER
SFT-3: PRESENCIA CAJAS 1ZQ

SFT-4: CONTADOR DE CAJAS

M3: TRANSPORTADOR DE ENTRADA

®
SFT-4

TCB2-02

AJUSTE DE VELOCIDAD
AVANCE RAPIDO 0
AVANCE LENTO 0

EV-1: TOPE DE CAJAS DE ENTRADA

¢ﬂ e EV-2: TOPE MEDIO DE CAJAS
> EV-3: TOPE SALIDA DE CAJAS
EV-4: TOPE CONTADOR DE CAJAS
EV-5: ACOMODADOR
EV-6: SUJECION
SI-2 & A SI-1
EVv3 ) DVEVY Il '==’, EV6 EV1
« «l
. L] ® 5]
SFT-3 SFT-2 SFT-1
M-3
w ||| \ START ‘ sToP RESET J
! o L .
CAJAS
SRS ‘ RESET ‘ ‘ AVANCE  RETROCESO ‘
RETROCESO RAPIDO 0 SUBIR RAPIDO 0 BAJAR RAPIDO 0
RETROCESO LENTO 0 SUBIR LENTO 0 BAJAR LENTO 0
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

<Ra e 20 = - QW100: Traslacion B6 0 0
o 10.0:Rele de seguridad ‘ lﬁ. ‘A (- 11.0:5I cabezal atras inicio Fay | h. | @‘ &’ ‘OO'O‘ SR e & ,'b REEEeE e [— li
2 a5 Bae & 0.1: Banda entrada de botellas A Q2.1:Resrva % :
ol 10.1: Paro de emergenda tablero ‘ Ih. ‘& (- 11.1: Sl cabezal adelante inicio A l h. | ‘ &’ ‘Q - ‘Iﬁ > - QW102: Traslacién B10 0 0 | &.
o | 10.2:Paro de emergencia HMI ‘ I‘b ‘& (- 11.2: 51 cabezal adelante fin N I h | &‘ k lOO._):Banda entrada de cajas e TAN b Q2.2: Avance cabezal - QW104: Elevacién 86 0 P | h»
| BV 1 acan
o | 10.3:SF Entrada de cajas ‘ /b ‘& 11.3:51 cabezal amriba PO ’ b ‘ él ,ﬁ' \QO'B-EV- tope de entrada ) &lh ‘ Q2.3:Reserva (-
X —J — — QW106: Elevacién B10 0 0 | A
- PR x TR . QO.4: EV. 1 d lid 245 ubir cabezal
W 10:4: SF cajas inicio I‘ﬁ' A | 14: 5 cabezal abajo A’&| &‘ Iﬂ' Q DpeCeassns e A & Q245 ubir cabezal (-
e : : ' 5: EV tuli A :Reser
- 10.5: 5F cajas fin ‘lb ‘& ‘,( 11.5: 51 cabezal medic &N ’ [b| &‘ &' ‘QO'D'E\ wiipa | — ’lﬁ ‘ Q25:Reserva -
| 10.6:SF salida de cajas ‘,b ‘& N &. Q0.6: EV tope salida 2 ] TAN & Q2.6: Bajar cabezal )
| ; (
10.7: Sl cabezal atras fin ‘ ’b ‘& &‘ k ‘QO.?:E\-’(cpe medio L i,b ’ Q2.7:Reserva v
(- — —
FAY ,b. 11.0: EV acomodador (-
11.1:EVdest i
N k 11.1: EV destrabador e
{ 120:Selector mesa lb. POy \J 130:Pulsador centrador ,ﬁ. POy
12.1: Pulsador HM start P 1:Puls i lipas
W 12-1:Pu Jo | 3:1:Pulsador inflar tulipas Ju A AJ P ‘ 0Q3.0:Reset rele seguridad ||
) 12.2: Pulsador HMI reset lb & - 12.2: Pulsador desinflar tulipas k & & lb ‘ Q3.1: Run M3
— L b
12.3: Pulsador tablero start ) : Puls
W 123:P ﬁ L 133: Pulsador avance fa A dlﬁ' ‘ Q3.2: EV centrador
(D) | Ph—
12.4: Pulsador tablero stop ,n. P |13.4: Pulsador retroceso N (g ” %
(- [— h’ &* ,a, ‘ Q3.3: Inflar tulipa -
12.5: Pulsador tope de entrada - r MANI
W 12-5:Pul f e D | 13:5:Selector MANIAUT M A A K ‘ 03.4: Luz plloto emergencia |
— (o —
12.6:Pulsador tope medio l& N ' 136:Sequridad P1 h A ] ) )
iz [®. ) @ & ‘ Q3.5: Luz piloto automatico -
12.7: Pulsador tope salida 7: i 2
&G 127:Fu ¥ b lﬁ A | [37:Sequridad P2 A @ F ‘ 036 Luz plloto miquinaenm ||
&l ﬁ‘ Q3.7: Luz piloto reset )
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

‘ PROCESO ’ ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

DESENCAJONADORA LAVADORA MOJONNIER LLENADORA ENCAJONADORA TRANSPORTADORES
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CONSTRUCCION DE VENTANAS EN WICC UNIFIED

Lente de inspeccion.

D
TB2-16 ENCAJONADORA i TB2-15 ! TB2-14
H €= H FR 1 m
TCB2-02 TC2-06 TC2-05
LAVADORA DE
CAJAS
TC2-02 ¢
@
MOTOR: =) 3 TC2-03
TC2-02
[ ON-OFF . \&7
P eoncnonson g f oo

TCB2-01

Vibrador

Lente de inspeccion

TC2-01

>

TB2-03

182-01

LAVADORA DE
BOTELLAS

4=
T82-12
=
o
Q
<
z
w
=
o
o
=1
:
85 :
<
g3 TB2-11
a
2
a
TB2-07
T 2 L‘
TB2-10
Vibrador
Lente de
inspeccién
Vibrador
I
" |
TB2-05 & TB2-08 4TB2-09
¥ 9

i

‘ ). 4
i
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GESTION DE ALARMAS Y EVENTOS

Sirven para vigilar PR Avisos analégicos Indican deshbordamiento de
la instalacion. ! 9 limites (cambios de valor)
Avisos definidos por el usuario Avisos de bit Indican cambios de estado

El ingeniero que configura el
controlador crea un aviso de
controlador personalizado en STEP 7

Avisos de controlador

Sistema de avisos en

WINCC

Indican el estado del sistema y los
errores de comunicacion entre el
panel de operador y el sistema.

Avisos de sistema

Avisos definidos por el sistema

. Consisten en avisos de diagnostico
. o Avisos de controlador ; -
Sirven para vigilar el del sistema y errores de sistema (SFM)

panel de operador.

COLORDE COLORDE

FONDO TEXTO ESTADO DESCRIPCION

. O Aparecido La condicién para lanzar un aviso se cumple. El aviso se
visualiza

La condicion de un aviso se cumple, pero no se realiza el
Aparecido/Desaparecido  cyse correspondiente y posteriormente la condicién del
aviso ya no se cumple. El aviso ya no esta presente.

acusado el aviso.

La condicidn de un aviso se cumple. El operador
identifica la causa que ha disparado el evento. La
condicién del aviso ya no se cumple. El operador ha
acusado el aviso después de este momento.

Aparecido/Desaparecido/

O . Aparecido/Acusado La condicién de un aviso se cumple y el operador ha

Acusado
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Categorias
Nombre Autémata finito Prioridad a Fichero
Ces Acknowledgement Aviso con acuse simple 0
Cam No Acknowledgement Aviso sin acuse 0
& Information Aviso sin estado Desapar.. 1
La Systeminformation Aviso sin estado Desapar.. 1
Lgn Operatorinputinformation Aviso sin estado Desapar.. 1
S SystemNotification Aviso sin acuse 4
[ Notification Aviso sin acuse 4
a4 OperatorinputRequest Aviso con acuse simple 5
L@ WarningWithReset Aviso con acuse yconfir.. 8
Lqa SystemWarningWithoutC... Aviso sin estado Desapar.. 8
I EEnmg BEREN S o o e R -
Ces Warning Aviso con acuse simple 8 Historico de warnings
Lam Event Aviso con acuse simple 10 Historico de eventos
"~ T3 AlarmWithReset  Avisocomacuseycommr. 12

s YEtEMAl | Ao conacuse simple

GESTION DE ALARMAS Y EVENTOS

L Alarm Aviso con acuse simple

T o ey

.1,-. ,)'stemAla TmVithoutCle... Aviso sin estado Desapar..

' Ca CriticalWithReset

<Agregar>

Aviso con acuse y confir...
' Critical Aviso con acuse simple

12

12 Histerico de alarmas

16
16

fal
o
o
=
a

e}
[N
A ) B

NN NN
(==

b SINY AN N N O o ek EIND L CIND DY IND.
o

255...

2
139.
139.

lliliilmhmmlmmmmmll

(=4

wow

Mo ;o; O
OO O] LTV R | B

255...

Colord...
-l oo.
- oo
-Iloo.
Moo.
MWoo.
-Iloo.
- oo.
= []2s5.
- oo
- oo
-Iloo.
- oo.
[ ]255--
[J2ss.-
[Ja2ss...

Colord... Colord... Colord... Color

FHC- il - WI - -

e [J2s5.. @ 255-- IR o:0-- -755 -o
255 Il 13- IR oo Il 130 -oo
255 Il 3o IR oo [l 30 Il oo

General Textos

General
Acuse
Colores

Colores

Estado

Aparecido:
Aparecidoidesaparecido:
Aparecidoiacusado:

Aparecidoidesaparecidoiacusado:

348

Texto Parpadeo

000 ®

d...

Bl 2ss. Iloio. [ 255 lMoio.
B 2ss. Moo [ 255 lloio.
[J220.. MM o:0.. []220.. Ml o:0...
[J220.. IR o:0.. []220.. Ml 0;0...
[J220.. IR o:0... []220.. Il 0:0...
[J17s.. Moo []173.. Il o0
[J173.. IR oo []173.. Il oio..
Moo Moo Iloo. Moo
[J2s5.. Moo []255.. Il oio...
[J2s5.. IR o:o.. []255.. IR o:0..
[J2ss.. IR o:0.. []255.. Il o:0..
[ 153.. IR oio.. []255.. Il oio...
153 M o:o.. []255.. Il o:o0...
B 2ss Moo 25 oo
B 2ss. oo -255 -o 0...

ﬂ

IIIDIIDDDDDIDDDDDDD

¥

—-—-w;

P

ecunoon

Colord...
255..
-l oo.
-Iloo.

Colord...

Moo

- 0;0..
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VENTANAS DE ALARMAS

PROCESO ALARMAS Y EVENTOS  REPORTES. 05:36:23

simBOLO FUNCION O REPRESENTACION AARMAS  EVENTOS. FLTRO FORASEA: s ww 261212022

LX) Mo LENADOR TR0 OF FMERTENCW ACTIVD. SOt W50

Muestra los avisos activos

Muestra el histérico de avisos.

Actualiza y muestra el histérico de avisos
Primer aviso de la lista.

Aviso anterior

S PR -pE®
Aviso siguiente

EeE R P 8

PROCESO | ALARMAS Y EVENTOS | REPORTES

05:37:32
ALARMAS  EVINTOS  FILTRO POR AREA: Nrguro -ca 26122022

i
-

Ultimo aviso de la lista.

simBoLo FUNCION O REPRESENTACION

Acuse individual de aviso.
pagace - A (SRR . ] P

Acuse agrupado de avisos.

@ m

El

Filtro de avisos.

Exportar lista de avisos.

L]
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VENTANAS DE REPORTE

PROCESO ALARMAS Y EVENTOS REPORTES

10:35
RESUMEN PRODUCCION REGISTROS PRODUCCION TIEMPOS DE PARADA EXPORTAR ] - P B B 04.12.2022

TIEMPO TRABAJADO

FINAUZAR PRODUCCION 006,469

COCA COLA 300 mi (I5<tv “ Cajas Hsicas programades:
ACEPTAR e s
N— Cajas fisicas producidas: 2779
Inicio produccién parcial 07:10:10 Pallets producidos: 69
Final produccidn parcal 13:10:46 Botellas codificades: 65836
Tiempo trabajado 60006459 6,00 Horas teoricas. 2,78

Paros programados: 0,00

Tamano de botells:

&
2 Lectura inicial CO2: 20395000 o /-\ .
Paros ajenos: !} ‘
Lectura final CO2: 204113,00 ?
Paros operacionsles: 15 !} i '
Consumo real CO2: 162.94 ) = 1 T T 1 = | ~ 2 : - :
Paros mecinicos: g] Consumo tedrico CO2 14887

ol o RalaRk D 0wk

i{ -
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DETALLE VENTANA RESUMEN DE PRODUCCION

ACEPTAR

Cajas fisicas producidas:
Inicio produccion parcial 0 Pallets producidos:
Final produccion parcial ‘ 0 Botellas codificadas:
Tiempo trabajado 0 0 Horas teoricas:

Paros programados:

Paros ajenos:

Paros operacionales:

Paros mecénicos:

S{S\B Cajas fisicas programadas:

LU

Coca Cola 300ml
Coca Cola Zero 300ml
Fiora Fresa 200ml
Fiora Fresa 300ml|
Fiora Manzana 200ml
Fiora Manzana 300ml
Inka Cola 200ml

Inka Cola 300ml
Fanta 200ml

Fanta 300ml

DESCRIPCION [ INICIAR | [ FINALZAR | DIFERENCIA
1 DESEMPACADORA v 9:00:00 10:00:00 1,00
2 | DESEMPACADORA - 10:06:00 10:12:00 010
3 DESEMPACADQRA hd 10:20:00 10:25:00 0,08
4 LLENADORA hd 8:20:00 8:30:00 0,17
5 DESEMPACADORA - 1027:00 1035:00 0,13
5 - o o 0,00
7 v o o 0,00
8 v o o 0,00
B - o o 000
10 g o o 0,00
1 - o o 0,00
12 - o o 0,00
13 - o o 000
14 v o o 0,00
15 v o o 0,00
16 - o o 0,00
17 - o o 000
18 - o o 0,00
19 - o o 000
20 - o o 0,00
pal TOTAL 148
22 CUADRE vz
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REGISTROS DE PRODUCCION

PROCESO ALARMAS Y EVENTOS ‘ REPORTES ‘
‘- USUARIO: 03:48:36
RESUMEN PRODUCCION REGISTROS PRODUCCION TIEMPOS DE PARADA EXPORTAR REPO! arca 26/2/2022
REPORTE 1 REPORTE 2 REPORTE 3 REPORTE 4 REPORTE 5 REPORTE 6 REPORTE 7 REPORTE 8 REPORTE 9 TOTAL
1 Formato: COCA COLA 200 ml
2 Cajas fisicas programadas: 1500 1500
3 Cajas fisicas producidas: 254 254
4 Pallets producidos: 6
O
5 Botellas producidas: 0 0
5 Horas teatice: 0,25 - Informes I @ Ordenes de informes I ¥ Parametros de la orden - 0,25
7 Litros de bebida: 1219,20 . _Ij 1219,20
8 Kg tedrico CO2: 9.05 O Reporte_Energia_000 Reporte_Energia 21/12/2021, 14:16:41 %& Tamafio- 81 KB 9.05
9 Indicador de CO2: -0,91 0,00 0,00 0,00 91,21
Cumplimiento del programa de
48 produccién: 16,93 16,93
1 Utilizaci6n de linea limitante: 45,37 4537
12 Eficiencia mecanica: 45,37 45,37
13 Inicio: 2612122 3:15:15 —
nicio hle
14 Fin: 2612122 3:48:51
15 Tiempo trabajado: 0,56 0,56
16 Paros programados: 0,00 0,00
17 Paros ajenos: 0,00 0,00
18 Paros operacionales: 0,00 0,00
19 Paros mecanicos: 0,00 0,00
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TIEMPOS DE
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TESIS SCADA 2021 » PC_1920x1080 [SIMATIC PC station] » HM_RT_8 [WinCC Unified Scada RT] » Ficheros

FICHEROS DE REGISTRO

5 e seenie

Informes

O Reporte_Produccion_000

| Reporte_Energia_000

» e

(5 Ordenes de informes

Reporte_Produccion

Reporte_Energia

3/3/2022, 8:56:17

¥ Parametros de la orden

21/12/2021, 14:16:41

e (RFicheros de variables  [3 Ficheros de avisos |
J= Fichero svadors _ Predeterminada |~ 7.00/06:00 1000 7000000 00 jueves, 31 diciembie 2020 03751 | ~| Sinbackup |~
] Fredeterminad 7000000 1000 1.00:00:00 100 23 ebrero 2021 21:56 Sin backup
Fredetermin 7000000 1000 1.00:00:00 100 Sin backup
Fredetermin 7000000 1000 1.00:00:00 100 Sin backup
Fredeterminada 7000000 1000 1.00:00:00 100 Sin backup
| Variables de fichero | - - - -
Nombre Origen
8 20 Coriente Comente cicico | Ninguno - Sinfitmdo ! Fin I fal
a8 20Frecuencis Frecuencia cicico Ngiwm, Sin firado Fin
Jm 20 Potencis:Potencia iclco Noguns Sin fitrado Fin
Jm 20 Temperatura TQ1 Temperatuts TQ 1 ciclico Ninguno Sin fitrado fin
Ja 20 Temperatura T02 Temperatura 10 2 ciico Mrgieo Sinfitrado Fin
8 20 Temperaturs TO3:Temperatura TQ 3 Chico Recains Sinfitrado o
J® 20 Velocidad:Velocidad ilico Ninguos Sin fitrado fin
@ 20 Voltaje Voltsje Ciclice. Ninguno Sin firado Fin
| & Propi & wlw
| Propiedades |
Genenl
Dizparo de variable gad
Ciclo
Velore: limite
fitrado Ciclode archivado: |71z I}
Sopeeon Factor de ciclo de archivado: | 1 B

B‘“ Tamano- 141 K

m

|E_h Tamano- 81 KE

WinCC Runtime

11

Hoja de Excel

Actualizacion

Actualizacion

E

Complemento de Excel

Posicion de los datos en la tabla

Ubicacion

Hora

Inicio, fin

Qué datos

Indicadores (KPI, operandos, avisos, variables)

Posicion de los datos en la tabla
Ubicacion
Hora

Inicio, fin
Qué datos
Indicadores (KPI, operandos, avisos, variables)

=

Commoess Segmartos

Escribe aqui para buscar

: ’ ’ - - : - "I wince urified Reporting - o
L REPORTE DIARIO DE PRODUCCION DE BEBIDAS LINEA DE EMBOTELLADO # 2 T e
B — e o o o o o — - "
e - & s * W N
" T 10 LR Trr—
o e M
[N 1 66| 560008 | wae &1 0 14 0000 608 was 1 e D 1 20 800 | N
© o . . . . . o | . @ x
© . : : T : : i | =
o R PSR i I T '
B ] ] ] = somox
> B T r T i 10
j— T t T T .
w v @ x
0
" —— v
=4 aox
0
i UmLZACION D LA T N
" 5 @ ox
¥ 10
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FICHEROS DE REGISTRO

Barra de herramientas,

los botones dependen
de la ficha

Fichas para la configuraciony
administracion de informes, érdenes de
informes y pardmetros de érdenes.

Area de trabajo,
muestra una lista de los
elementos disponibles
en cada ficha.

Area de detalle,
muestra las
propiedades del
elemento
seleccionado.

L\

Informes @ Ordenes de informes

[&]

Activar — Nombre — Autor — Comentario
[ Activado Reporte_Energia arca
Activado Reporte_Produccion arca
Agregar nuevo
Reporte_Produccion
Nombre Reporte_Produccion
Plantilla Template_Production 4

Nombre de archivo de la plantilla Reporte_Produccion_{NNN}

Lugares de destino [ Default Storage Location

Trigger Manual

Tipo de archi [V Xsx[] PDF
Comentario

Autor arca

Activar @ Adivar O Desactivar

Fecha/hora de |a dltima modificacidn 3/3/2022, 8:54:36

Fecha de creacidn 3/3/2022, 8:53:44

¥ Parametros de [a orden

— Trigger
Manuzl

Manual

ICONO

BOTON

DESCRIPCION

Borrar
Agregar nuevo o

importar

Ejecutar

Exportar

Borra los elementos cuya opcion estd
activada en el drea de trabajo

Crea un elemento nuevo, también sirve para
importar una o varias plantillas a runtime.

En la ficha "Ordenes de informes". Crea
manualmente informes para las érdenes de
informes cuya opcion estd activada en el
area de trabajo.

En la ficha "Parametros de generacién de
informes” >” Plantillas" permite la
exportacién de plantillas

En la ficha "Informes" permite descargar
informes en el cliente
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ADMINISTRACION DE USUARIOS

Administradores: tienen acceso a toda la plataforma, obteniendo permisos para modificar parametros,
crear reportes, generar nuevos permisos de usuarios y modificar contrasefas,

Operador: tienen acceso limitado a la plataforma, estando autorizados Unicamente para monitorear,
ajustar y controlar las condiciones del proceso, no tienen acceso a pantallas de mantenimiento y
administraciéon de usuarios.

Mantenimiento: tienen permiso para accionar sistemas de seguridad, forzar sefales digitales y analégicas.

n { Usuarios i Grupos de usuarios | 1:] Roles
% o 4

Usuarios

Nombre del usuanio Contrased Duracion maxama de ses Comentari 0

BE CvegoBamens AR - Vin =

'i CristenGuachamin  “eeeeses =g n

i sergioEnquer  seeeeses Mn

f Merco:Medrane 0 teerenes Mn

f nenosoic  semesess Mn

i FelipeVentimils  seeeeses Mn

f CorosRodriguez ~ Ceeeeees Min
Grupos de usuarios asignados Roles asignados Derechos asignados

Roles asignados

Asignadoa  Nombre Descripcién i6n méxi.. Comentanc

wn &8 HM Administrator Rol definido por el sistema *H Min Admini

(T ) HM Operato: v Rol definido por e Acc

i HM Monitor Rol definido por e Acc

(1] B NETRemote Access Rol definido por e

i 0 NET Administrator Radius

i NET Radius

1 8 Mantenimiento

o M Operador

i v Administrador

®ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




CONFIGURACION PASARELA 10T2040

13
€~ supportindustry.siemens.com;/cs/document/109741793/downloads-for-simatic-iot20x07dti=08tlc=en-WW e » 0O 0 H = c
%2 Win32 Disk Imager - 1.0 l el (5] ﬂ

>Home > Product Support & Proguct Support | ™ Services | ¢ Forum | B mysupport — —

Entry type: Download Entry ID: 109741799, Entry date: 01/31/2022 . .
*ARREO) | Image File Device

Downloads for SIMATIC 10T20x0 SerethisPase: (@ ¥ en/109741799_Example_Image_V2.1.3/example-V2.1.3.wic [[E:\] v]

Entry | Associated product(s) mySupport Cockpit

Hash

SIMATIC 10T20x0 is 2 freely programmable piatform for industrial IoT gateway applications. For an easy introduction into this topic, various

images and software are avialable to assist you in development of solutions with the SIMATIC 10T20x0 devices, Diego Barreno
Example images > Addto mySupport favorites —
Firmware > Add to mySupport documentation None - Generate
Realime image for PN functionalty > Favoriles b :
Example images > My requests
> CAx downloads
T realize your firs aulomation fasks wilh the SIMATIC 10T20x0, you can use this SD-Card example image for commissioning Wy Products  Clipboard

You need the SDKs for the development of C/C++ applications for the I0T20x0 devices,
You can find 2 description about the SD-Gard images in the SIMATIC I0T20x0 forum ( hitps: /v siemens.comfot2000-forum) Entries last viewed

|| Read Only Allocated Partitions
1012040 Product information

presaes o Progress

Gatalog and ordering system online |

B o 10T2040_Example_Image_V3.1.12ip (44,8 MB) (SHA-256)

B o 10T2040_SDK_Windows_V3.1.1.2ip (1.3GE) (SHA-256)

B o 10T2040_SDK_Linux_V3.1.1.21p (1,0 GB) (SHA-256)

Technical info
b o 10T2040_Eclipse_Plugin_V2.2.0.2ip (10, 9KB) (SHA-256) [ Support

B et Cancel [ Read l | Write ” Verify Only l ="

Contact & pariners

B o 10T2040_Open_Source_Software_V3.1.1.2ip (3.5 GB) (SHA-256)

Bh o* 10T2040_ReadMe_CSS_Multianguage_V3.1.12ip (35,0 KB) (SHA-286)

- ' 1 , '
m - . Related links Write data from 'Image File' to 'Dev{fe
8
R PuTTY Configuration
Categary:
= Session [ Basie optiona for your PuTTY seasion |
Logging
2 Terminal Specify tha dastinaion you wantto cennactto
i Keyboard HostName (or IP address) Port
Bel [192 €820 22
Feat
= WWZ;WES Connechontype:
 Raw (" Telet " Rlogin ® SSH 1 Serial
- Appearance
-~ Behaviow Load. save or delete a stored session
- Translalion
. Selection Saved Sessions
- Colours

= Connection Default Seti
- Dat efault Settings Load
- Praxy
S
Telnet $
Rlogin Delete
[H 8SH

Sarial

Close window on exit
™ Always  ( Never @ Only on clzan exit

About ¢ COpen I Cancel
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CONFIGURACION PASARELA 10T2040

—— I0T2000 Setup ——

{ Configure ethO |

08 Settings Specify IP addresses for network interfaces, enter "dhop’ To obtain
= zing address by DHCP.
Software :
. [S41IN 92 168.0.25)
Peripherals

——— Press OH to enable New Config ——

Interface config:
# Setoc/network/interfaces -- configuration
file for ifup(f), ifdown {3}

# The loopback interface
auta 1o
iface lo inet loopbaclk

auta sthl

iface ethl inet static
address 108Z .16B.0.25
netmask 255 .255.2535.0
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EJECUCION DE NODE RED E INSTALACION DE NODOS

Comando “node /usr/lib/node/node-red/red &” para la inicializacion de Node Red
Comando “cd /usr/lib/node” para situarse en el directorio en el que se instalan los paquetes.
Comando “npm install node-red-contrib-s7” para instalar los nodos de input y output de s7.

Node-RED

Nodes

=7 endpoint =
r.v_ |

|

57 in —

m 4/1' e |
m s7 out -
m s7 control =

& ESPE
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FLUJO DE NODOS EN NODE RED

B - Edit <7 in node > Edit s7 endpoint node
Flow 1 Edit 57 in node "

Cancel m £+ Properties L= ARNE|

& Properties o @ E Connection variables
function
@ oniine & Transport Ethernet (IS0-on-TCP) v
] ncton ¢ | msgpayer ¥PLC PLC_PRODUCCION v s [[| @naums  |1o216038 Port| 102
@ oniine —
= Mode Rack/Slot v
———) ' function = Mode All variables v
& Rack 0 Slot |1
® oniine \
= join = http request
o _/ R [J Emit only when value changes (diff) &Cycletime | 500 | _jms
ey unction 1
b  msgpayoas || @mmeou 1500t ms
% Name Reporte en Linea ‘
function ® Debug Default (command line) v
% Name PLC_PRODUCCION
2021 » REGISTROS [CPU 1214C AUDURIy] *» Bloques de programa » REPORTE EN LINEA [DB6] Edit 57 in node > Edit s7 endpoint node
De

W, B 5= 77 conservarvalores actuales [Jg Instantanea "% ") Copiarinstantineas a valores de amanque [ [ Cargarvalores de arranque como valores actuales B, &)

REPORTE EN LINEA

%+ Properties & 3
Nombre Tipo de datos Offset | Valorde amang... Remanen.. Accesibled... |Escrib... |Visible en . |Valor dea_ |Comentsrio
1 |40 ~ Static
2 <0 = ~ PRODUCCION_ACTUAL *PRODUCCION™ 00 8 =] =] =] 0
3 l@  » ~ PRODUCCION_ACTUAL . 00 3] Connection Variables
4 |a = b Hora_de_inicio DL 0.0 8
5 | 5 b Hora_de_fin DT 120 ] Variable list
6 o = Tiempo_trabajado Time 240 =)
7 a » Eisimatofacial [Gfd 220 a8 DB6,INT28 Formato actual ®
8 |am . Cajas_fisicas_programadas 300 =)
9 | . Velocidad_nominal 340 400 (=]
10 [a = Cajas_fisicas_producidas 36.0 0 0 DB6,DINT30 Cajas Fisicas Programadas x
11 - . Botellas_codificadas 400 0 ]
B " Fallets_producidos ce B =) DB6 DINT36 Cajas Fisicas Producidas x
13 |a . Horas_teoricas 46.0 0.0 8
14 | s Tempo_trabajado_FLOAT 50.0 0.0 B |
154 = » TEMPOS_DE_PARADA 540 8 | DB6,DINT40 Botellas Codificadas x
16| = » consumo_coz 2638.0 =]
174 = » PAROS_ELECTROMECANICOS 2662.0 B
18 a0 =} INDICADORES 2686.0 B DB6,INT44 Pallets Producidos ol
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FLUJO DE NODOS EN NOD

@ Flow 2 @Fow3 Edit function node

Delete Cancel -
#+ Properties & 5=

¥ Name Name &~
@ online. N
Setup Function H Close
® oniine ; ;f (msg.payload[ "Formato actual™]=="@") N
3 msg.payload[ "Formato actual®]="Coca Cola 2eeml’
4}
5 if (msg.payload["Formato actual” 1)
@ oniine 6-{
join http request 7 msg.payload[ "Formato actual®]="Coca Cola 3@@ml(25ctv)’
i requesting g+ }
o if (msg.payload["Formato actual” 27
@ online - 18- {
11 msg.payload[ "Formato actual™]-"Coca Cola 3@@ml(35ctv)"
J foly }
13 if (msg.payload["Formato actual™]=="3")
14-
@ oniine 15 msg.payload[ "Formato actual®]='Fiora Manzana 2eeml’
16- }
17 if (msg.payload["Formato actual"]=="4")
Edit join node J 18- {
19 msg.payload[ "Formato actual™]="Fiora Manzana 38@ml(25ctv)’

Delete Cancel

J £+ Properties

Mode manual e

Combine each |+ msg. payload

to create a merged Object hd

Send the message

« After a number of message parts 6
and every subsequent message.

= After a timeout following the first message seconds

= After a message with the msg. complete property set

¥ Name Name

ESPE
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FLUJO DE NODOS EN NODE RED

Flow 1
et function
@ online
(I s [ ]
@ online
@ online \

http request
@ requesting

function

Edit http request node

function

jw]

i}
[1+]
1)
1]
el
oo

[w]

57

£ Properties o al=
= Method POST o  Cahack netats
@ URL https:/fbackend thinger io/va/users/diego_thinger_

[ Enable secure (SSL/TLS) connection

L F I ANV AADAAL D b0 T y LA IO 3y P LWy L v Aty T

Use authentication

& Type bearer authentication v

& Token [
Enable connection keep-alive
[ Use proxy
€ Return a UTF-8 string h

¥ Name

& ESPE
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< thinger.io

CONFIGURACION DE THINGER.IO

platform

< Thinger.io

Statistics

Dashboards

De

Datak

Endp«

Device List
Device Details

Device Device Type

Device Id

Device Name

Device Description

Asset Type

Asset Group

Enabled

' Add Device
ice List
> e

Asset Asset
Device Name Description Type Group

HTTP_IOT2040 ARCA CONTINENTAL

ECUADOR

Planta Santo Domingo = =

HTTP_DATA_BUCKET DATA BASE ARCA

CONTINENTAL

Almacenamiento de - -
datos historicos

# Device Configuration

‘ HTTP Device (Sigfox, Lora, cURL)

‘ HTTP_IOT2040

i Device Information

‘ ARCA CONTINENTAL ECUADOR

‘ Planta Santo Z\Dmingd

© pdvanced Options

Protocol Last Connection

HTTR 2022-02-07
23:22:11 -0500

HTTP 2022-02-07

23:21:22 -0500

State

Project

HESPE
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CONFIGURACION DE THINGER.IO

]
]
o

186.178.44.243

1P Address

@ 30d 12h 11m 37s

Device Location @

i= Properties
Property

Produccion

Overview  Propert

Source

o Device

Setting & thingerio = g 0O diego_thinger_io ~
« Devices /| HTTP_IOT2040 / Properties Overview Properties  Callback  Geofences  Settings
i=Properties
Property Source Value Modified
Produccion F Device » Value: {BP 2022-02-07 23:22:11
mapConfig o Device » Value; {center type: hybrid, zoom: 3 2022-02-07 17:09:23
geofences HDevice  » value {feature eCollection 2022-02-071
Gt
Value Modified
¥ Value: 2022-02-07 23:22:11

BPM: 0

Botellas Codificadas: 0

Cajas Fisicas Producidas: 0

Cajas Fisicas Programadas: 0
Consumo Real COZ: 0

Consumo Teorico CO2: 0
cumplimiente de Programa: 0
Eficiencia Energetica: 0

Eficiencia Mecanica: 0

Formato actual: Coca Cola200ml
Horas Teoricas: 0

INICIO:  1970-01-01T00:00:00.000Z
Indicador CO2: 0

Lectura FinalCo2: 0

Lectura Inicial CO2: 0

Pallets Producidos: 0
REPORTE1COZ: 0

REPORTE 1 Cajas Producidas: 0
REPORTE 1 Cajas Programadas: 0
REPORTE 1 Consumo Energia: 0
REPORTE 1 Cumplimiento Programa: 0

— B ESPE
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Bucket Details

= Bucket Settings

# Bucket Information

& Advanced Options

CONFIGURACION DE THINGER.IO

Device List

Asset Asset
Device Name Description Type Group Protocol Last Connection State
HTTP_10T2040 ARCA CONTINENTAL Planta Santo Domingo - - HTTP 2022-02-07 Disconnected
ECUADOR 23:22:11-0500
HTTP_DATA_BUCKET DATA BASE ARCA Almacenamiento de - - HTTP 2022-02-07 Disconnected
CONTINENTAL datos historicos 23:21:22 -0500

¥ Callback Details

& Methad

diego_thinger_io/devices/

Project

<fy Sample Body

GESPE
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DISENO DE VENTANAS EN THINGER.IO

& thingerio

& thingerio

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

®ESPE & thinger.io T

mladfaviaa [ —— [ p—— won PAROS MECAWICOS a3 enas

BOTELLAS CODIFICADAS CAJAS PROGRAMADAS
[ r——— CAJAS PRODUCIDAS
CONSUMO TEDRICO 01 LECTURA INICIAL

CONSUMD REAL 002 LECTURA FINAL

0%

INDICADOR DE CO2

R

ARCACONTINENTAL

0%

00 kg

& thingerio
& thingerio

X W» LINEA DE EMBOTELLADO N°5 %

_ REPORTE 1 REPORTE 2 REPORTE 2 REPORTE 4

L LINEA DE EMBOTELLADO N° 5

B TN
Forwato Cocs Cols 200mt. Cocs cols 200mt Goca Cols 200ml. cocs cols 200mt.
Coca Cola 200ml
[ = s s e
o wom CuMBLIMIERTO DE PROGRAMA
| oo E— Em—— E—
: = - - o
[} . 0%
] = - - -
[r— am om0 am om0
e [ - - - =
P —— am o0 s o0
0% = 0% UTILIZACION DE LINEA ase a0 ase 000
T = - - -
o = w - o
EFCIENCIA MECANICA EFICIENCIA MECANICA consuMO ENERGIA
—— - - - -
T - - o oo
0% - KWh
[ = - - -
I = =

@) ESPE
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

+ - o g -
SIEMENS
& User management
o WinCC Unified RT
© WinCC Unified Help
B Wi Uit = 8
PROCESO  ALARMAS Y EVENTOS REPORTES () 18 C & e
25/3/12022
INICIO ¥ FIN DE PRODUCCION

ASCIAR PAODUCCION

DATOS PRODUCCION ACTUAL
. 4,300 m 3
ACEPTAR

imicio producsion parcial

ARCACONTINENTAL —

Paros ajencs:

Paros operacionales

| =

FINALZAR PAODUCCIIN

L

L]

Cajos sicas programadas
Cajas fsicas producidas

Pallets praducitos:

Botelles codifieadas:

Horas teoricas:

DATOS CONSUMO (02

Tamafic da botella:

Lectura inicial C02:

Lectura final CO2

Consurno real COZ

Cansumo tesrico COZ:

2755342 RESET
I |

TIEMPO TRABAJADO

RESET
k |

e v FREa)Ad B 6k

& ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
€CuADoR INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULT.

= - B ajumeret Ganeral -

Buenc Incorrecto | Neutral Cilcula = B

(2] 4 .
=35 [ Combinarycentrar = § - %t % 3 Formato  Derformato celds vincul... [Entrada | [Notas [satida |, Insertes Eiminar |
condicions! + coma tabla - B
Porapapeies s Fuente 5 Alineadén 5 Himera 3 Estios Celias
120 - %
) Y o & s 25 4| A | L) | < | o | E 1 F G
. 1/ 8| / [ 1] Corriente Tiempo Corriente Valor Y TQ1 Tiempo T 1 Valor ¥ P TQ 2 Tiempo Q3 Tiempa Temperatura TQ 3 Valor ¥
5 7 J 2 2/4j20222:39 ° 2o/ 202 a7 2jaf2022 202 %] 2/a/2022 22z 05
= ~ 3| sj202 242 109 2442022 2:41 a7 2/ 2022 242 647 242022 242 404
: = 4 2/a/2022 2:42 1058 2/af2022 2:42 a6 2/a/2022 2:42 518 2a/2022 a2 a0.5
5 2/af20222:42 10.79 2/4{2022 2:42 as 2/4/2022 2:42 64.9 2/a/2022 242 404
> =G I ) i 6 2afmazzaz 1086 2/aj222:02 a6 2jaf2022 202 68 2/a/2022 zaz 05
CHECTY PN S VNV VE S I =7 7] 1076 2442022 2:41 a7 2/4/2022 41 &5 242022 242 404
a 1068 2/aj20222:42 a6 2/af2022 2:42 513 2/af2022 242 03
LA 10.52 2/4/2022 2:42 .7 2/4/2022 2:42 65 2/4/2022 242 404
0 1061 2/aj 2022 2:02 a8 2jaf2022 2az 69 2/a/2022 zaz 05
i 0.01 2442022 2:41 a7 2/4/2022 2:41 &5 242002 242 0.4
2 o 2/a/2022 2:42 a8 282022 2:42 65.1 2/a/2022 242 a0.3
1) 24jm2292 1053 2/af20222:42 a7 23022 2:42 & 2/8/2022 242 204
4 2afmazzaz 128 2/aj2022 2:02 a6 2/a/2022 2az 69 2/a/2022 zaz 0.3
15 242022 2:42 11 2442022 2:41 a7 2/4/2022 2:41 &5 242022 242 0.4
% 2/4/2022 242 10.78 2/4/2022 242 as 2/a/2022 2:42 5.1 2/a/2022 242 ans
1) 2/4j2292 108 2/a/20222:42 a7 2/3/20222:43 & 282022242 04
—Ejes de tiempo _ 8 2afmazzaz 1066 2/a/2022 2:42 a6 2/a/2022 2:43 651 2/a/2022 zaz 0.3
Area de curvas: . 19 2/4/2022 2:43 1065 2/4/2022 2:42 a7 2/4/3022 2:43 & 2/4/2022 242 205
‘ Eje de tiempo abajo_1 ) - R Nombre de archivo: 2| 2/af2022 2:43 1.0 2/a/2022 2:42 a6 2/a/2022 2:43 65.1 2/a/2022 2:42 404
= Area de curva_1 D 2 2a/z222:03 1029 28202 2:42 a7 2/8/2022 2:43 69 /82022 242 203
[[atos Lavadora L1 ]
2 242022243 1081 24/ 2022 242 a6 2/a/2022 243 a5 2/a/2022 zaz 0.2
2 2/4/2022 2:43 1063 2/4/2022 2:42 e 2/4/2022 2:43 ) 2/8/2022 242 204
—Intervalo de tiempo Volumen de exportacién: 2 2/af2022 243 10.75 242022 2:43 aLe 2//2022 2:43 65 2/4/2022 2:43 a0.5
Ajuste: Hora inicio: o 2 2/a/20222:43 1089 2/4f20222:43 a7 2/4/20222:43 65.1 2/a/2022 243 04
Rango de tiempo ‘ ‘ 1 abr. 2022 21:10:34 ‘ - 26| 242022243 104 2af2022 2:43 416 2/a/2022 243 65 2/4/2022 243 403
27 2/4/2022 2:43 2/4/2022 2:43 a7 2/4/2022 2:43 5.1 2/8/2022 243 204
Recuento de puntos: ) 28| 2af20022:43 2/4/2022 2:43 418 2/4/2022 2:43 652 2/4/2022 2:43 40.3
o m} s e ez ar w/mmza w5 3iajzoma 202 s
[ 1 abr. 2022 21:40:34 l 30 : 24/ 2022 2:43 415 2/4/2022 2:43 a5 242022 243 405
El : 2/a/2022 2:43 a8 2/2/20222:43 59 2/a/2022 2:43 204
Intervalo de tiempo: 32| 2/af20222:43 a1e 2/8/2022 2:43 65 2/a/2022 243 403
" n 2o/ 203 a7 2ja/zz22:03 519 2/a/2022 233 0.4
‘1 |X ‘ Minute ‘ 3| 24/2022 2:43 a8 2/4/2022 2:43 65 2/4/2022 243 403
35 2Ya/2022 2:43 a7 2/2/20222:43 53 2/8/2022 243 04
36 2/4/2022 2:43 416 2/4/2022 2:43 65 2/4/2022 243 40.3
A C ol E s/ 203 a7 2ja/mz2 203 69 2/a/2022 233 02
E) . 2/4/2022 2:43 416 2/4/2022 2:43 651 242022 243 0.3
Datos Lavadora L1 ® ik

—Separador———— — —Formate de archivo

@ coma @ ansi
@ runtoy coma @ urrs
() Tabulacién @ unicode
@ espacio

L R
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

REPORTE DE PARADAS EC-SDO-CDS-MFA-PR-F-006
5 TIEMPO SABOR/FORMATO EQUIPO TIPO DE PARADA OBSERVACIONES
i 9 CC3wo Frongperds Lo (ﬂw of | Caldr & emmimhe , |
E D lereSome lopuocionell rtgjuste bobes da Vended -
Ly Ce 3¢ o Mo ¥,  ACvE >3 S
| € e e //(’naéoro- 4Pn onalel PLRRPOD miCiz étﬂ-léﬂﬂ; |
i 5{ Cc3 o0 @cl‘ ‘h [Qle:,{\‘lfuu— o) ! g :I;
ey Ce3coe mo’V/UC@VqAJ Opereconet | Se Co,c C; do ?T’Jf};}‘ o7 g veur ' 3
T 19 T 300 [Tenatoral ooeracional | e zploclom da Polttion © '
= €3 Fronsoedhéer lnpowcimedl |Cal due M ez = {8
32 | ca3en Jlonc'doer  loperoeaa< [ Lol de ananfenimenhs pepen?ivo
'-q,s‘---'-cqaa-----'-:—T-" -------- -2 LT T oMU I SUTRS v m N
D) Cc30a Q)(‘.ll'f«zau‘/ Dg%jdrdmO éa-— (‘\cvmkm ‘u{)e/ ol Chv.
N €C 300 b nspaidodo | A (’03 d. & emv #
Q Cc3con Jlpno ofaxaCrd L wl Ga Cr ) @ppld Crgane Af’
A o Tltng qowr [operucs f‘l B mmlkﬂmdﬂ
(CZ_QQ ’Dnji"" dl’b&{famo (cul"l [ Y
i
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

/ |

» w0 “w o w e w

~11:00-11:30 Programado Alimentacion —11:30-11:46 Operacional Prueba Microbiologia — 11:46-12:41 Eléctrico Carboproporcionador
~12:50-13:14 Operacional Montacarga ~12:41-12:50S/N ~13:14-13:20S/N
--Velocidad Nominal

) ESPE
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESl_

4 7 /[0 ] v
h i ] I { RRRE TRV e W s
‘ ‘ \ \ /
) | Vo
a |
gm | ‘r
: | |
é,, | |
| |
\ A |
l AW
l [\
N l\ "f ll',‘ ‘|
e
|
| . .

-+-13:20-13:39 Operacional Explosion de botella --13:40-13:47 Opreacional Caida de envase +-13:50-14:22 Operacional Espumeo de Bebida

-14:22-14:30S/N ~-Velocidad Nominal

g ESPE
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION DE BEBIDAS L2 (SAP L5)

EC-S00-Cl
o] %o qote | oy ok zz,
s VTN loPERADOR T2 Vs -
| UNEA TY o nee? T e
B fM 300 cc3 fa 12
© . cc 200
JCan Fiuces Prooucdas.
L] 126+ 097 [1rio
isiected Nl Om). Mo voo “ | oo [
L e ) (24 .|
Proucrias [Cass f wices » Boamb g o) 30368 2998y | 11240 i
e 62 1p3
| "“"“‘ 0 o W:vg (/S5 1830 | | H - Reporte_Produccion_000 (2) - Excel a X
s e (1 Isiss (1§20
“otal Trabajade s miuton (IMocs Final - Hora Incior 98] 29 CIR /s Archivo  Inicio  Insertar  Disposicién depagina  Formulas  Datos  Revisar  Vista  Ayuda  WinCCUnified Q) ;Qué desea hacer? £ Compartir
27/ BS | S
T RE 4
{Caneso o TAWARS [ |
CAMEIO D CAMPANA | q | {
MANTENMENTO PROGRAMADO DURANTE EL TURNO DE PRODUCCION | | I [ |
IUNTAS PROGRAMADAS CON 1 PERSONAL DURMNTE EL TURNO | | 1
JouRTE 06 ” ] (
JINSTALACION DE NUEVOS EQUPOS | : 1
prruieass ve ecurcs weves I ! I {
0 PROCE 505 MUEVOS 1 } | |
~ e | { ! { t t ARCACONTINENTAL
: | { | | I 4
! | ! 5 [Fowam0 AT | CocACAA T mEe e =5 o D "D
i T = t ' t 5 CAMAS FISICAS PROGRAMADAS 5000 1500 0 [] [] o []
| I { ! i 7 [CAAS FISICAS PRODUODAS 4150 131 0 [) ] ] ]
I — I E 03 35 o o 0 o 0
1 1 1 3 HORAS TEORICO 415 1431 0 0 0 0 0
{ 1 i ! 0 BOTELLAS CODIFICADAS 98155 3 2 ] [] 0 []
T 1 1 X L - n 28380,00195 10303,2002 [ [] o [ [
1 + | 1 t & KGTEORICD (D2 221855008 TE501266 o o 0 0 0
+ 1 T It : 1 INCI0 mir, 12 abr 2022 02:10-10,103 | mar, 12 abr 2022 10:05-53,086 | mie, 31 dic 1969 19:00:00,000 | mie, 31 dic 1969 15:00-00,000 | mié, 31 dic 1965 130000000 | mié, 31 dic 1969 15:00:00,000 | mié,
i 1 I 1] ) AN ‘mar, 12 abr 2022 10:08:53,086 | mar, 12 abr 2022 12:26:55,557 | mie, 31 dic 1968 18:00-00,000 | mi&, 31 dic 1959 19:00-00,000 | mi&, 31 dic 1963 19:00:00,000 | mié, 31 dic 1959 19:00:00,000 | mig, mié, 31 dic 1069 19:00:00,000
8 - t t & [TIEMPO TRABAJADO 7.995273 23340 o [ 0 ] ] ] ]
1 1 I = 5 _|PARDS PROGRAMADOS 05 0316667 o )
; + } I 7 PARDS AJENCS 04 [] 2 L] [] 0 [] [] []
} l —4 t { B PAROS OPERACIONALES 0666667 0483333 o [] 0 [] 0 0 [
| S= = | PARDS MECANICOS 0315667 o o o 0 0 0 0 o
1 T ‘| 20 CUMPLIMIENTO PROGRAMA PRODUCCION 8 55400002 [ [ 0 [] 0 [} [
T L - 2 UNEA 51905656 61310535 0 0 o 0 [ [ [
¥ 1 i 22 | EFIGENGA MECANICA 64555206 3284375 o o 0 0 0 0 o
1 23 INDICADOR 002 0,082813 0,053857 0 [] [] 0 [] o []
24 CONSUMO ENERGIA ELECTRICA [] [] 2 L] [] 0 [] 0 []
=
=
E
"1 28 DBIETIVOS EXCELENTE (%) ACEPTABLE (%) 4
+ 29 L 6542 54,96
2 e %08 %17
1 el oz 106 163 w2
| = 100 5
{ 33
t E
t ES
% TIEMPOS DE PARADA
Er - .
* UTILIZACION DE LiNEA i
1 = EFICIENCIA MECANICA
)
£l
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« m
“ 1 1
5 [ —
£ =
£«
4
£ "
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PRUEBAS Y ANALISIS DE

<4
q.
REPORTE DE PARADAS ;

‘SABORFFORMATO EQUIPO TIPO DE PARADA 7 oBse
[TETD) Feorgpelelor | of | Calds &
3co dgm' W nRaju .
Ce 30 = W 110 o i Y I

’/kna&m- 10 na e —
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1
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

x o+

®

& console.thinger.io/con

.

0 bytes

Online

® oaohom
Device Locai
S . = =5 caspe
Map e Imemacion = o] [
o 2y Al A
Salamanca ) redorn cor
o a1 N Oty seqova ot o,
@ R ™ o 2 frones
Vo =& A 4 cadatiors Vorta
: = o 0
Labaca s
Madrid Avwrcin
. 3 won L ek
e 5 e o v
Madoh e : =0 o s Cautn
“ : e S B
om Viteesl

P Escribe aqui para buscar

& Thinger.io - Cloud Console X 4+
< C & consolethinger.io/console/devices
& D
Devices
Dashboards
) Device List
Devices
Endpoints Device Name Description

HTTP_IOT2040 ARCA CONTINENTAL ECUADOR Planta Santo Domings

HTTP_DATA_BUCKET DATA BASE ARCA CONTINENTAL Almacenamiento de datos historicos

Asset Type

Asset Group

NG

Protocol
HTTP

HTTP

)

gen

v - o X
Q% @ ® 2

diego_thinger_io

Last Connection State Project

2-0500

20220314 18 ==
===

2022-03-14 18:02:29 0500
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS

< C & consolethingerio x 3 a

& LINEA DE EMBOTELLADO N° 5

ARCACONTINENTAL

S Frry o
e SR T
122 177 Fiora Manzana 300ml(35ctv) 879

ARCACONTINENTAL

CUMPLINIENTO DE PROGRAMA

wom w wom COMPLIMIENTO D PROGRAMA
~ : Bl Ol 48
|
== i e
|
0 213% 0 : ]S se.6%
| I A
| | B |
= D .
UTILIZACION DE LINEA UTILIZACION DE LINEA INDICADOR €02 DT O UTILIZACION DE LINEA ChoEomi
\ M !
o pmp———— 49.54% O e et e p—
21.56% N .‘/' \,—_—————[ 0.62% p -
: - EFICIENCIA MECANICA EFICIENCIA MECANICA CONSUMO ENERGIA
EFICIENCIA MECANICA EFICIENCIA MECANICA CONSUMO ENERGIA

Teay
: Dt Foea,
e, s S
85.8% 3167KWh
66.81% ; e { “
L e — J
: -0 e et t J
¥

A& thingecio

LINEA DE EMBOTELLADO N°5 %
ARC AEONTINENTAI
o s

PAROS OPERACIONALES. PAROS PROGRAMADOS BPM PAROS MECANICOS FARDS AJENOS

017 0.33 09 0.25

CUMPLIMIENTO DE PROGRAMA 'BOTELLAS CODIFICADAS CAIAS PROGRAMADAS.
2755342.00 T
58.6% PALLETS PRODUCIDNS CAIAS PROBUCIDNS
21.00 |
IHDICADOR DE 02 0 TEORICD €02 LECTURAINICIAL
37.59+xg TR
0.07%

LECTURA FINAL
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PRUEBAS Y ANALISIS DE RESULTADOS
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CONCLUSIONES

Se disefia e implementa un sistema SCADA con una interfaz hombre maquina de alto desempefio y
escalabilidad para la linea de embotellado numero dos en la empresa ARCA CONTINENTAL Ecuador planta
Santo Domingo.

Se disefia e implementa una red de comunicacién entre los autématas programables de las maquinas que
conforman la linea de embotellado y el sistema PC, mediante dos topologias diferentes; una topologia
estrella tipo LAN conformada por todos los autdmatas programables de la linea de producciéon y una
topologia punto a punto tipo WLAN establecida entre los dispositivos de campo y la estacion de
monitoreo y control principal .

Mediante la configuracion y programacion de la pasarela SIMATIC 10T2040 de Siemens, el disefo,
implementacion y configuracion de una interfaz grafica en la plataforma Thinger.io, se logra visualizar y
monitorear indicadores y datos de produccidon en la nube, estableciendo de esta forma un precedente en
la proyeccion del sistema SCADA hacia la industria 4.0 a través del Internet Industrial de las Cosas (lloT).

Mediante la implementacion del sistema SCADA se logra evidenciar tiempos de respuesta mas rapidos en
el diagndstico y resolucion de problemas en el area de mantenimiento, mientras que en el area de
produccion se obtienen registros de datos e informes de produccion que sirven como respaldo para
validar y verificar la veracidad de la informacion generada en forma manual por los operadores vy

supervisores de produccion.
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RECOMENDACIONES

La empresa ARCA CONTIENTAL no posee una filosofia y guia de estilo para el disefio e implementacion de
interfaces hombre maquina (HMI), por tal motivo se recomienda como trabajo futuro elaborar una
filosofia y guia de estilo que estandarice las HMI actuales y futuras que se desarrollen en la empresa.

Una de las etapas del ciclo de vida de una HMI es el disefio de la consola, etapa que se obvid en el
desarrollo del presente proyecto ya que la empresa cuenta con una sala de control en la cual se tiene
instalada una consola para el monitoreo y control de las lineas de produccién, sin embargo se recomienda
mejorar las condiciones ergondmicas de la estacion de trabajo en la sala de control.

Al ser el operador de la maquina llenadora el responsable de generar los informes de producciéon vy
registrar los tiempos de parada, se recomienda migrar la interfaz de usuario existente en un panel de 9
pulgadas, a un panel HMI de 12 pulgadas, y de esta forma brindarle al operador un campo de navegacién
mas amplio, donde se pueda presentar la informacion de forma clara ordenada y legible.

Con el objetivo de establecer algunos correctivos y mitigar posibles situaciones anormales que se
presenten en el proceso, se recomienda someter el sistema SACADA a un periodo de evaluacion de un
ano para obtener una retroalimentacion del estado actual del sistema, la evaluacion debe abarcar
diferentes puntos de vista como eficiencia, eficacia, procesamiento, ergonomia, cumplimiento de normas,
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