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Seguridad aeronautica .

Mantenimiento del motor
requerido

Ciclos de vuelos cumplidos

Mantener
condicion
aeronavegable.
Estudio del
mantenimiento
a aplicar.

“Realizar mantenimiento programado de 100, 200, 400, y 500
horas, de acuerdo al manual de servicio, en la aeronave Cessna
T182T con la matricula HC-CPD del explotador Victtorio

Miraglia”
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LYCONMING. MANDATORY

652 Olliver Strect
Williamsport, PA 17701 US.A

Teegrone 11 (8002583273 U5, 1 Cnace) SERVICE BULLETIN

Facsimile  +1 (570) 327-7101

e Manuales de servicio e

DATE: May 25, 2017 Service Bulletin No. 480F
(Supersedes Service Bulletin No. 480E)

e Directivas de aeronavegalidad oyl

FAA Approved

Importancia de los

documentos técnicos H 11 SUBJECT: Oil Servicing, Metallic Solids Identification Afier Oil Servicing, and
* Boletines de servicio | e e -

MODELS AFFECTED: All Lycoming direct drive and TIGO-541 piston engines

TIME OF COMPLIANCE:  As per the schedule in Table 1

REASON FOR REVISION: Added detailed information, tables and figures, procedures on oil servicing,
progressive inspection of metallic solids from filtered oil, guidelines for
possible sources of metallic solids, and recommended corrective action

NOTICE: Incomplete review of all the information in this document can cause errors. Read the entire

PY Cumpllmiento de Service Bulletin to make sure you have a compl .‘ Jing of the

This Service Bulletin contains a schedule (Table 1) and i for oil and oil filter changes as well as

oil pressure screen and oil suction screen cleaning,

Beneficio del operador‘ IOS requerlmlentOS For correct operation, an engine must have clean filtered oil of the correct grade and viscosity for in-flight

ambient temperatures to lubricate all of its moving parts. Ol must be changed at regular intervals.

d e I a AAC Engines can have either a full flow oil filter (Figure 1) or an oil pressure screen (Figure 2) to filter engine

oil. An oil suction screen (Figures 3 and 4) also is installed in the oil sump to provide additional filtration of
the engine oil.
NOTICE: Canister-type oil fillers and elements are no longer available through Lycoming Engines.

Neither the oil pressure screen nor the oil suction screen are disposable. They must be removed, examined,
cleaned. and reinstalled with a new gasket during oil changes. If either sereen is damaged, replace the screen
and install it with a new gasket.
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OBIJETIVOS

D GENERAL 7
Realizar el mantenimiento e inspecciéon de 100,200 y 500 horas del
motor de la aeronave Cessna de acuerdo con los manuales de servicio
del avién y motor en conjunto con los diferentes documentos aplicable
en al mismo.

* Recolectar la informacién requerida para su aplicacién dentro
U ESPECIFICOS ? del mantenimiento.

* Mantener en dptimas condiciones todos los componentes del
motor de |la aeronave.

* Detallar los resultados obtenidos en el mantenimiento del
motor para su asentamiento el libro de mantenimiento de la
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Mantenimiento, en aerondutica son todas aquellas
acciones

A

Mantenimiento programado

Aeronavegalidad: actitud técnica y legal

%

%

Inspeccion por ciclos de vuelo, hard time, transito.

Garantizar la seguridad a mejores costos

Mantenimiento no programado
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Manuales de mantenimiento aprobado.
Catalogo de pates ilustradas.

Manual de reparaciones estructurales.

——Manual de operaciones del piloto

Lista de mantenimiento minimo.
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Especificaciones de la aeronave

Altura maxima de operacion 20 000 pies
Velocidad maxima a 20 D00 pies 176 KNOTS
Cessna 182

Velocidad crucero a 75% de potencia y 158 KNOTS
20 000 pies

Velocidad crucero a 88% de potencia y 159 KNOTS
12 500 pies

Peso maximo en rampa 3112 libras
Peso maximo en despegue 3100 libras

Cessna T182T Turbo
Peso maximo de aterrizaje 2950 libras
Skylane
Peso estandar en vacio 2029 libras
Capacidad de combustible 92 galones
Capacidad de aceite 9 cuartos

Motor Textron Lycoming
Hélice: triple pala de velocidad 79 pulgas
constante con diametro de

Potencia al eje de la hélice
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Motor reciproco

Main bearing surface | Canshaﬂ bearings |

. Generabor -

| Popshaft | Connecting od |

- Crankcase (left half) |

- Magneto

Motor opuesto

' Induction system |
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MARCO TEORICO

Limites de operacion del motor del motor TIO 540 AK1A

Potencia maxima continua 235 BHP
Motor TI1O 540 AK1A Presion del manifold 32 in.hg
Tacometro 2400 RPM
Letras y su significado Temperatura maxima en la cabeza del 500°F(260°C)
O: Cilindros opuestos. cilindro

|: Sistema de inyeccion.

T: Sistema Turbo Cargador. Temperatura maxima del aceite 243°F (118°C)
A: Montaje invertido.
AE: Acrobatico.

H: Montaje horizontal, generalmente para Presién méaxima de aceite 115PSI
helicopteros.

L: Operacion en sentido contrario o hacia la
izquierda Nota. En la tabla se muestran parametros de funcionamiento del motor TIO-540 AKA1A.

F: Equipado con FADEC:

TS: Turbo Super Cargador ,ﬁ‘“
@ ESPE
o

Presion minima de aceite 20PSI

Temperatura interna del turbo 1350 a 1685°F
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Hélice de velocidad
constante

Basic Model Designation

Minor change not affecting interchangeability or eligibility.
Change affecting eligibility.

C denotes constant speed.

McCauley blade shank size.

Denotes SAE No. 2 flange modified (6-1/2" mounting bolts).
Denotes number of blades.

Indicates angular location of small diameter indexing holes for mounting
bolts, with respect to blade centerline, when viewing hub from flange
mounting face.
Blank - 0 degrees and 180 degrees clockwise
B - 150 degrees and 330 degrees clockwise
C - 30 degrees and 210 degrees clockwise
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INTERVAL OPERATION INTERVAL
A 1,23, 4 Every 50 hours.
=8’ 12,°3,'4 Every 100 hours.
'C. 1,2,3.4 Every 200 hours.
D. 5 Every 400 hours or 1 year, whichever occurs first, . . o L
E. (Not used) Practicas pre-inspeccion
—_rs 7 Every 800 hours or 1 year, whichever occurs first.
G. (Not used)
H. 9 Everv 500 hours.
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DESARROLLO

/

Inspeccion de la hélice y sus componente
Realizan desde mantenimientos de 50 y 100 horas

\
( N

Inspeccion de cables y bujias del sistema de ignicion
danos por el deterioro y danos de los terminales, revestimiento del cable o
imperfectos en el terminal la parte del conducto.

\
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DESARROLLO
mspeccién al turbocargador \

/Chequeo del sistema de soporte del motor \

\J

Mantenimiento al sistema de induccidn
motor
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DESARROLLO

N

Inspeccion de las lineas de combustible del moto

Test de compresion en los cilindros
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DESARROLLO

-

Inspeccion y mantenimiento de magnetos

N

/Sistema de lubricacion del motor

T
ECLADCR
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DESARROLLO

Inspeccion y mantenimiento de magnetos

\
@

istema de escape del motor

ﬁistema de lubricacion del motor
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* Durante el mantenimiento la recoleccion de informacién fue primordial para
cumplir con los parametros de aeronavegabilidad exigidos por la aeronave la cual
fue obtenida como se estipula en la redaccidn de las inspecciones tanto de los
fabricantes de los componentes, como documentos brindados por la AAC, dichos

documentos deben ser la ultima version disponible )

(&

Conclusiones

* Para finalizar la inspeccion se asentd en los libros de mantenimiento, el trabajo
efectuado en el motor, detallando las paginas donde se encuentran los items
aplicados, asi como el niumero de los documento tanto del fabricante como de la

AAC que fueron aplicados durante el trascurso de la inspeccion.

HESPE

UNINVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




( N

* Todos los procedimientos estipulados en los manuales, como los procedimientos
estipulados en documentos que se aplican en las aeronaves deben ser entendidos
con claridad para evitar la incorrecta aplicacidon de dicho documento al momento
de realizar los trabajo

- /

Recomendaciones

* Para cumplir con la inspeccidn es necesario verificar que se cuenta con el
personal técnico, instruido en la aeronave, documentos durante la realizacion del
trabajo y las herramientas necesarias para evitar cualquier retraso o

inconveniente en el trabajo.
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