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CAPITULO |

INTRODUCCION

ANTECEDENTES



»
PROBLEMA
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Importadora Cuiias S.A riesgos presentes:

* Manipulacion de maquinaria pesada
* Ensamblaje y pruebas de los cilindros
» Evaluacion y Gestion inadecuada

-Falta de
mantenimiento
-Verificaciéon de
Equipos

Falta de conciencia
y capacitacion

Inadecuada
impletacion de
controles de
seguridad
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Propdsito de la
propuesta

O
@

Beneficiarios del
riesgo:

Beneficios :
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OBJETIVOS

{ OBJETIVO GENERAL ]

Operacion de
maquinaria
correctamente

Evaluar los riesgos
mecanicos

Evitar Accidentes
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OBJETIVOS

OBJETIVOS
ESPECIFICOS

Establecer acciones de mejora
para reducir indices de
accidentabilidad en la empresa
“Importadora Cufas S.A” en el
area de produccion.

Identificar los riesgos mecanicos
a los gue estan expuestos los
trabajadores del area de
produccion de la empresa
“Importadora Cufas S.A.”

Evaluar los riesgos
identificados del area de
produccion de la empresa
“Importadora Cufias S.A”.




UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

CAPITULO I

MARCO LEGAL
MARCO CONCEPTUAL
MARCO TEORICO




ESPPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

@nstitucién de la Republica del Ecuador

Art.33.-El Estado tiene la < Resolucién 957 )

obligacion de asegurar que

los  trabajadores  sean _ .
Art.5.- Brindara asesoria en la

tratados con pleno respeto
y dignidad planificacion y organizacion del trabajo

< Instrumento Andino >

Art. 4.-El Instituto asegurara el cumplimiento < DECREID EEe e 222 )

adecuado y oportuno de las normas de prevencion de . , -
yop riesgos P Art. 91.- Todo operario debera recibir
instrucciones y entrenamiento de su manejo
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Factores de riesgo

Los factores de riesgo son elementos o

condiciones presentes en un entorno o

situacion que aumentan la probabilidad

de que ocurra un evento adverso o un
accidente.

MARCO TEORICO

Riesgo Mecanico

El riesgo mecéanico se refiere a la posibilidad
de sufrir lesiones como consecuencia del
contacto con elementos mecénicos en
movimiento, como maquinas, herramientas,
piezas en movimiento
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=

Clasificacion riesgos
mecanicos

MAQUINA
AVE RIADA
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CAPITULO Il

ANALISIS Y
INTERPRETACION
DE RESULTADOS



DESARROLLO DEL
TEMA

Importadora Cuias
S.A
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e

Métodos Aplicados

Manual de
procedimientos

Matriz de
Evaluacion
William Fine
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Nivel de

P Ti Ri
uesto ipo de Riesgo Riesgo

L. Atrapamiento de dedos en el
Mecanico . .
torno, golpes por piezas en movimiento.
Mecanizado Torno .. .
Posiciones incomodas al operar
Ergonomico el torno, movimientos repetitivos del Il
brazo.
Atrapamiento de dedos en la
Mecanico fresadora, cortes por herramientas Il
afiladas.
Posturas incomodas al operar la
Ergonomico fresadora, movimientos repetitivos de [l
brazos y hombros.
Exposicion a radiaciones de la
soldadura, ruido y calor.
Posturas incomodas al soldar,

movimientos repetitivos de brazos

Mecanizado Fresadora

Fisico
Suelda
Ergonomico
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INTERPRETACION:

Nivel de Riesgo torno

600

500

400

300

200

100

Mecanizado Torno

Atrapamiento de dedos en &l tomo, golpes
por piezas en movimiento.

Mecanico

240

Posiciones incomodas al operar el torno,
movimientos repetitvos del brazo.

Ergondmico
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Nivel de riesgo Fresadora

Mecanizado Fresadora

600 550
500
400
300 240
200
100

0]

Atrapamiento de dedos en la fresadora, Posturas incomodas al operar la fresadora,
cortes por herramientas afiladas. movimientos repetitivos de brazos vy
hombros.

Mecanico Ergonéomico
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Nivel de riesgo Suelda

Suelda
600

S00
400
300 240

200

100

Exposicion a radiaciones de la soldadura, Posturas incomodas al soldar, movimientos
ruido v calor. repetitivos de brazos

Fisico Ergondémico




Matriz de evaluacion William
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ECUADOR

RESPONSABLE ACTIVIDAD ANALIZADA MODERADO

Operacion de soldadura

Manipulacion de herramientas y accesorios
Soldador Ensamblaje de cilindros hidraulicos

Carga y descarga de materiales

Mantenimiento y ajuste de equipos

o oo W oo oo O

Carga y sujecion de las piezas
Operacion del torno

Operador del Torno
Cambio de herramientas y cuchillas
Mantenimiento y limpieza del torno

Preparacion de la fresadora

6
6
2
6
6

Carga y sujecion de las piezas

Operador de la fresadora Operacion de la fresadora

Cambio de herramientas, (fresas)

Mantenimiento y limpieza de la fresadora
~

AN sSS<N. | O T AN
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INTERPRETACION

Analisis de resultado Mecanizado Torno

Mecanizado Torno

Mantenimiento y limpieza del torno

Cambio de herramientasy cuchillas

Operacion del torno

Operacion del torno

Carga y sujecion de las piezas

Ll

m MUY GRAVE

H MODERADO



UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA

Analisis de resultado Mecanizado Fresadora

Mecanizado Fresadora

Mantenimiento y limpieza de la fresadora S
Cambio de herramientas, (fresas)

Operacion de la fresadora

)
C
9 N
Operacion de la fresadora
Carga y sujecion de las piezas

)

Preparacion de la fresadora

B MUY GRAVE @ MODERADO
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Analisis de resultado soldadura

SOLDADOR

B A e —————————
Carga vy descarga de materiales _ 3
Fneamblaje de dlindros NAraulicss G S

Manipulacion de herramientas y accesorios

Operacion de soldadura

O 1 2 3 £ 5 6 7

oMUY GRAVE B MODERADO
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES
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4 ) 4 N

La propuesta de acciones de mejora resulta crucial
para reducir los indices de accidentabilidad en el area
de produccion de "Importadora Cuiias S.A.". Se
recomienda implementar controles técnicos, como la
instalacion de protecciones en la maquinaria 'y la
revision periédica de equipos.

o / - /
4 )

La falta de mantenimiento adecuado de los equipos, la
insuficiente capacitacion sobre el uso seguro de
maquinaria y la carencia de sefalizacion clara de zonas
de peligro son factores que requieren atencion
iInmediata.

El andlisis de los riesgos ha resaltado la urgencia de
introducir acciones preventivas y correctivas con el
propésito de garantizar la proteccion de la integridad
y bienestar de los empleados.
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Realizar programas de

Establecer un programa de capacitacion periodicos y
gestion de riesgos en el area de especificos para los trabajadores
produccion

Implementar un sistema de
mantenimiento preventivo y
correctivo de la maquinaria
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