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OBIJETIVOS:

> Objetivo general: <

Implementar un tamizador automatico de granos mediante el uso de elementos

eléctricos, electrénicos y mecanicos para la mejora de produccion Agricola.

> Objetivos Especificos: <

Identificar literatura técnica especializada

Diseno electromecanico de la maquina tamizadora

Implementacidn del tema propuesto
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PROBLEMATICA:
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AREA EN ENFOQUE:
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ALCANCE:

‘




INTRODUCCION:

Las primeras aplicaciones fueron las de separar
impurezas de los granos de trigo y cereales y las de
clasificar arenas en distintos tamanos de particulas.
El uso de tamices de precision se inicia a finales del
siglo XIX. La introduccidon de los tamices de ensayo
(también llamados de andlisis, de ensayo o de
control) es atribuida a Von Ruttiger (1867), que

propuso la fabricacion de tamices con unas

aberturas distribuidas en series geométricas (CISA,

2022)
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SELECCION DE ELEMENTOS:

=

Caracteristicas: Tubo estructural Cuadrado

Fisicas y Mecanicas negro A30

Peso Especifico (gr/cm3) 7,85 2,70

Punto de Fusion (2C) 1535 658
Coeficiente de Dilatacion Térmica Lineal (10-6 2C-1 11 23

Resistividad Eléctrica (microhmios-cm2/cm) 19 2.8

Resistencia a Traccion (N/mm?2) 370-620 250-300
Limite Elastico 0,2 (N/mm2) 240-360 270 p | E
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ASTM E-11 estdndares de tamices

Numero o Tamaiio
Abertura del Tamiz _m 0.0197
de la muestra
425 um 0.0165
_ Estandar (mm) Estandar (IN)
355 um 0.0139
4.00 mm 0.157
3.35 mm 0.132
1.18 0.0469
75 pm 0.0029
63 um 0.0025
600 pum 0.0234
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Analisis estructural de la resistencia de la estructura:

A: Static Structural
Total Deformation
Type: Total Deformation
Unit: m

Time: 15

5§/23/2023 7:00 PM

0.00012746

E 0.00014339 Max
0.00011152

— 955035

7.9661e-5
6.3728e-5
4.7796¢-5

+ 3.1864e-5
1.5932¢-5
0 Min

SOBREDIMENSIO LUBRICACION Y

ANGULO-RIEL NADO MOVIMIENTOS

@ESPE

UNI\IEHSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNOVACION PARA LA EXCELENCIA




SELECCION DE MOTOR:

MOTOR ¥ HP MOTOR 1 HP. Motor 2 hp
1750 RPM 1755 RPM
Criterio 1755 RPM
de
seleccidén
Bajo costo +1 0 -1
Durabilidad +1 +1 +1
Precision (0] 0] +1
Peso bajo 0 0 -1
Alto torque +1 +1 +1
Encoder 0 0 0
Disponibilidad de drivers +1 +1 +1
Disponibilidad mercado local +1 0 +1
Evaluacién 5 3 3
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Dénde:

d 1 = diametro de la polea motriz (pulgadas, mm)

n 1 = revoluciones de la polea motriz (rpm — vueltas por minuto)

d 2 = diametro de la polea conducida (pulgadas, mm)

n 2 = revoluciones de la polea conducida (rpm — vueltas por minuto)

Revoluciéon de polea conducida

Revolucion de la polea del conductor

T

Diametro de polea conducida

s s

Diametro de la polea del conductor

n2 = (1750rpm } (60mm)/(180mm
I_ =583 rpm =— {'m'}
d1 = dz - n2/N1 \Y 3 \ . UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS
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DISENO E IMPLEMENTACION:

El disefio sera de bandeja doble, que separara los dos tipos de granos a
implementar en el sistema
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ESTRUCTURA:
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IMPLEMENTACION DEL MOTOR:
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PANEL DE CONTROL:

Luz On Luz Off

Boton Paro

Off Emergencia

Regulador
velocidad
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RESULTADO:
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MANTENIMIENTO:

e Limpieza:
e Motor: Realizar una limpieza general aunque el motor sea
resistente a salpicaduras.

e Bandejas: Una limpieza antes de usar ya que esta directamente
con los granos.

* Lubricacion:

® Angulo: En la riel es necesario usar una lubricacidon para evitar
desgaste masivo.

* Revisidn rutinaria:
e Sistema eléctrico: Siempre realizar una prueba de componentes
para evitar accidentes.

e Estructura: Revision si existe areas con desgaste o ruptura.

* Reparacion de componentes:

* Reparacion estructural:

e Cambios de componentes:

e Angulos: Solo si se visualiza area afectada.

CORRECTIVO * Bandejas: Si existiera dreas con dobleces o

d esgastes severos.

e Sistema eléctrico: Si el panel dispone de
componentes quemados sean estos pulsadores,
paros, luces, contactor, fusibles, etc.
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CONCLUSIONES
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