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1.Introducción: Antecedentes

Fundada en 1963 por
empresarios ecuatorianos

Planta Adelca Aloag

Planta Adelca Milagro



1.Introducción: Antecedentes

Cubre las necesidades del sector 
de la construcción

Evolución Industrial



1.Introducción: Problemática

Mantenimientos costosos

Repuestos

Mantenimientos

Personal



1.Introducción: Problemática

• No existen 
mantenimientos 
predictivos

• Falta de 
mantenimientos 
simultáneos

Mantenimientos

• Se ignora fallas 
menores

• Errores 
operativos

Personal
• No dispone de 

stock

• Bajo ciclo de 
vida útil

Repuestos



Establecer un modelo de mantenimiento predictivo y proactivo 

basado en la industria 4.0 que permita el monitoreo oportuno de 

la maquinaría de producción de la empresa ADELCA C.A.

1.Introducción: Objetivos

Objetivo General



1.Introducción: Objetivos

Estudiar el proceso de mantenimiento de la maquinaria de ADELCA C.A. 

Realizar una investigación de literatura

Establecer un modelo de mantenimiento predictivo y proactivo

Implementar el modelo de mantenimiento predictivo con la 

utilización de herramientas de inteligencia de negocios

Validar el modelo de mantenimiento predictivo y 

proactivo con la disminución de costos

OE1

OE2

OE3

OE4

OE5
Objetivos

Específicos



1.Introducción: Alcance

Establecer un modelo de 
mantenimiento 
predictivo

Analizar datos 
históricos

Utilizando herramientas 
de inteligencia de 
negocios

Permita reducir 
costos de 
mantenimiento



2. Metodología: Ad-hoc

FASE 3: Planteamiento de la solución

FASE 4: Implementación de la solución

FASE 5: Pruebas y Evaluación

FASE 1: Estudio del estado actual

FASE 2: Estudio del estado del arte

Evaluación de resultados, revisión de 
procesos y toma de decisiones.

Revisión de literatura



3. Modelo: Metodología CRISP-DM



4. Implementación del modelo

Fase 1. Comprensión del negocio



4. Implementación del modelo

Fase 1. Comprensión del negocio

Sistema de Mantenimiento

Equipos de criticidad A

Equipos de criticidad B

Equipos de criticidad C



4. Implementación del modelo

Fase 2. Comprensión de los datos



4. Implementación del modelo

Fase 3. Preparación de los datos



4. Implementación del modelo

Fase 4. Modelado

Modelo Deep Learning

Modelo Decision Tree



4. Implementación del modelo

Fase 4. Modelado

Modelo Naïve Bayes

Modelo Random Forest



4. Implementación del modelo

Fase 5. Evaluación



4. Implementación del modelo

Fase 5. Implementación

Modelo Deep Learning



4. Implementación del modelo
Fase 5. Implementación

N° Tipo de 
Parada

Número de Paradas Fracción

1 Semanal 1553 0.804

2 Imprevista 224 0.116

3 Mensual 126 0.065

4 Anual 25 0.013

5 Intermedia 4 0.002

N° Tipo de 
Parada

Número de Paradas Fracción

1 Semanal 1696 0.877

2 Imprevista 130 0.067

3 Anual 55 0.028

4 Mensual 51 0.026

5 Intermedia 0 0.000

Tipo de parada real

Tipo de parada predictiva



4. Implementación del modelo
Fase 5. Implementación

Tipo de fallas por turnosPredicción de daños o fallas por equipos



5. Conclusiones
• El presente proyecto busca dar soluciones en el manejo 

de los mantenimientos de ADELCA con nuevas 
estrategias y mecanismos tecnológicos, permitiendo el 
ahorro de recursos.1

• En la investigación de literatura se define que a nivel 
mundial el sector metalúrgico realiza mantenimientos 
predictivos con la finalidad de mejorar la productividad y 
reducción de costos.2

• El modelo que se estableció en el proyecto es bajo la 
metodología CRISP-DM, que nos permitió desarrollar el 
modelo de mantenimiento predictivo idóneo para 
minimizar costos.3



5. Conclusiones

• En la implementación del modelo de mantenimiento 
predictivo se desarrollo a metodología CRISP-DM en 
la industria Acería del Ecuador C.A. ADELCA donde se 
analizó datos del área de fundición y se utilizo 
diferentes algoritmos que permitió generar modelos 
de mantenimiento predictivos.

4

• El modelo DEEP LEARNING es el más óptimo que
nos permitió reducir tiempos de inactividad y
mejorar los planes de mantenimiento identificando
la reducción de costos.5



6. Recomendaciones  

El presente proyecto de investigación busca ser una guía
metodología para otras áreas de Acería del Ecuador.

Se recomienda utilizar algoritmos no considerados en el
presente trabajo

Al ser una industria de alto riesgo se recomienda implementar
la instalación de sensores con la finalidad de analizar los datos
que permita la toma de decisiones acertadas.



6. Recomendaciones  

Se recomienda a la empresa gestionar un
sistema que permita recolectar la información.

Se recomienda realizar un análisis de la rotación
de repuestos de las áreas mas criticas que posee
la empresa.



Gracias por su atención
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