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Antecedentes Introduccion

ESTACIONELECTROMECANICA
ESTACIONHIDRAULICA ESTACIONNEUMATICA ST-2000
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Justificacion e Importancia Introduccion

ERP/SAP
\ Administracion

MES
Manufactura

DCS
- Operacion y supervision

CADA
peracion y supervision

PLC
Control de proceso

. Equipos de
Campo

» Diferentes fuentes de energia
» Escalabilidad

« Controlar procesos
« Integracion de tecnologias
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Objetivos

Objetivo General

« Disenar e implementar un sistema SCADA para el control,

supervision y adquisicion de datos.
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Objetivos
Objetivos Especificos

Verificar o corregir el buen funcionamiento de las estaciones: hidraulica, neumatica y

electromecanica.

Modificar las estaciones de forma fisica para que se puedan acoplar a un proceso

industrial.

® Disefar e implementar una red industrial para desarrollar el sistema SCADA.

® Disefar el sistema SCADA
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Materiales
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Diagrama de Red
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Programacion

Metodologia

Nivel 1
Vista general de los
procesos

Nivel 2
Vista general de los
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Integracion
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Conclusiones

Debido al paso de los afios y la vida util de muchos de los elementos usados en
la construccion de las estaciones ya han cumplido su tiempo de vida util, no fue
posible corregir algunos problemas para que las estaciones funcionen
correctamente, por lo tanto, se ha hecho lo posible para poder habilitar el buen
funcionamiento de las partes de las estaciones.

La modificacion de las estaciones significo integrar sensores que controlen el
flujo del proceso, ya que de otra forma no se podia coordinar el accionamiento
de las estaciones, en especial entre las estaciones PN-2800 y ST-2000, por lo
gue la implementacion del area de envio para almacenamiento es la mas
importante para que el proceso pueda cumplirse en su totalidad.

@ESPE

UHlVEﬂEllDRD DE LAS FUERZAS ARMADAS
INNBVAEIOEN PARA LA ERCELENEIA



Conclusiones

La creacion de la red industrial por medio del bus utilizando el protocolo
Ethernet/IP, es una de las mejores y mas faciles formas de intercomunicar los
dispositivos en la red.

Gracias a la utilizacion del modelo de comunicacion Productor/Consumidor
gue presenta la plataforma de Allen Bradley se puede transmitir datos entre
dispositivos aprovechando el ancho de banda de lared y sin pérdida de
datos, generando un intercambio de datos Optimo para este proceso.

La utilizacion del programa RSLogix 5000 con todas las versiones disponibles
ayuda de gran manera a la integracion de las estaciones, ya que la estacion
PN-2800 tiene unarevision de la version 20 para RSLogix 5000, mientras que
las estaciones restantes contenian la version 17 de este software. Ya que las
versiones de los controladores esta desactualizada es importante contar con
este software ya gue en la version actualizada del software de Rockwell
Automation “Estudio 5000”, no contiene estas revisiones y no se pueden
programar las estaciones.
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Conclusiones

» La utilizacion del grafcet jerarquico ayuda de gran manera a la programacion
de las acciones que cumplira las estaciones, ya gue mediante la
segmentacion de la estructura de programacion simplifica de gran medida el
uso de lineas de programacion.

» El software FactoryTalk View Studio, es una herramienta de gran utilidad ya
gue no solo funciona para crear las aplicaciones para cargar a los paneles de
operador, sino que este tambiéen es el entorno en donde se desarrolla los
sistemas SCADA para la linea de Rocwell Automation, lo que facilita la
creacion de la aplicacion de la HMI como del sistema SCADA, ya que una
aplicacion realizada para el sistema SCADA en la version Site Edition se
puede transformar en una aplicacion para cargar al panel de operador
ayudandose de la version Machine Edition.
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Recomendaciones

» Para el correcto flujo del proceso en conjunto es recomendable realizar las
adaptaciones de manera precisa ademas de realizar el cambio de los
actuadores que ya no se pudieron repotenciar en su totalidad.

* Ya que la estacion HYD-2800 cuenta con el modulo de salidas digitales
deshabilitado se recomienda integrar un nuevo dispositivo para administrar
las salidas digitales pero que sea de una marca diferente y de menos costo
para asi ahondar mas en la integracion de las tecnologias para la creacion de
redes industriales.

» Es recomendable utilizar el lenguaje en ingles al momento de la creacion de
los programas en el software FactoryTalk, ya qgue al momento de integrarse
con otros programas podria generar errores debido al idioma.
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Recomendaciones

« Al mejorar el porcentaje de desempefo en cuanto a la optimizacion de los parametros
libres de los datos sintéticos, se debe tomar en cuenta que el generador fue realizado
en el dominio del tiempo, por lo que se debe considerar adaptar este, en funciéon de la
frecuencia para evitar posibles desplazamientos del centroide o ensanchamiento de la

frecuencia.

« Se debe tomar en cuenta la funcionalidad de los diferentes modelos al emplear los
espacios latentes, dado que estos son aplicados en funcion del requerimiento, en caso
de solo necesitar un analisis cualitativo puede emplearse PCA, por el contrario, si el

estudio es cuantitativo se puede emplear UMAP o t — SNE.
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