“DISENO E IMPLEMENTACION DE UN MODULO

ESCUELA'POEITECNICA DEL
EJERCITO EXTENSION LATACUNGA

PROYECTO DETESIS PREVIO A LA
OBTENCION DEL TiTULO DE INGENIERO
> 'AUTOMOTRIZ
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“DISENO E IMPLEMENTACION DE UN MODULO
CONTROLADOR PARA ARRANQUE Y BLOQUEO DE
LOS AUTOMOTORES, PARA APLICACION
DE PICO Y PLACA EN LA CIUDAD DE QUITO”
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*Disenar e implementar un médulo
controlador para arranque y bloqueo de los
automotores, para aplicacion de pico y
placa en la ciudad de Quito.







r un modulo electronico para controlar el
ue de los automotores expuestos a la
ativa pico y placa.




eDisenar y programar un calendario ele



In sistema de encendido con clave
en el modulo controlador.

\



eProgramar el dispositivo para desactivacion del
sistema en caso de emergencia.
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La primera detencion implica un dia de
retencion vehicular y el pago de $97,33

La reincidencia (segunda ocasion), tres dias de
retencion vehiculary $146

A partir de la tercera ocasion, retencion de 5
dias y multa de $292
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*Fue posible disenar e implementar un modulo
controlador para arranque y bloqueo de los
automotores, para la aplicacion de pico y placa en la
ciudad de Quito.




eLa seleccion del sistema automotriz se convirtio en
una variable dependiente para la instalacion, de
forma que el médulo cumpla con su mision sin
alterar el correcto funcionamiento del automotor.
Dependiente de la forma de trabajo del vehiculo ya
que cada uno tiene diferente forma de
funcionamiento.

RT
prc
del

cl:
di



en

N

eLa implementacion de un calendario electronico
RTC con comunicacion 12C facilito la construccion del
proyecto y agrego tecnologia y calidad al mismo
debido a las caracteristicas propias del RTC.



*Se concluye también que es posible automatizar el
control de arranque de los automotores que circulen
bajo la normativa pico y placa.

eLa desactivacion del sistema en caso de eme
sapble un papel importante tambien cuando




«La iImplementacion ae un calendario electronico
RTC con comunicacion 12C facilito la construccion del
proyecto y agrego tecnologia y calidad al mismo
debido a las caracteristicas propias del RTC.

i0 en

or.
oya eFue posible anadir un sistema de encendido por

clave personal al modulo controlador de pico y placa
dificultando de esta manera su sustraccion.




*Se concluye también que es posible automatizar el
control de arranque de los automotores que circulen
bajo la normativa pico y placa.

eLa desactivacion del sistema en caso de emergencia
cumple un papel importante también cuando se
necesita circular fuera del perimetro de la ciudad.
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eLa seleccion del sistema automotriz se convirtio en
una variable dependiente para la instalacion, de
forma que el médulo cumpla con su mision sin
alterar el correcto funcionamiento del automotor.
Dependiente de la forma de trabajo del vehiculo ya
que cada uno tiene diferente forma de
funcionamiento.
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-Se recomienda también tener muche cuidadoe al momento de
conectar el ‘RTC por primera vez, ya que éste quedara fijo-a la
hora que e lo- conecte, por lo-que hay, que conectarlo el
momento precisc-en que el ‘P1C fue programado.

‘ “la limpieza es fundamental yo. que loa elementos electrénicos
pueden verse afectadoa por impurezas como grasa. corporal
presente en Lo, piel de las peraonas. Cata grasa puede producir
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nica antes de realizar un proyecto de este tipo-ya que nos presente e
1 ahorrar tiempe y en muchos cascs ayudario. a soldadurc
MLZAr o causa de errores. auciedad,

Juncionan

‘Para realizar loa diagramas de funcionamiento se recomienda,
ordenar las ideas de come se desea que el dispositivo a
programar vaya a funcienar ya que de eata forma e oplimiza
el liempo-de programacicn y facilita la correccicn de errores.
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hora que se lo-conecte, por lo-que hay que conectarlo-el
momento preciac en que el ‘P1C fue pregramado:

“la limpieza. es fundamental ya que los elementios electrénicos
pueden verae afectados por impurezas como grasa corporal
presente en la piel de las personas. Esta grasa puede producir |
soldaduras deficientes ¢ de mala, calidad, de igual forma Lo |
suciedad ambiental como-polvo o humedad puede alterar el |
funcicnamiento del sistema hasta ocasionar cortocircuitos. :

comienda

. -Cs importante también practicar las técnice
- electronica en casc de que no- e realice esto

W frecuencla bara evitar errotres.



-Se recomienda también revisar Los principics basicos de
electronica ankes de realizar un proyeclo-de este tipo-ya que nos
podria ahorrar tiempo-y en muches cases ayudaria a
economizar a causa de errores.

-Para realizar los diagramas de funcicnamientc se recoi
ordenar las ideas de como se desea que el dispositive a
programar vaya a funcienar qaquedﬁeatu,formaaeopu
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le las peraoim Cata qrm& puede pfcdmir redluzar circtitios proje

tes o de mala calidad, de igual forma la gr%emwrm
| como pelve o humedad puede alterar el dusp 03, en luge
eatos procescs manualk

Imprecisiones que a la

-Ca importante también practicar las técnicas de soldadura
electrénica en caso de que no de realice esta actvidad. con
frecuencia para evitar errores.




-8 recomendable también utilizar scftwares de disefio-para
realizar circuitos profesionales ya que estes facilitan realizar
correcciones e impresiones en cadena para produccion masiva
de disposttwes, en lugar de hacerle manualmente debide a que
eatea procescs manuales degradan muche tiempc e
imprectaiones que a la larga resultan costosas.

tecnicas de acldadura







