










Extracción 

de la rosa

Selección del 

corte del tallo

2 Colores 3 Colores

Deshidratación 

de la rosa

Adicionar 

Aditivos

Proceso de 

Tinturado

Control de 

Calidad

Bonches  

Colocación de la 

bandeja en la 

máquina 

Selección del 

color en el 

Set point

2 Colores  3 Colores

Posicionamiento 

de la bandeja

Llenado de 

tinta

Retiro de la 

bandeja 

dosificada

Colocación de la bandeja 

dosificada en la mesa de 

almacenamiento 

































 

 







 





 

 

 











 



 









  





Inicio

Selección de 

2 o 3 colores

Selección 

limpieza

2 colores = 1

3 colores = 1

Activar 

B1,B2,B3

Activar 

B1,B2

Esperar 

pulsador de 

avance

Posicionamiento 

bandeja al color 

designado

Desplazamiento 

del cabezal de 

inyección

Dosificación

Retorno del 

cabezal de 

inyección 

Avance 

bandeja al 

final de 

carrera 

FIN

color1 = 1

Selección: 

color 1

color 2

color3

color2 = 1

color3 = 1

Activación 

color 

designado

Tiempo de 

limpieza

Apagado del 

color 

designado





Dirección IP: 192.168.0.3

PLC: Siemens 1214

Dirección IP: 192.168.0.2
Dirección IP: 192.168.0.1

HMI: KTP 600

PC

Switch



Inicio 

Leer el 

programa

Señal 1=1Señal 3=1

Salidas de 

pulsos 

Motor 1

Salidas de 

pulsos 

Motor 2

Señal 4=1 Señal 2=1

Inversión  de 

giro 

Inversión  de 

giro 

Fin 











 






