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RESUMEN

El presente proyecto tiene como propasito el disefio y construccion de un
molino de pimienta para el sector del Congoma “Finca Bellemans” propiedad
gue pertenece al Ing. Herwing Bellemans, utilizando materiales que se
encuentran disponibles en el mercado nacional a bajo costo y que se
presenten con facilidad en la construccion, a mas de los demas elementos y

materiales utiles en los talleres.

Con este sistema la finca Bellemans va a tener un excelente producto
como es la pimienta molida ya que optimiza tiempo en mano de obra y dar un

valor agregado al producto final.

Se presentan diferentes tipos de molinos tomando en cuenta que cada
uno de ellos va a tener ventajas y desventajas, consumo de energia, costo de
fabricacion, mano de obra, mantenimiento, operacién, etc., al igual que sus
mecanismos de limpieza y pesaje de los cuales dependera su exitoso
funcionamiento para luego seleccionar la mejor opcién para el respectivo

disefo.

El desarrollo del disefio se lo realizo bajo un estudio de cada uno de las
partes que van a formar el molino. Encontramos el rotor que esta formado por
los martillos, los discos, eje principal, eje de los martillos, separadores,
chumaceras. Posee también la camara de molienda en la cual se encuentra su
respectivo tamiz que regula el tamafio final del producto de la pimienta. Una
tolva de carga permite el suministro del producto y la boca de descarga
producto molido. Un perno de seguridad mantiene fija la tolva con la camara de
molienda, El motor eléctrico da la potencia de 2 HP y las revoluciones son de
3600 r.p.m. Tiene una estructura que soporta el peso del molino y el peso del
motor la cual esta libre de vibraciones para no tener ningun tipo de

inconvenientes. El disefio de todos los elementos que lo forman, estan

XX



construidos con acero inoxidable AISI 304. Se considero este material porque

la pimienta es de consumo humano.

Posee un mecanismo de limpieza el cual se encarga que el producto
terminado se encuentre en buena calidad y la balanza esta encargada de

controlar el peso del producto terminado.

Observando los resultados obtenidos en el analisis econdémico y
financiero se puede ver que la realizacion del proyecto es rentable ya que tiene

un excelente uso en la finca Bellemans y sectores aledafios.

Los planos de construccion, del conjunto y cada uno de sus elementos

que constituyen el molino dan como resultado un buen disefio de fabricacion.

Se procedio a realizar un manual de operacion y mantenimiento tanto del
rotor como de las demas partes, con la intencion de que tengan una correcta

operacion y un adecuado mantenimiento, y asi prolongar la vida util del molino.
Finalmente podemos concluir de que este molino, presenta buenas

ventajas como su costo bajo de construccion, su confiabilidad, garantiza una

buena operacién y facilidad de mantenimiento.
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