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GLOSARIO DE TERMINOS

SySO.- Seguridad y salud ocupacional.

SGSSO.- Sistema de gestion de seguridad y salyzhoicunal.



RESUMEN

Este proyecto contiene la informacion necesaraesta aplicacion de normas
de seguridad a los laboratorios del Instituto Té&mioo Superior Aeronautico para que
su confianza se incremente al trabajar en ellosgxista peligros y se aproveche de

manera significativa la utilidad de los mismos.

También se encontraré especificaciones de sitoagtual de los laboratorios y
con ellos se dio una inspeccion, y se elaboré mMesuke seguridad para cada uno, con

normas necesarias para cada area.



INTRODUCCION

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA.

En la actualidad existe la necesidad de mejoraselguridad en el Instituto
Tecnoldgico Superior Aeronautico en los labora®yrims alumnos sin saber de los
problemas o peligros que se encuentran alrededageherado incidentes y es por eso
gue existe un interés muy grande de implementama®rde seguridad para las

instalaciones de la institucion.

El Instituto Tecnoldgico Superior Aeronautico nispne de normas de
seguridad en las practicas y en la utilizacionodesquipos materiales y maquinaria para

el aprendizaje de los estudiantes.

JUSTIFICACION

En una situacion como la actual en la que las tzmrde seguridad y como
consecuencia, las oportunidades de prevenirseenm@rtan las mejoras en la
competitividad se convierten en el aspecto cerdmalla estrategia industrial. Las
mejoras en los laboratorios suponen tener en cugrdaserie de parametros que van
desde las mejoras en calidad y seguridad hastaj@arde las condiciones de trabajo y

la optimizacion de los recursos.



Estos elementos, conceptos estratégicos para ehrrodés industrial, se
encuentran, a su vez, fuertemente interrelaciondursta el punto que la solidez, la
efectividad y la sostenibilidad de los cambios ydidas que se implementan en una
institucion son resultado de su adecuacion contedmea a los diferentes laboratorios

del instituto.

A través de estudios basados en el andlisis dedariencia, desarrollando un
enfoque global y un marco conceptual con su cooradipnte instrumento
metodoldgico. Se refiere a larfplementacion de normas de seguridagara un mejor

lugar de trabajo”.

En este proyecto se pretende presentar todaseagt@gencias y practicas a la vez
que ofrecer un foro de discusion de seguridad giacautir y evaluar las potencialidades

y limitaciones de todas ellas.

OBJETIVOS.

OBJETIVO GENERAL.

Implementar normas de seguridad para los labaoatdel Instituto Tecnologico

Superior Aeronautico.



OBJETIVOS ESPECIFICOS.

1. Describir informacion técnica sobre normas de 8dgd, inspecciones en el
trabajo, normas OHSAS, etc.

2. Coordinar con los encargados de laboratorios ldéisidades y detectar los
potenciales peligros existentes.

3. Analizar la situacién actual de los laboratorios aelacion a los peligros
potenciales.

4. Controlar los potenciales peligros.

5. Elaborar manuales con normas de seguridad pardaiaoiatorio.

ALCANCE.

En este proyecto se obtendrd la realizacion derabajo de los potenciales
incidentes y accidentes en los diferentes labdcstatel ITSA para una proteccion

adecuada con una seguridad eficaz y eficiente.

En el presente proyecto se implementara las noweaseguridad dentro del
formato de registro de acuerdo con las normas de calidad y OHSAS 18000 de

seguridad para cada laboratorio del ITSA.



CAPITULO |

MARCO TEORICO

1.1.ESTUDIO DE NORMAS O ESTANDAR APLICABLES A LOS

LABORATORIOS.

1.1.1. DEFINICIONES FUNDAMENTALES

Las siguientes definiciones estan aplicadas &lwosinos y definiciones del anexo

A del documento FONDORAMA OHSAS 18001 del articBldel 3.1 al 3.17.

» ACCIDENTE

Evento no deseado que da lugar a la muerte, endednédesion, dafio u otras

pérdidas.

« AUDITORIA

Proceso sistematico, independiente y documentabogbtener evidencias de la

auditoria y evaluarlos de manera efectiva conredé determinar la extensién de los

gue se cumplen los criterios de auditoria.



* MEJORA CONTINUA

Actividad concurrente para aumentar la capaci@dad pumplir los requisitos.

Proceso de mejora con el proposito de lograr ugjanaen el desempefio global

en materia de seguridad y salud ocupacional (Sg8@pncordancia con la politica de

SySO de la organizacion.

* PELIGRO

Fuente o situacion con potencial de dafio en tésnit®lesion o enfermedad,

dafio a la propiedad, al ambiente de trabajo o amdbmacion de estos.

» IDENTIFICACION DEL PELIGRO

Proceso para reconocer si existe un peligro yfiaidén de sus caracteristicas.

* INCIDENTE

Evento que generd un accidente o que tuvo el patlepara llegar a ser un

accidente.



NOTA: Un incidente en el que no se produce enfdade lesion, dafio u otra
perdida también se conoce como “cuasi-incidentestermino incidente incluye a los

“cuasi-incidentes”.

* PARTE INTERESADA

Persona o grupo interesado o afectado por el desegn materia de SySO de

una organizacion.

* NO CONFORMIDAD

Cualquier desviacidn respecto a las normas, pe&Gti procedimientos,

reglamentos, desempefio del sistema de gestionQat.puedan ser causa directa o

indirecta de una enfermedad, lesion, dafio a laiguagd, al ambiente de trabajo o una

combinacion de estos.

* OBJETIVOS

Metas en términos de desempefio en materia de SfQ)na organizacion se

propone lograr.

NOTA: Se recomienda cuantificar los objetivos seeque sean factibles.

» SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL



Condiciones y factores que inciden en el bienestar los empleados,
trabajadores temporales, contratistas, visitantesajquier otra persona en el lugar de

trabajo.

+ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

Parte del sistema de gestion global que facilitadministracion de los riesgos
de SySO asociados a la actividad de la organizaclaoluye la estructura
organizacional, las actividades de planificaciéresponsabilidades, practicas,
procedimientos, procesos Yy recursos para el ddisaimaplementacion, cumplimiento,

revision y mantenimiento de la politica y objetivtsla organizacion.

e ORGANIZACION

Compaiia, firma, empresa, institucion o asocigadparte o combinacion de
ellas, ya sea corporativa o no, publica o privaglee tiene sus propias funciones y
administracion.
NOTA: En organizaciones que cuenten con mas deunidad operativa, una

sola unidad operativa puede considerarse como ngaaiaacion.

« DESEMPENO



Resultados mensurados del sistema de gestion daedsly salud ocupacional
(SGSSO0), relativos al control de los riesgos deusegd y salud ocupacional de la

organizacion, basados en su politica y objetivos.

* RIESGO

Combinacién de la probabilidad y las consecuendeague ocurra un evento
peligroso especifico.

+ EVALUACION DE RIESGOS

Proceso general para estimar la magnitud de ugorigsdecidir si este es

tolerable o no.

» SEGURIDAD

Condicién de no encontrarse expuesto a riesgdsafi@s inaceptables.

* RIESGO TOLERABLE

Riesgo que se ha reducido a un nivel que la argaidin puede soportar,

teniendo en cuenta sus obligaciones legales yapigopolitica de SySO.

1.2.- NORMA

La palabra norma viene del latin “normun”, que giga etimologicamente:



“Regla a seguir para llegar a un fin determinado”.

"Las reglas que unifican y ordenan l6gicamente unaerie de fenbmenos”.
En el sentido linglistico, la norma es un conjud® reglas y caracteres que
determinan el uso correcto o gramatical de ungul@ry evitan el cambio continuo en
las lenguas, es el conjunto de usos de la lengetaios por un grupo social en una

situacibn comunicativa determinada.

Se define una norma como un documento, establpoidoonsenso y probado por
un organismo reconocido, que proporciona, para $m aomun y repetido, reglas,
directrices o caracteristicas para actividadessaesultados, con el fin de conseguir un

grado optimo de orden en un contexto dado.

1.2.1.- CLASIFICACION DE LAS NORMAS

Esencialmente las normas pueden clasificarse en:

* Normas de caracter general

Son aquellas normas que estan determinadas en frmnéaica, prescribiendo por

la utilizacion de proteccién personal, uso de rasdps en la maquinaria, etc.

* Normas de caracter especifico



Estan concebidas de forma particular y se refiembrdesarrollo de tareas

determinadas, por ejemplo: manejo de vehiculosatsporte, montacargas, etc.

* Normas de caracter de emergencia

Este tipo de norma es aplicada en aquellos casgsealse prevea una situacion de

caracter catastrofico, por ejemplo: electrocucidcendio, etc.

1.2.2.-CONTENIDO DE UNA NORMA

Las normas varian en su caracter, tema y entoftas. E

* Cubren diversas disciplinas

Tienen que ver con todos los aspectos técnicos)baeticos y sociales de la
actividad humana y cubren todas las disciplinascagascomo idiomas, matematicas,

fisica, etc.

* Son coherentes y consistentes

Las normas son desarrolladas por comités técniagessqn coordinadas por un
organismo especializado, y aseguran que se supesdparreras entre las diferentes

areas de actividad.

* Son resultado de la participacion

Las normas reflejan los resultados del trabajgurio entre todas las partes

involucradas y son aprobadas por consenso entresesgantes de todas las partes



interesadas: productores, usuarios, laboratoriogridades publicas, consumidores,

etc.

e Tienen un proceso dinamico

Las normas se basan en experiencias reales y aanéuda practica a resultados
materiales (productos, tanto materiales como sesjicmétodos de ensayo, etc.);

establecen un equilibrio entre el estado del aggpgctos econémicos de cada época;

+ Se actualizan

Las normas se revisan periddicamente o segunriamsiancias para asegurar su

vigencia, y de esa manera acompasarse con lospozgtecnoldgicos y sociales.

+ Pasan a ser referencia

En contratos comerciales y en la corte en casossgeata.

* Tienen reconocimiento nacional o internacional

Las normas son documentos que se reconocen conaos/a nivel nacional,

regional o internacional, segun corresponda.

» Estan disponibles al publico

Las normas pueden ser consultadas y compradasssiitciones.

Como regla general, las normas no son obligatosias, que son de aplicacion
voluntaria. En ciertos casos, su cumplimiento puede obligatorio (en campos
relacionados con la seguridad, instalaciones @&éstren relacion a contratos publicos,

etc.).



1.2.3.- EL ROL DE UNA NORMA

Una norma representa un nivel de conocimiento ryalegia que requiere, para su

preparacion, de la presencia de la industria. 4mana nunca es neutral.

Es un documento de referencia usado en particalagl €éontexto de contratos

publicos o en el del comercio internacional;

Es usada por los industriales como una refereneefde disputa, simplificando

y aclarando las relaciones contractuales entr@s@conomicos.

Es un documento que cada vez se usa mas pordarjutiencia.

Para los actores econémicos, la norma es:

» Un factor de racionalizacion de la produccion

La norma hace posible combinar las caracteristéascas, la satisfaccion de los
clientes, la validacion de métodos de fabricacgbimcremento de la productividad y le

da a los operarios y técnicos de instalacione®ntimsiento de seguridad.

» Un factor para clarificacion de las transacciones

Dentro de un contexto de abundante oferta de ptoslycservicios, que puede
implicar valores practicos muy diferentes, la eqisia de sistemas de referencia

permite mejorar la definicion de las ofertas ydduccidn de aspectos inciertos, mejorar



la definicion de los pedidos, optimizar las relaes con los proveedores y hacerlo sin

ensayos adicionales.

* Un factor para innovacién y desarrollo de productos

El participar en el trabajo de normalizacion peenahticiparse y de esa manera
mejorar simultdneamente los productos propios.nosmas juegan un rol favorable en

la innovacién debido a la transferencia de conaahai.

* Un factor de transferencia de nuevas tecnologias

La normalizacion facilita y acelera la transferende tecnologia en campos que
son esenciales tanto para empresas como indivien#n{nuevos materiales, sistemas

de informacion, biotecnologia, electronica, fabriéa de circuitos integrados, etc.).

» Un factor de eleccion estratégica para las empresas

Participar en la normalizacion significa la pokilsid de introducir soluciones
adaptadas a la competencia de la propia empresaegjuiparse para competir en un

entorno econdémico competitivo. Esto implica "actwar normalizacion, no "tolerarla”.

1.3.- CICLO DE VIDA

Una norma generalmente abarca cinco fases priesipal



- Identificacion de las necesidades de los sectores

Andlisis por sector de los beneficios y de la Vidad técnica y economica del
trabajo normativo sobre la base de dos preguntasndi@antes: proveera la norma un
"plus" técnico y econdmico al sector. Existe el@mmmiento necesario para el disefio de

una norma utilizable.

« Programacioén

Estudio sobre la base de las necesidades idewtisc y de las prioridades
definidas por todos los interesados, luego de kl se registra en el programa de

trabajo de la organizacion involucrada.

« Elaboracion de la norma por las partes interesadas

Representadas por expertos (incluyendo productatissiibuidores, usuarios,
consumidores, administradores, laboratorios, e&g(in corresponda), reunidos en los

comités de normalizacion.

Consensentre los expertos con respecto al proyecto deaorm

« Validacion

Consulta ampliada, a nivel internacional o naciosagun corresponda, en la
forma de encuesta publica, abarcando todos logeacteconomicos de modo de
verificar que el proyecto de norma satisface ltsr@ses generales y no genera ninguna
objecién mayor. Se examina los resultados y comesteecibidos. Se finaliza el texto

definitivo del proyecto de norma.

. Revisién



La aplicacion de todas las normas conlleva al misgao de normalizacion a
verificar regularmente su vigencia, lo cual hacsilpe detectar el momento en que una
norma debe adaptarse a las nuevas necesidades. deiegte estudio, una norma puede

ser confirmada sin cambios, decidirse su revisiéaranulada.

1.3.1.- REPRODUCCION DE NORMAS:

A menos que se especifique lo contrario, ningumana@ parte de ella puede ser
reproducida, grabada o transmitida de ninguna farnp@r ninglin medio, electrénico o
mecanico, incluyendo fotocopiado o microfilmacidin la autorizacion escrita del

organismo nacional o internacional de normalizacidmespondiente.

1.4.- NORMALIZACION

Actividad colectiva orientada a establecer solueidroblemas repetitivos.

La normalizacion tiene una influenciaadetinante, en el desarrollo industrial de

un pais, al potenciar las relaciones e intercantbimsol0gicos con otros paises.

1.4.1.- OBJETIVOS DE LA NORMALIZACION

Los objetivos de la normalizacién, pueden concsetan tres:

» Laeconomiag ya que a través de la simplificacion se reducstos.

e Lautilidad, al permitir la intercambiabilidad.



* La calidad, ya que permite garantizar la constitucion y dardsticas de un

determinado producto.

1.4.2.- EL ROL DE LA NORMALIZACION

La normalizacion es hoy reconocida como una dis@pésencial para todas las
partes de la economia, que deben hacer todo Iblegsira dominar sus motivaciones e
implicaciones. Hace 20 afios, era un campo reseragumcos especialistas. Hoy, las
empresas han integrado la normalizacion como umeslid técnico y comercial
fundamental. Saben que deben representar un riMoaeh este campo, o estar
preparados para aceptar la normalizacion que ablesta sin su participacion, o sin
que se tenga en cuanta sus intereses. Varios dacser han combinado para producir

este efecto:

» Las exigencias de calidad

Nacidas en los afos cincuenta, las exigencias tldadahan tenido una
importancia creciente y se han vuelto cada vez omasfactor determinante de
competitividad. Mientras hoy es facil comparar pec es mucho mas complejo
comparar niveles de calidad. La existencia de stersia de la calidad unanimemente
reconocido constituye una preciosa herramientdagigicacion. La norma precisamente

cumple ese rol.

« Laevolucion técnica y tecnologica



Otro posible factor para la expansion de la nomaaldon es el surgimiento de
nuevas técnicas y tecnologias. Todas las técniedsidas a la informacién, su
procesamiento y su transmision remota (procesamigatdatos, telecomunicaciones,
rutas de informacién, etc.) involucran el uso ddese Al igual que otras técnicas
basadas en redes (transmision electrénica), surddésalepende de la aceptacién por
parte de los usuarios de reglas comunes que éxcild operacion colectiva. En la
economia de los paises desarrollados, estas téaningplen un importante rol, como es

el caso.

1.4.3.- EL PROCESO DE NORMALIZACION

A nivel nacional, el trabajo de normalizacion svd a cabo a través de comités
técnicos que pueden obtener asistencia de grupesmatos. Estos comités o grupos
de trabajo estan integrados por representantdicadtis de los circulos industriales,
institutos de investigacién, autoridades publicasnsumidores o asociaciones

profesionales.

El trabajo es realizado por comités técnicos, teloelos organismos nacionales
de normalizacion la responsabilidad de sus difesesécretarias. Estos comités técnicos
son creados por juntas o consejos técnicos deolmespondientes organismos. Todos
los miembros nacionales son estimulados a ser semi@los en los comités

internacionales o regionales de sus temas espexific

1.5.- INSPECCION



Examen que hace el juez por si mismo, y en ocasionr asistencia de los
interesados y de peritos o testigos, de un lugher ona cosa, para hacer constar en acta

o diligencia los resultados de sus observaciones.

1.5.1.- TIPOS DE INSPECCION

Se pueden considerar tres tipos de Inspeccion8egleridad:

« Inspecciones continuas

Son regulares y periddicas que realizan los endasgee la seguridad, dirigidas
especialmente a ciertas operaciones y equipos eeraje por ejemplo: elevadores,

calderas, recipientes a presion, gruas, prensesieddss, material de extincion, etc.

+ Inspecciones intermitentes

Este tipo de inspecciones se lo realiza generdéreetravez del departamento de
seguridad a intervalos irregulares tendientes a@enan al personal supervisor atento a
descubrir y corregir las condiciones inseguras sajige lo detecte el inspector de

seguridad.

+ Inspecciones especiales



Son necesarias como resultado a la instalacibonuéeos equipos 0 procesos

industriales, la construccién de nuevos edificida aparicidon de nuevos peligros.

1.6.- OBJETIVOS ESPECIFICOS DE LA SEGURIDAD

El campo que abarca la seguridad en su influerengfica sobre el personal, y
los elementos fisicos es amplio, en consecuenaibi¢éd sobre los resultados humanos
y rentables que produce su aplicacién. No obstantepbjetivos basicos y elementales

son 5:

« Evitar la lesion y muerte por accidente. Cuandarecuaccidentes hay una
pérdida de potencial humano y con ello una dismémude la productividad.

* Reduccion de los costos operativos de producciénedda manera se incide
en la minimizacién de costos y la maximizacién dedjicios.

* Mejorar la imagen de la Empresa y, por ende, larsdad del trabajador que
asi da un mayor rendimiento en el trabajo.

« Contar con un sistema estadistico que permita tdetesl avance o
disminucién de los accidentes, y las causas dmisos.

e Contar con los medios necesarios para montar um ggaSeguridad que
permita a la empresa desarrollar las medidas sdeaseguridad e higiene,
contar con sus propios indices de frecuencia yrdeedad, determinar los

costos e inversiones que se derivan del presemgéorede trabajo.



Investicacior

v

Interé:

Prevencion
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Evaluacion

Accién
correctiva

Figura 1.1 Accidn correctiva

1.6.1 FACTORES

No es facil determinar donde empiezan y terminantdaeas vinculadas con el
trabajo. Por lo general las leves de indemnizaeibarcan el concepto limitado de
accidentes durante las horas de trabajo. No olestast dificil especificar la linea

divisoria entre lo que ocurre durante el trabajoeya de él.

La politica de prevencién de accidentes se reduce a
a) Interés en la seguridad.

b) Investigacion de causas.

c) Evaluacion de efectos.

d) Accién correctiva.



1.6.2. ACCIDENTE DE TRABAJO

Todo accidente es una combinacién de riesgo fisieoor humano. También se
puede definir como un hecho en el cual ocurre @hesion de una persona, dafiando o

no a la propiedad; o sélo se crea la posibilidathl#ss efectos ocasionados por:

a) El contacto de la persona con un objeto, sustanotea persona.
b) Exposicion del individuo a ciertos riesgos latentes

¢) Movimientos de la misma persona.

1.6.3. AGENTES

Se dijo que el accidente es la combinacién de oeé$igicos y humanos: asi, los
factores que inciden en la produccion del accidsate técnicos y humanos.
1. Factores humanos: Psicolégicos, fisioldgicos, $6gioos, econdmicos.

2. Factores técnicos: organizacion.

Estos factores causan el accidente una vez prage@tidisfuncionamiento en

cualquiera de ellos.

Los elementos cuyo disfuncionamiento origina eidete o las enfermedades

laborales se pueden agrupar en:



El individuo (solo o en grupo).

La tarea.

Material y equipo.

Medio ambiente o lugar de trabajo.

Entorno.

Accidente

Socioldgicos, econémicos, ety

Individio

tarea
material

Medio
ambient

TECNICAS - ORGANIZACION

Figura 1.2 Elementos del accidente conformando unssema.



1.6.4. DIAGRAMA DE PROCESO

El diagrama del proceso se indica los puntos dedotcion de materiales de

proceso Y la secuencia de las operaciones e inspesc

Estas técnicas se basan en empleo de diagramase gepresentan por medio de

simbolos.

+ SIMBOLOGIA

A continuacion se describe la simbologia utilizastael campo administrativo
para representar los diagramas de flujo de docuwergn las actividades
administrativas principalmente.

Operacion:
Se produce una operacion cuando se modifica las

caracteristicas fisicas o quimicas del producto.

Inspeccidn:
Cuando se efectiia una comprobacion o iderdifioa

sea de calidad, cantidad, medida, etc.

Transporte:
Cuando uoeto 0 un documento es trasladado de

]

un lugar a otro.

Demora o espera:
Cuando cada vez que se produce un almisoemiD

temporal, una detencidn entre operaciones.



Almacenamiento o archivo:
Cuando un objeto o un documento es guardado o

archivado.

1.6.5. PERFIL PROFESIONAL DEL TRABAJADOR

Este es el dltimo paso para armonizar el conjupteldmentos a fin de crear un
nuevo puesto de trabajo, o revisar y reestructasaya existentes. Dicho analisis puede
considerar las caracteristicas somaticas del ihadyiaptitudes, formacion, experiencia
del puesto, motivaciones y posibilidades de mejaata, proyeccién y realizacion.

El perfil del trabajador queda condicionado al ipelé la tarea.

Tabla 1.1 Perfil del trabajador al perfil de la tarea

Tarea Trabajador
1. CaracteristicajFisicas Somaticas
2. Necesidades |Técnicas Aptitudes individuales
3. Necesidades |Conocimientos Formacion especifica
Especificos
4. Necesidades |Actuacion Experiencia

5. Necesidades |Perfeccionamiento |Aprendizaje

6. Definicion Concepto de la taregConocimiento de la tarea
7. Posibilidad  |Mejoramiento Motivacion

8. Perspectiva |Desarrollo Proyeccién y mejora del

individuo




1.7. ANALISIS DE LOS ACCIDENTES

Cabe senalar, en todo sistema, las variables dad#® y las incontroladas
Mientras el sistema funciona, todos los elemengrgbles estan controlados. Algunos
estudios determinaron que de 100%, 2% de accideatesevitables e incontrolables.
Existe un elemento externo al sistema, que incudeeséste como hecho o variable

incontrolable, llamado azar o probabilidad indeieada.

1.7.1 ANALISIS CLINICO

La contaminacion en el trabajo y las condiciondsad®iente suelen ser causas
directas de enfermedades profesionales, tales cammxicaciones, dermatitis,
enfermedades cancerosas, del aparato respirataritipvasculares y otras. El andlisis
clinico o médico parte de la recoleccion de datodin de reconstruir el suceso

(enfermedad o accidente) de acuerdo con los siggiguntos:

» Factores internos del sistema (ejemplo: un esqudéctrico falso).
* Ausencia de medidas de seguridad e higiene.
» Factores inherentes al trabajo (mala organizacéacion H-M, fatiga).

» Factores del entorno (condicion econémica, condéscsociales de vida).



1.7.2 ANALISIS ESTADISTICO

El presente analisis clasifica accidentes, forrhipatesis y las verifica por medio
de modelos. Dicha clasificacion obedece a ciertitgrios, que se relacionan con los
costos, la seguridad social; o los tiempos perdydadocalizacion de lesiones.

Mediante esta técnica se almacenan datos repriégestale los accidentes,
referentes a:

* Porcentajes segun causas.

» Porcentajes segun localizacion de las lesiones,
» indices de frecuencia de accidentes.

» Cantidad de accidentes al afio.

» Jornadas perdidas (en millones de pesos).

* Accidentes por edad.

» Accidentes segun actividad profesional.

* Accidentes segun horas de trabajo.

* Tipos de accidentes.

» Magquinas causantes de accidentes.

» Causas psicoldgicas y comportamientos que ocasextadentes, etcétera.

1.8 PREVENCION DE ACCIDENTES

Ya que el accidente es consecuencia de una situfantional deficiente del
sistema, se deben identificar las causas, para ludlgir en ellas mediante medidas
preventivas que permitan:

* Prevenir las causas de perturbacion de los elemento



* Mejorar la seguridad en el funcionamiento del siste

* Mejorar su interrelacion.

1.8.1 EVALUACION DE MEDIDAS DE PREVENCION

La evaluacion de medidas de prevencion, ademasrdatp la revision continua

de la politica de seguridad y actualizar los plafeaslita:

1. Evaluar las tasas de accidentes y su relacidrecentorno de la empresa y la
coyuntura econémica.
2. Evaluar la influencia de las medidas preventieas el rendimiento del
trabajador.

3. Determinar costos por accidentes y la rentadallidel sistema.

CAPITULO I

ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL

Este analisis se basa en el establecimiento daciomels actuales de las normas
existentes, para lo cual se aplica una técnicaderglad como es la inspeccion, estas

seran debidamente preparada para aplicar en cad#eudos laboratorios del ITSA.

Los laboratorios tomados en cuenta son:

2.1. LABORATORIOS DEL ITSA

INFORMATICA:



+ Laboratorio de Internet.
+ Laboratorio de Redes.

» Laboratorio de computacién basica.

ELECTRONICA:

» Laboratorio de Electrénica Basica.

» Laboratorio de Electricidad Basica e Instrumentos.
» Laboratorio de Control Industrial.

» Laboratorio de Telecomunicaciones.

* Laboratorio de Sistemas de Comunicacion.

» Laboratorio de Instrumentacion Virtual.

» Laboratorio de Sistemas Digitales.

MECANICA:

» Laboratorio de Hidraulica Basica.

» Laboratorio de Simulador de Vuelo y Sistemas debAv
* Laboratorio de Mecanica Basica.

» Laboratorio de Mantenimiento de Motores.

+ Laboratorio de Fisica.

2.2. UBICACION DE LOS LABORATORIOS



Segun los planos del anexo E. Los laboratorioneditribuidos en Igplanta

alta como en lglanta baja, y bloques 41 y 42, estos son:

2.2.1 INFORMATICA:

* Laboratorio de Internet.

Este laboratorio se localiza en la seccion del @ripiso

+ Laboratorio de Redes

Este laboratorio se localiza en la seccion del @ripiso entre el laboratorio de

Internet y el de computacion basica.

» Laboratorio de Computacion Béasica

Este laboratorio se localiza en la seccion del @ripiso siguiente al laboratorio

de redes.

2.2.2. ELECTRONICA:

« Laboratorio de Electrénica Bésica.

Este laboratorio se localiza en la seccién dedatplbaja.

« Laboratorio de Electricidad Basica e Instrumentos.



Este laboratorio se localiza en la seccién dedatplbaja.

* Laboratorio de Control Industrial.

Este laboratorio se localiza en la seccidn extedigr edificio principal en el

bloque 41.

+ Laboratorio de Telecomunicaciones.

Este laboratorio se localiza en la seccion dektgpeso.

* Laboratorio de Sistemas de Comunicacion.

Este laboratorio se localiza en la seccion dektapiso.

+ Laboratorio de Instrumentacion Virtual.

Este laboratorio se localiza en la seccién dedatplbaja.

» Laboratorio de Sistemas Digitales.

Localizado en la seccion de la planta baja.

2.2.3. MECANICA:

« Laboratorio de Hidraulica Basica.

Este laboratorio se localiza en la seccidn extedigr edificio principal en el

bloque 42.



» Laboratorio de Simulador de Vuelo y Sistemas del Agn.

Este laboratorio se localiza en la seccion extedielr edificio principal en el

blogue 42, tras el laboratorio de hidraulica basica

» Laboratorio de Mecanica Basica.

Este laboratorio se localiza en la seccidn extedigr edificio principal en el

bloque 42 siguiente al laboratorio de hidraulicsite

* Laboratorio de Mantenimiento de Motores.

Este laboratorio se localiza en la seccion dedatplbaja.

+ Laboratorio de Fisica.

Este laboratorio se localiza en la seccién dedatplbaja.

2.3. ELABORACION DE REGISTROS DE INSPECCION
La elaboracion de registros codifican de acuerqoadeso de inspecciones de los
laboratorios y esta hace una secuencia légica, @&lemmenzar con la normalizacion

por medio de un cédigo.

Tabla 2.1 Codificacion de registros de las inspeaxies a los laboratorios

ORDEN PROCEDIMIENTO CODIGO

1 Inspeccién del laboratorio de Internet ILI-Al-01

2 Inspeccion del laboratorio de redes ILR-AI-02




3 Inspeccion del laboratorio de computacion basica ILCB-AI-03

4 Inspeccion del laboratorio de electrénica basica ILEB-AE-01

5 Inspeccion del laboratorio de electricidad basica ILEBI-AE-02
instrumentos

6 Inspeccion del laboratorio de control industrial ILCI-AE-03

7 Inspeccion del laboratorio de telecomunicaciones ILT-AE-04

8 Inspeccion del laboratorio de sistemas de coragito ILSC-AE-05

9 Inspeccion del laboratorio de instrumentaciotusgir ILIV-AE-06

10 Inspeccién del laboratorio de sistemas digitales ILSD-AE-07

11 Inspeccién del laboratorio de hidraulica basica ILHB-AM-01

12 Inspeccién del laboratorio de simulador de vyelo ILSVSA-AM-02
sistemas del avion

13 Inspeccién del laboratorio de mecéanica basica MBHAM-03

14 Inspeccién del laboratorio de mantenimiento déones ILMM-AM-04

15 Inspeccidn del laboratorio de fisica ILF-AM-05

A continuacion se realiza los registros de cadarktbrio tomando en cuenta lo

siguiente:

* Tipo de actividades.

* Proceso.

* Maquinaria, equipos y materiales.

* Lista de verificacion.

2.3.1 LABORATORIO DE INTERNET

 TIPO DE ACTIVIDAD




Mantenimiento de computadoras.
Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

Navegacion por Internet.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidn de equipos en el laboratorio de Intérne

Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

Encender el computador.

Verificar su funcionamiento

Utilizacién del epo.

Apagado del equipo.

A0 g (O

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

-



Verificar cables.

* MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
14 computadoras Pentium 4.
Cables de red entre computadoras.

1 fuente de energia.

+ LISTA DE VERIFICACION

v
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Equipo extintor X
Salidas de emergencia X
Sefalizacion X

ORDEN Y LIMPIEZA

Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales X
Luz y ventilacion X
Eliminacion de desechos X

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material X
Buena iluminacién X

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X X X

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos X
Trabajar con maquinas sin resguardo X
Fumar X
PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines X
Informacion de todas las lesiones X

Firma.

+ OBTENCION DE RESULTADOS
Cada calificacion tendra un valor correspondiegtes se muestra en el cuadro
siguiente, con lo cual, el total de aspectos buyemgmilares, malos y muy malos, seran
multiplicados por un valor asignado de: 1 — 0.80.60 — 0.40, para luego sumar en

forma general estos resultados y obtener un relsultdal.



laboratorio de Internet.

Tabla 2.2 Tabla de valores de resultados de la védacion de la inspeccion del

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 11 1.00 11
Regular 2 0.80 1.6
Malo 2 0.60 1.2
Muy malo 4 0.40 1.6
TOTAL 154

+ ANALISIS DE DATOS
Con el resultado total obtenido el punto anteriocon el numero total de
componentes revisados de la tabla 2.2, se resiledvé&rmulas que se presentan a
continuacion, para llegar a obtener un porcentageayudara a determinar el porcentaje

de operabilidad del laboratorio con respecto @¢pisdad.

154
= = 0.81
19

R.Total

#Componentes

Resultado x 100 = 0.81 x 100 = 81%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SEDEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se relaciondacabla 2.3 para ver el tipo

de implementacion a suministrar al laboratorio.



Tabla 2.3Servicio de mantenimiento del estudio técnico

Estudio técnico | Aspectos| Servicio de mantenimientp
90-100% Bueno Revision
80-89% Regular Implementacion pequefa
70-79% Malo Implementaciéon media
<69% Muy malo | Implementacion general

Como se puede observar en este estudio técnidap@latorio de Internet se
encuentra en un factor que altera el funcionamigrmnservacion normal, razén por la
cual, al momento de relacionar el estudio realizemio la tabla 2.3 se obtiene que el
81% corresponde al aspecto regular y es necesaministrar unaimplementacion
pequefia para que tenga una habilitacion completa, un daptfomcionamiento y

conservacion.

2.3.2 LABORATORIO DE REDES

« TIPO DE ACTIVIDAD
Mantenimiento de computadoras.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.



» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacién de equipos en el laboratorio de redes

Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

Encender el computador.

Verificar su funcionamiento

Utilizacion del equipo

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

FOO OO OO

Verificar cables.

v



« MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
12 computadoras Pentium 4.
Cables de red entre computadoras.

1 fuentes de poder.

+ LISTA DE VERIFICACION

REDES
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS
Equipo extintor

Salidas de emergencia
Sefializacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos

Almacenamiento y apilacion de materiales X

Luz y ventilacion X

Eliminacion de desechos X X
EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES

Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material X X
Buena iluminacién

X

MAQUINARIA

Equipos

Puntos de operacion X

Mantenimiento §
PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos

Fumar §

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines
Informacion de todas las lesiones

Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.4 Tabla de valores de resultados de la végacion de la inspeccion

del laboratorio de redes.

condicién | cantidad| valores | resultado




Buena 10 1.00 10

Regular 2 0.80 1.6
Malo 2 0.60 1.2
Muy malo 4 0.40 1.6

TOTAL 14.4

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 14.4
= = 0.8
#Componentes 18

Resultado x 100 = 0.8 x 100 = 80%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se relaciondacabla 2.3 para ver el tipo

de implementacion a suministrar al laboratorio.

Como se puede observar en este estudio técniclabetatorio de redes se
encuentra en un factor que altera el funcionamigrmnservacion normal, razén por la
cual, al momento de relacionar el estudio realizemio la tabla 2.3 se obtiene que el

80% corresponde al aspecto regular y es necesaministrar unaimplementacion



pequefia para que tenga una habilitacion completa, un daptfomcionamiento y

conservacion.

2.3.3 LABORATORIO DE COMPUTACION BASICA

e TIPO DE ACTIVIDAD
Mantenimiento de computadoras.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacion de equipos en el laboratorio de compidta basica.

Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

Encender el computador.

OO

!

N

Verificar su funcionamiento

<«



Utilizacion del epa.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

* MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
10 computadoras Pentium 3.
Cables de red entre computadoras.

1 fuente de poder.

+ LISTA DE VERIFICACION
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COMPUTACION BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. Revision No.1




Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 — 09 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

B
PROTECCION CONTRA INCENDIOS

R

MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Senfalizaciéon

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luz y ventilacion
Eliminacién de desechos X

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién X

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacion
Mantenimiento

X X X

PRACTICAS INSEGURAS
Utilizar indebidamente los equipos X
Fumar X

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines
Informacion de todas las lesiones

Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS




Tabla 2.5 Tabla de valores de resultados de la végacion de la inspeccion

del laboratorio de computacion basica

condicion |cantidad| valores | resultado
Buena 10 1.00 10
Regular 2 0.80 1.6
Malo 2 0.60 1.2
Muy malo 4 0.40 1.6

TOTAL 14.4

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 14.4

#Componentes 18

Resultado x 100 = 0.8 x 100 = 80%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se relaciondactabla 2.3 para ver el tipo

de implementacion a suministrar a los laboratorios.

Como se puede observar en este estudio técnidabalatorio de computacion

basica se encuentra en un factor que altera eidiiamiento y conservacion normal,



razén por la cual, al momento de relacionar eldistuealizado con la tabla 2.3 se
obtiene que el 80% corresponde al aspecto regules yecesario suministrar una
implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un daptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.4 LABORATORIO DE ELECTRONICA BASICA

* TIPO DE ACTIVIDAD

Mantenimiento a los instrumentos del avion.

Ensamblada, chequeo de circuitos electronicos.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacion de equipos en el laboratorio de elaura basica.

Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

Encender el equipo.

+9 o (O

Verificar su funcionamiento

|



Utilizacion del epa.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Osciloscopios.
Multimetros digitales y amperimetros.
Fuentes de poder.
Cables de conexion.

Generadores de frecuencia.

LISTA DE VERIFICACION

HOJA DE REGISTRO Pagina: 1 de 2
LISTA DE VERIFICACION DE LA Cadigo:
INSPECCION LABORATORIO DE ILEB-AE-01

ELECTRONICA BASICA




Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 -09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

] B | R | M |[MM
PROTECCION CONTRA INCENDIOS
Equipo extintor X
Salidas de emergencia X
Sefalizacion X
ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales X
Luzy ventilaciéon X
Eliminacién de desechos X
HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas X
Herramientas manuales X
Empleo y almacenamiento de herramientas X
EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL X
Gafas o pantallas protectoras X
Guantes X
Prendas protectoras
EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X
TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material X
Buena iluminacion X
MAQUINARIA
Equipos X
Puntos de operacién X
Mantenimiento. X
HOJA DE REGISTRO Pagina: 2 de 2
LISTA DE VERIFICACION DE LA Cadigo:
INSPECCION LABORATORIO DE ILEB-AE-01

ELECTRONICA BASICA




Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 -09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO),

MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS
Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo
Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines
Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES
Soldadura eléctrica
Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacién de residuos

Firma:

B R M | MM

X

X

X
X
X

X

X
X

+ OBTENCION DE RESULTADOS




Tabla 2.6 Tabla de valores de resultados de la védacion de la inspeccion

del laboratorio de electrénica basica.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 14 1.00 14
Regular 6 0.80 4.8
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 7 0.40 2.8

TOTAL 22.2

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22.2
= = 0.79
#Componentes 28

Resultado x 100 = 0.79 x 100 = 79%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnidap@latorio de electrénica

basica se encuentra en un factor que altera eidiuamiento y conservacion normal,



razén por la cual, al momento de relacionar eldistuealizado con la tabla 2.3 se
obtiene que el 79% corresponde al aspecto malo yeegsario suministrar una
implementacion media para que tenga una habilitacion completa, un daptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.5 LABORATORIO DE ELECTRICIDAD BASICA E INSTRUME NTOS

« TIPO DE ACTIVIDAD
Ensamblada, chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidn de equipos en el laboratorio de eleaiiad basica e instrumentos.

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

e Encender el equipo.

]



2 Verificar su funcionamiento

Utilizacion del epa.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

* MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Osciloscopios.
Multimetros digitales.
Amperimetros.
Fuentes de poder.
Cables de conexion.

Generadores de frecuencia.

+ LISTA DE VERIFICACION

HOJA DE REGISTRO Pagina: 1 de 2

LISTA DE VERIFICACION DE LA Caddigo:




INSPECCION LABORATORIO DE
ELECTRICIDAD BASICAE
INSTRUMENTOS

ILEBI-AE-02

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chdvez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

B
PROTECCION CONTRA INCENDIOS

R M

MM

Equipo extintor X
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luzy ventilaciéon
Eliminacion de desechos X

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

X X X

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Buena iluminacion X

MAQUINARIA
Equipos X
Puntos de operacién X
Mantenimiento

X X X

HOJA DE REGISTRO

Pagina: 2 de 2

LISTA DE VERIFICACION DE LA

q

Codigo:




INSPECCION LABORATORIO DE
ELECTRICIDAD BASICAE
INSTRUMENTOS

ILEBI-AE-02

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chdvez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS
Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo
Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines
Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES
Soldadura eléctrica
Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

B R M | MM

X

X

X
X
X

X

X
X

Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS




Tabla 2.7 Tabla de valores de resultados de la végacion de la inspeccion

del laboratorio de electricidad basica e instrumerds.

Condicion |cantidad| valores | resultado
Buena 15 1.00 15
Regular 5 0.80 4.0
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 6 0.40 2.4
TOTAL 22

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22

#Componentes 27

Resultado x 100 = 0.81 x 100 = 81%

DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaoren la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio



Como se puede observar en este estudio técnidab@latorio de electricidad
basica e instrumentos se encuentra en un factoratfeea el funcionamiento y
conservacion normal, razon por la cual, al momelgtaelacionar el estudio realizado
con la tabla 2.3 se obtiene que el 81% correspah@specto regular y es necesario
suministrar unamplementacion pequefigpara que tenga una habilitacién completa, un

Optimo funcionamiento y conservacion.

2.3.6 LABORATORIO DE CONTROL INDUSTRIAL

* TIPO DE ACTIVIDAD

Mantenimiento al control industrial de ITSA.

Chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacion de equipos en el laboratorio de conitndlustrial

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

e Encender el equipo.




Verificar su funcionamiento

Utilizacién del epo.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES

Fuentes de poder.
Cables de conexion.
Generadores de frecuencia.

Generador de energia.

LISTA DE VERIFICACION



HOJA DE REGISTRO

Pagina: 1 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
CONTROL INDUSTRIAL

Cadigo:
ILCI-AE-03

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M | MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luz y ventilacién
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X

X X X

X X X




HOJA DE REGISTRO

Pagina: 2 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE

CONTROL INDUSTRIAL

Cadigo:
ILCI-AE-03

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 -09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

Firma:

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.8 Tabla de valores de resultados de la védacion de la inspeccion

del laboratorio de control industrial.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 15 1.00 15
Regular 5 0.80 4.0
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 6 0.40 2.4
TOTAL 22
+ ANALISIS DE DATOS
R.Total 22
= = 0.81
#Componentes 27

Resultado x 100 = 0.81 x 100 = 81%
« DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaroren la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio



Como se puede observar en este estudio técnicéabetatorio de control
industrial se encuentra en un factor que altefarsionamiento y conservacion normal
del, razén por la cual, al momento de relacionasaldio realizado con la tabla 2.3 se
obtiene que el 81% corresponde al aspecto regules yecesario suministrar una
implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un daptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.7 LABORATORIO DE TELECOMUNICACIONES

« TIPO DE ACTIVIDAD
Mantenimiento a los instrumentos de telecomunicacio
Chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMAS DE PROCESO

Utilizacién de equipos en el laboratorio de teleoaivaciones.

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

e Encender el equipo.




2 Verificar su funcionamiento

Utilizacion del epa.

G Apagado del equipo.
3

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

* MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Fuentes de poder.
Cables de conexion.
Generadores de frecuencia.

Equipo de telefonia.

+ LISTA DE VERIFICACION



HOJA DE REGISTRO

Pagina: 1 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
TELECOMUNICACIONES

Cadigo:
ILT-AE-04

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M | MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luzy ventilaciéon
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X

X X X

X X X




HOJA DE REGISTRO

Pagina: 2 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
TELECOMUNICACIONES

Cadigo:
ILT-AE-04

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No 1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 -09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

Firma:

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.9 Tabla de valores de resultados de la védacion de la inspeccion

del laboratorio de telecomunicaciones.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 13 1.00 13
Regular 7 0.80 5.6
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 6 0.40 1.6

TOTAL 20.8

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 20.8
= = 0.77

#Componentes 27

Resultado x 100 =0.77 x 100 = 77%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaroten la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnico,laratorio de

telecomunicaciones se encuentra en un factor qteraalel funcionamiento y



conservacion normal, razon por la cual, al momelgtaelacionar el estudio realizado
con la tabla 2.3 se obtiene que el 77% correspahdespecto malo y es necesario
suministrar unamplementacion mediapara que tenga una habilitacion completa, un

optimo funcionamiento y conservacion.

2.3.8 LABORATORIO DE SISTEMAS DE COMUNICACION

* TIPO DE ACTIVIDAD

Mantenimiento a los instrumentos de comunicacion.

Chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacién de equipos en el laboratorio de sisteii@ comunicacion.

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

e Encender el equipo.




2 Verificar su funcionamiento

Utilizacion del epa.

G Apagado del equipo.
3

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Multimetros digitales.

Amperimetros.

Fuentes de poder.

Cables de conexion.

Generadores de frecuencia.

LISTA DE VERIFICACION



HOJA DE REGISTRO

Pagina:1 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
SISTEMAS DE COMUNICACION

Cadigo:
ILSC-AE-05

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M | MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luz y ventilacién
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X X X

X X X




HOJA DE REGISTRO

Pagina: 2 de 2

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
SISTEMAS DE COMUNICACION

Cadigo:
ILSC-AE-05

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez SegundoFecha :03 - 09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

TRABAJOS ESPECIALES

Firma:

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Informacion de todas las lesiones

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

B R M | MM

X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.10 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de sistemas de comunicacion.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 12 1.00 12
Regular 7 0.80 5.6
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 7 0.40 2.8
TOTAL 21

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 21
= = 0.77
#Componentes 27

Resultado x 100 =0.77 x 100 = 77%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién y reparacion a suministréal@oratorio.

Como se puede observar en este estudio técnidab@latorio de sistemas de

comunicacion se encuentra en un factor que allefaneionamiento y conservacion



normal, razén por la cual, al momento de relaciehastudio realizado con la tabla 2.3
se obtiene que el 77% corresponde al aspecto ma® yecesario suministrar una
implementacion media para que tenga una habilitacion completa, un daptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.9 LABORATORIO DE INSTRUMENTACION VIRTUAL

« TIPO DE ACTIVIDAD
Mantenimiento a los instrumentos del avion.
Ensamblada, chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacién de equipos en el laboratorio de instemtacion virtual.

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

e Encender el equipo.




Verificar su funcionamiento

Utilizacion del epa.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES

Osciloscopios.
Multimetros digitales.
Amperimetros.
Fuentes de poder.
Cables de conexion.

Generadores de frecuencia.

LISTA DE VERIFICACION
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LISTA DE VERIFICACION DE LA Cadigo:
INSPECCION LABORATORIO DE ILIV-AE-06
INSTRUMENTACION VIRTUAL
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo |Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

B R M | MM
PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Equipo extintor X
Salidas de emergencia X
Sefalizacion X

ORDEN Y LIMPIEZA

Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales X
Luzy ventilaciéon X
Eliminacion de desechos X

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

X X X

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

X X X

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material X
Buena iluminacién X

MAQUINARIA
Equipos X
Puntos de operacién X
Mantenimiento X




HOJA DE REGISTRO

Pagina: 2 de 2

LISTA DE \/ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
INSTRUMENTACION VIRTUAL

Cadigo:
ILIV-AE-06

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 -09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES
Soldadura eléctrica

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacién de residuos

Firma:

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.11 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de instrumentacion virtual.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 14 1.00 14
Regular 7 0.80 5.6
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 6 0.40 2.4

TOTAL 22.6

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22.6
= = 0.8
#Componentes 28

Resultado x 100 = 0.8 x 100 = 80%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnitaiarhtorio de instrumentacion
virtual se encuentra en un factor que altera etibmamiento y conservacion normal,

razon por la cual, al momento de relacionar eldistuealizado con la tabla 2.3 se



obtiene que el 80% corresponde al aspecto requks necesario suministrar una

implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un d@ptim

funcionamiento y conservacion.

2.12 LABORATORIO DE SISTEMAS DIGITALES

* TIPO DE ACTIVIDAD

Ensamblada, chequeo de circuitos electronicos.

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidon de equipos en el laboratorio de sistemhgitales

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.
Gb Encender el equipo.
2

Verificar su funcionamiento




Utilizacion del epa.

Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificarcables.

v

* MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Multimetros digitales.
Amperimetros.
Fuentes de poder.
Cables de conexion.

Generadores de frecuencia.

+ LISTA DE VERIFICACION
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SISTEMAS DIGITALES

LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE

Cadigo:
ILSD-AE-07

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03 - 09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS
Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luzy ventilaciéon
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

B R MM
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
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LISTA DE \[ERIFICACION DE LA Cadigo:
INSPECCION LABORATORIO DE ILSD-AE-07
SISTEMAS DIGITALES

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por Subs. Ing. Chavez SegundoFecha :03 - 09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

B R M | MM

PRACTICAS INSEGURAS
Utilizar indebidamerd los equipos X
Trabajar con maquinas sin resguardo X
Fumar X

PRIMEROS AUXILIOS

Botiquines X
Informacion de todas las lesiones X

TRABAJOS ESPECIALES

Soldadura eléctrica X
Manejo de sustancias corrosivas X
Control y eliminacién de residuos X

Firma:




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.13 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de sistemas digitales.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 13 1.00 13
Regular 7 0.80 5.6
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 7 0.40 2.8
TOTAL 22

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22
= = 0.81

#Componentes 27

Resultado x 100 = 0.81 x 100 = 81%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaroren la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnictabetatorio de sistemas
digitales se encuentra en un factor que alterareidnamiento y conservacion normal,

razén por la cual, al momento de relacionar eldistuealizado con la tabla 2.3 se



obtiene que el 81% corresponde al aspecto regules yecesario suministrar una
implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un d@ptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.11 LABORATORIO DE HIDRAULICA BASICA

 TIPO DE ACTIVIDAD

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico diedosos de prueba.
Funcionamiento de los accesorios de hidraulica.

Mantenimiento a los accesorios de hidraulica.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacion de equipos en el laboratorio de hididbasica.

Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

1
é} Encender el equipo.
2

Verificar su funcionamiento

’



Utilizacién del epo.

Apagado del equipo.

e a
(]

Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.

Verificar cables.

v

« MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Bancos hidraulicos de prueba.
Canierias.
Bombas hidraulicas.
Accesorios.

Fuentes de poder.

+ LISTA DE VERIFICACION
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LISTA DE \/ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
HIDRAULICA BASICA

Cddigo:
ILHB-AM-01

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segun

deecha :03 - 09 -04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M | MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luzy ventilacién
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables
Manuales

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacion
Mantenimiento
Aceitar, limpiar y ajustar

X

X X X

X X X
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LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE

HIDRAULICA BASICA

Cadigo:
ILHB-AM-01

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segun

deecha :03 - 09 -04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

EQUIPOS DE PRESION
Tanques
Conductos

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES
Soldadura eléctrica

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X




Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.14 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccion

del laboratorio de hidraulica basica.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 19 1.00 19
Regular 6 0.80 4.8
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 6 0.40 2.4
TOTAL 26.8
« ANALISIS DE DATOS
R.Total 26.8
= = 0.83
#Componentes 32

Resultado x 100 = 0.83 x 100 = 83%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién a suministrar al laboratorio



Como se puede observar en este estudio técnicabetatorio de hidraulica
bésica se encuentra en un factor que altera eloiugmiento y conservacion normal,
razén por la cual, al momento de relacionar eldistuealizado con la tabla 2.3 se
obtiene que el 83% comprende al aspecto regulas yeeesario suministrar una
implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un daptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.12 LABORATORIO DE SIMULADOR DE VUELO Y SISTEMAS DEL
AVION

* TIPO DE ACTIVIDAD

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidn de equipos en el laboratorio disimulade vuelo y sistemas del avion

Conectar la planta de energia.

1 Verificar cables.

Encender el equipo

Verificarsu funcionamiento

Utilizacién del equipo



Apagado del equipo.

Verificar que este bien apagado.

3
A 4
&
° Desconectar la planta.
4

Verificar cables.

v

« MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Paneles de control.
Maquetas didacticas.
Accesorios.

Fuentes de poder.

+ LISTA DE VERIFICACION
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LISTA DE VERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
SIMULADOR DE VUELO Y
SISTEMAS DEL AVION

Cddigo:
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Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segun

deecha :03 - 09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M MM




Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sefalizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luz y ventilacién
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas y manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables
Manuales

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X X X

X X X
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LISTA DE VERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
SIMULADOR DE VUELO Y
SISTEMAS DEL AVION

Cadigo:
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Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
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B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).
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EQUIPO A PRESION X
Conductos

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos X
Trabajar con maquinas sin resguardo X
Fumar X
PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines
Informacion de todas las lesiones
TRABAJOS ESPECIALES
Manejo de sustancias corrosivas X
Control y eliminacion de residuos X

Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.16 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccion

del laboratorio de simulador de vuelo y sistemas tlavion.

condicion | cantidad| valores | resultado




Buena 13 1.00 13

Regular 7 0.80 5.6
Malo 2 0.60 1.2
Muy malo 6 0.40 2.4

TOTAL 22.2

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22.2
= = 0.79
#Componentes 28

Resultado x 100 = 0.79 x 100 = 79%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnitdabaiatorio de simulador de
vuelo y sistemas del avion se encuentra en unrfagte altera el funcionamiento y
conservacion normal, razén por la cual, al momeletaelacionar el estudio realizado
con la tabla 2.3 se obtiene que el 79% correspahdespecto malo y es necesario
suministrar unamplementacion mediapara que tenga una habilitacion completa, un

optimo funcionamiento y conservacion.

2.3.13 LABORATORIO DE MECANICA BASICA



« TIPO DE ACTIVIDAD
Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

Practica de los conocimientos obtenidos.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacion de equipos en el laboratorio de mecamigsica.

é Conectar la planta de energia.

Verificar cables.

Encender el equipo

Verificar su funcionamiento

Utilizacién del equipo

1
2
“ Apagado del equipo.

3 Verificar que este bien apagado.

Desconectar la planta.



36 entenallas.

9 mesas de trabajo.
Dobladora.
Soldadura.

4 esmeriles.

Fuentes de poder.

Verificar cables.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES

LISTA DE VERIFICACION
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Revision No.1
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Equipo extintor X
Salidas de emergencia X
Sefalizacion X

ORDEN Y LIMPIEZA

Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales X
Luzy ventilaciéon X
Eliminacién de desechos X

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas y manuales X
Empleo y almacenamiento de herramientas X

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

X X X

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X
Manuales X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material X
Buena iluminacién X

MAQUINARIA
Equipos X
Puntos de operacién X
Mantenimiento X

HOJA DE REGISTRO Pagina: 2 de 2
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MECANICA BASICA
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EQUIPOS DE PRESION
Conductos X

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos X

Trabajar con maquinas sin resguardo X

Fumar X
PRIMEROS AUXILIOS

Botiquines X

Informacion de todas las lesiones X

MISCELANEA

Acidos X

Escalera de mano y andamios X
TRABAJOS ESPECIALES

Soldadura eléctrica X

Manejo de sustancias corrosivas X

Control y eliminacion de residuos X

Firma:

+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.17 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de mecanica basica.



condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 17 1.00 17
Regular 8 0.80 6.4
Malo 1 0.60 0.6
Muy malo 5 0.40 2.0
TOTAL 26

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 26
= = 0.83
#Componentes 31

Resultado x 100 = 0.83 x 100 = 83%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaoren la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnilaiharhtorio de mecanica basica
se encuentra en un factor que altera el funcionamigconservacion normal, razén por
la cual, al momento de relacionar el estudio radtizcon la tabla 2.3 se obtiene que el
83% corresponde al aspecto de regular y es negesariinistrar unamplementacion
pequefia para que tenga una habilitacion completa, un daptfomcionamiento y

conservacion.



2.3.14 LABORATORIO DE MANTENIMIENTO DE MOTORES

 TIPO DE ACTIVIDAD

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidn de equipos en el laboratorio de manteento de motores.

Destapar las maquetas.

1 Verificar los frenos.

Utilizacion del equipo.

Verificar procedimiento.

Cubrir las maquetas.

Verificar que estén bien cubiertas.

v

« MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES
Motores.
Material didactico.

Accesorios.



Fuentes de poder

+ LISTA DE VERIFICACION
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS

B

R M | MM

Equipo extintor
Salidas de emergencia
Sealizacion

ORDEN Y LIMPIEZA
Pasillos y suelos
Almacenamiento y apilacion de materiales
Luzy ventilaciéon
Eliminacion de desechos

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto
Renovacion frecuente del material
Buena iluminacién

MAQUINARIA
Equipos
Puntos de operacién
Mantenimiento

X

X X X
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LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE
MANTENIMIENTO DE MOTORES

Cadigo:
ILMM-AM-04

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha :03-09 - 04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES
Soldadura eléctrica

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacién de residuos

Firma:

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.16 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de mantenimiento de motores.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 13 1.00 13
Regular 7 0.80 5.6
Malo 3 0.60 1.8
Muy malo 5 0.40 2.0

TOTAL 22.4

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 22.4
= = 0.8
#Componentes 28

Resultado x 100 = 0.8 x 100 = 80%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relaroren la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacion a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnitalyarhtorio de mantenimiento
de motores se encuentra en un factor que altefanelonamiento y conservacion

normal, razén por la cual, al momento de relaciehastudio realizado con la tabla 2.3



se obtiene que el 80% corresponde al aspecto reguda necesario suministrar una
implementacion pequefiapara que tenga una habilitacion completa, un d@ptim

funcionamiento y conservacion.

2.3.15 LABORATORIO DE FISICA

* TIPO DE ACTIVIDAD

Ensefianza y aprendizaje como medio didactico.

» DIAGRAMA DE PROCESO

Utilizacidon de equipos en el laboratorio de fisica.

Sacar los equipos del anaquel.

Verificar el equipo.

Verificar su funcionamnto.

Utilizacién del equipo.

Proceder a realizar la practica.

Verificar que la practica este bien.

o O[O



(=)

Limpiar los equipos

Guardar los equipos en su lugar.

Verificar que todo estesenlugar.

v

MAQUINARIA, EQUIPOS Y MATERIALES

Tubos de ensayo.
Calderos.
Balanza.
Anaqueles.

Accesorios.

LISTA DE VERIFICACION
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Equipo extintor X
Salidas de emergencia X
Sefalizacion X

ORDEN Y LIMPIEZA

Pasillos y suelos X
Almacenamiento y apilacion de materiales X
Luzy ventilaciéon X
Eliminacion de desechos X

HERRAMIENTAS
Herramientas eléctricas y manuales
Herramientas manuales
Empleo y almacenamiento de herramientas

X X X

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
Gafas o pantallas protectoras
Guantes
Prendas protectoras

X X X

EQUIPOS DE MANIPULACION DE MATERIALES
Cables X

TABLEROS DE ANUNCIOS
Limpieza y aspecto X
Renovacion frecuente del material X
Buena iluminacién X

MAQUINARIA
Equipos X
Puntos de operacién X
Mantenimiento X
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LISTA DE \[ERIFICACION DE LA
INSPECCION LABORATORIO DE

FISICA

Cadigo:
ILF-AM-05

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha 03-09-04

B (BUENO), R (REGULAR), M (MALO), MM (MUY MALO).

PRACTICAS INSEGURAS

Utilizar indebidamente los equipos
Trabajar con maquinas sin resguardo

Fumar

PRIMEROS AUXILIOS
Botiquines

Informacion de todas las lesiones

TRABAJOS ESPECIALES

Manejo de sustancias corrosivas
Control y eliminacion de residuos

Firma:

B R M | MM
X
X
X
X
X
X
X




+ OBTENCION DE RESULTADOS

Tabla 2.17 Tabla de valores de resultados de la vicacion de la inspeccién

del laboratorio de fisica.

condicion | cantidad| valores | resultado
Buena 13 1.00 13
Regular 6 0.80 4.8
Malo 2 0.60 1.2
Muy malo 6 0.40 2.4

TOTAL 21.4

+ ANALISIS DE DATOS

R.Total 21.4
= = 0.79
#Componentes 27

Resultado x 100 = 0.79 x 100 = 79%

+ DETERMINACION DEL TIPO DE IMPLEMENTACION QUE SE DEB E

REALIZAR AL LABORATORIO

Una vez que se obtuvo el porcentaje se lo relachoran la tabla 2.3 para ver el

tipo de implementacién a suministrar al laboratorio

Como se puede observar en este estudio técnictabetatorio de fisica se
encuentra en un factor que altera el funcionamigmonservacion normal, razon por la
cual, al momento de relacionar el estudio realizemo la tabla 2.3 se obtiene que el

79% corresponde al aspecto de malo y es necesarimistrar unamplementacion



media para que tenga una habilitacion completa, un daptiimncionamiento y

conservacion.

2.4 ANALISIS DE DATOS

Con el resultado total de porcentajes obteniddssieuadros de verificacion de
los laboratorios y con el numero total de inspmues revisadas, resolvemos la tabla
2.18 para llegar a obtener un porcentaje total gas ayudara a conseguir la

culminacioén de este estudio.

Tabla 2.18 Estudio técnico a los laboratorios

N° codigo porcentaje
1 |ILI-AI-01 81
2 |ILR-AI-02 80
3 |ILCB-AI-03 80
4 | ILEB-AE-01 79
5 | ILEBI-AE-02 81
6 | ILCI-AE-03 81
7 |ILT-AE-04 77
8 | ILSC-AE-05 77
9 |ILIV-AE-06 80

10 | ILSD-AE-07 81

11 | ILHB-AM-01 83

12 | ILSVSA-AM-02 79

13 | ILMB-AM-03 83

14 | ILMM-AM-04 80

15 | ILF-AM-05 79

TOTAL 1201
PROMEDIO 80.06




2.5 OPERABILIDAD DE LOS LABORATORIOS

Como se puede observar en este estudio técnictadogtorios se encuentran
en un factor que altera el funcionamiento y core®dn normal de los laboratorios,
razon por la cual, al momento de relacionar eldéstrealizado con la cuadro 2.1 se
obtiene que los laboratorios del ITSA es necesswiministrar unamplementacion

pequefiade un 20% complementario para adquirir el 100%ymkrabilidad

Las condiciones de seguridad en los diferentegdétnos del ITSA estan en una
situacion operable del 80%, por lo que hace faftstrimentos o materiales de

seguridad.

OPERAEBILIDAD DELOS
LABORATORIOS

20%

OPERABLE

Figura 2.1 Operabilidad de los laboratorios en lamplementacion
de normas de seguridad
Todas las reglas o requerimientos no existe enalsratorios por lo que la
seguridad de ellos no esta al 100% por lo que B ax breve aplicaciéon de estas

normas de confianza para la salud ocupacional.



CAPITULO 1l

ELABORACION DE MANUALES DE NORMAS DE SEGURIDAD PARA

LOS LABORATORIOS DEL ITSA

3.1 DESCRIPCION GENERAL

Para la elaboracion de manuales de normas de dedysara los laboratorios

del ITSA se determinaron las siguientes implemeonas.

Los cédigos de acuerdo a los normas de seguriggdnsel manual de

implementar a los laboratorios del ITSA se indindaesiguiente tabla.

Tabla 3.1 Codificacidn a la implementacion de narme seguridad a los laboratorios.

ORDEN PROCEDIMIENTO CcODIGO

1 Manual de normas de seguridad al laboratorig MBISLI-AI-01
Internet

2 Manual de normas de seguridad al laboratoriedes; MNSLR-AI-02

3 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLCB-AI-03
computacion basica

4 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLEB-AE-01
electronica basica

5 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLEBI-AE-02
electricidad basica e instrumentos

6 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLCI-AE-03
control industrial

7 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLT-AE-04
telecomunicaciones




8 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLSC-AE-05
sistemas de comunicacion

9 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLIV-AE-06
instrumentacion virtual

ORDEN PROCEDIMIENTO CODIGO

10 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLSD-AE-07
sistemas digitales

11 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLHB-AM-01
hidraulica basica

12 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLSVSA-AM-02
simulador de vuelo y sistemas del avion

13 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLMB-AM-03
mecanica basica

14 Manual de normas de seguridad al laboratorio de | MNSLMM-AM-04
mantenimiento de motores

15 Manual de normas de seguridad al laboratoriftst=® | MNSLF-AM-05

3.2 MANUAL DE NORMAS DE SEGURIDAD A LOS LABORATORIO S DEL

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR AERONAUTICO




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE INTERNET MNSLI-AI-01
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez SegundgoFecha 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
que deberan estar en buenas condiciones y en foeofelen.
Revisar que el extintor de incendios se encuentrdbweenas condiciones, cg
contrario notificar al personal autorizado parareparacion. (Departamento
rescate del Ala N° 12).

Revisar que cables que se encuentren en perfestdiones para su utilizacion.

Dles

1SO

de




MANUAL DE OPERACION

Pag. 2de?z2

NORMAS DE SEGURIDAD
LABORATORIO DE INTERNET

Caodigo:
MNSLI-AI-01

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd

pFecha 13-09 - 04

* Encender y apagar los equipos correctamente.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d

edificio. (Anexo D).

» Encender las luces que sean necesarias solamente.

* En los tomacorrientes chequear que la salida dajeddea la adecuada asi com

sefnalizacion de los mismos.

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic

natural.

e En caso de lesiones darse una atencién inmediatélizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

el

[92)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE REDES MNSLR-AI-02

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez SegundgoFecha 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
que deberan estar en buenas condiciones y en foeofelen.
Revisar que el extintor de incendios se encuentrdbweenas condiciones, cg
contrario notificar al personal autorizado parareparacion. (Departamento
rescate del Ala N° 12).

Revisar que cables que se encuentren en perfegtdiones para su utilizacion.

Dles

1SO

de




MANUAL DE OPERACION

Pag. 2de?z2

NORMAS DE SEGURIDAD
LABORATORIO DE REDES

Cadigo:
MNSLR-AI-02

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd

pFecha 13-09 - 04

» Encender y apagar los equipos correctamente.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d

edificio. (Anexo D).

» Encender las luces que sean necesarias solamente.

* En los tomacorrientes chequear que la salida daejgedea la adecuada asi com

sefalizacion de los mismos.

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic

natural.

* En caso de lesiones darse una atencion inmediatélizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespettasiado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

el

D la

(%)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE COMPUTACION |MNSLCB-AI-03
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observailgaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
que deberan estar en buenas condiciones y en foeofelen.
Revisar que el extintor de incendios se encuentrdbweenas condiciones, cg
contrario notificar al personal autorizado parareparacion. (Departamento
rescate del Ala N° 12).

Revisar que cables que se encuentren en perfestdgiones para su utilizacion.

nles

1SO

de




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE COMPUTACION |MNSLCB-AI-03
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No 1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa: 13 - 09 - 04

* Encender y apagar los equipos correctamente.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

» Encender las luces que sean necesarias solamente.

* En los tomacorrientes chequear que la salida daejgedea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

* En caso de lesiones darse una atencion inmediatélizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespettaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

el

o la

(%)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE ELECTRONICA MNSLEB-AE-01
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revisién No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cak
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elemengokicha contra incendios ¢
cajas o0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,
En caso de na salida de emergencia sujetarse a la directivevdeuacion de

edificio. (Anexo D).

Dles




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE ELECTRONICA MNSLEB-AE-01
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revisién No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

Encender y apagar los equipos correctamente.
Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminaciq
natural.

En los tomacorrientes chequear que la salida daejgadea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

Verificar que todos los equipos probadores de uns#ntos estén en Optim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiréxima calibracion.

Al realizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.
Recoger los materiales y Utiles de trabajo al acabaitilizarlos.

En caso de lesiones darse una atencion inmediatélizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespettaslado.

o la

as

[92)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE ELECTRICIDAD MNSLEBI-AE-02
BASICA E INSTRUMENTOS
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revisién No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cak
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elemengokicha contra incendios ¢
cajas 0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,
En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d

edificio. (Anexo D).

Dles

el




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE ELECTRICIDAD MNSLEBI-AE-02
BASICA E INSTRUMENTOS

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

Encender y apagar los equipos correctamente.
Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

En los tomacorrientes chequear que la salida dajgadea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

Verificar que todos los equipos probadores de uns#ntos estén en Optim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiréxima calibracion.

Al realizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.
Recoger los materiales y Utiles de trabajo al acabaitilizarlos.

En caso de lesiones darse una atencién inmediatéilizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespettaslado.

as

(%)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE CONTROL MNSLCI-AE-03
INDUSTRIAL

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

* Mantener siempre limpias las areas de trabajaedille obstaculos como los cables
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o
* No bloquear los extintores, mangueras y elementolicha contra incendios cpn

cajas o mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados.

Encender y apagar los equipos correctamente.




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE CONTROL MNSLCI-AE-03
INDUSTRIAL

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuaciéon d
edificio. (Anexo D).
Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

En los tomacorrientes chequear que la salida dajgadea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

Verificar que todos los equipos probadores de unsdntos estén en optim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiroxima calibracion.

Al realizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.
Recoger los materiales y Utiles de trabajo al acdé utilizarlos.

En caso de lesiones darse una atencién inmediatiéilizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespettaslado.

el

n

o la

as

[72)




MANUAL DE OPERACION Pac. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MNSLT-AE-04
TELECOMUNICACIONES
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez SegundgoFecha 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cak
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o
No bloquear los extintores, mangueras y elemengokicha contra incendios ¢

cajas 0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codtgas y recipientes adecuados.

En caso de una salida de emergencia sujetarsedaeldiva de evacuacion d

edificio. (Anexo D).

Dles

el




MANUAL DE OPERACION Pac. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MNSLT-AE-04
TELECOMUNICACIONES
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez SegundgoFecha 13- 09 - 04

» Encender y apagar los equipos correctamente.
» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacion
natural.
* En los tomacorrientes chequear que la salida dajgeddea la adecuada asi comp la
sefalizacion de los mismos.
» Verificar que todos los equipos probadores de uns#ntos estén en optimas

condiciones con sus respectivas tarjetas de operggroxima calibracion.

e Coordinar del disefio, integracion y montaje deesists electronicos aplicados a|las

telecomunicaciones.
» Alrealizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.
* Recoger los materiales y utiles de trabajo al acabaitilizarlos.

e En caso de lesiones darse una atencién inmediatélixzar el botiquin si e

[92)

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE SISTEMAS DE MNSLSC-AE-05
COMUNICACION
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

* Mantener siempre limpias las areas de trabajaedille obstaculos como los cables
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o
* No bloquear los extintores, mangueras y elementolicha contra incendios cpn

cajas o mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados.

Encender y apagar los equipos correctamente.




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE SISTEMAS DE MNSLSC-AE-05
COMUNICACION

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segungbecha 13- 09 - 04

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

* En los tomacorrientes chequear que la salida dajeddea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

» Verificar que todos los equipos probadores de uns#ntos estén en Optim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiréxima calibracion.

e Coordinar del disefio, integracion y montaje deesists electronicos aplicados a
telecomunicaciones.

» Alrealizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.

* Recoger los materiales y utiles de trabajo al acabaitilizarlos.

« En caso de lesiones darse una atencién inmediatélixzar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

el

o la

as

as

[92)




MANUAL DE OPERACION

Padg. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD
LABORATORIO DE
INSTRUMENTACION VIRTUAL

Cadigo:
MNSLIV-AE-06

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segund

decha 13-09-04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observailgaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal

deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elementokicha contra incendios ¢

cajas o0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codtgas y recipientes adecuados.

Encender y apagar los equipos correctamente

Dles




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MNSLIV-AE-06
INSTRUMENTACION VIRTUAL

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminaciq
natural.

En los tomacorrientes chequear que la salida dajgadea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

Verificar que todos los equipos probadores de uns#ntos estén en Optim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiréxima calibracion.
Coordinar del disefio, integracion y montaje deegists electrénicos aplicados &
instrumentacion.

Al realizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.
Recoger los materiales y utiles de trabajo al acadaitilizarlos.

En caso de lesiones darse una atencion inmediatéilizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

el

as

1 la

(%)




MANUAL DE OPERACION Pag. 1de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE SISTEMAS MNSLSD-AE-07
DIGITALES

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observailgaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elementokicha contra incendios ¢
cajas o0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,

Encender y apagar los equipos correctamente.

Dles




MANUAL DE OPERACION Pag. 2de?2

NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE SISTEMAS MNSLSD-AE-07
DIGITALES

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundé&echa 13- 09 - 04

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

* En los tomacorrientes chequear que la salida dejgaea la adecuada asi com
sefalizacion de los mismos.

» Verificar que todos los equipos probadores de uns#intos estén en oOptim
condiciones con sus respectivas tarjetas de operggiréxima calibracion.

e Coordinar del disefio, integracion y montaje deesists electronicos aplicados a
microcomputadores.

» Alrealizar el tipo de trabajo utilizar correctaneios manuales de operacion.

* Recoger los materiales y utiles de trabajo al acabaitilizarlos.

» En caso de lesiones darse una atencién inmediatéilizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

el
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE HIDRAULICA MNSLHB-AM-01
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observailgaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elementokicha contra incendios ¢
cajas o0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,

Dles
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE HIDRAULICA MNSLHB-AM-01
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

* Encender y apagar los equipos correctamente.

» Cuando se tengan dudas sobre las precaucionesrdeutaaion de alguan produc
debe consultarse al profesor antes de procedeusosu

* Quitese todos los accesorios personales que puedanprender riesgos
accidentes mecanicos, quimicos o por fuego, comaoasdlos, pulseras, collares
sombreros

» Llevar siempre el equipo de proteccion adecuadmeoazando por utilizar rof
recién lavada y prendas de proteccion limpias.

* Antes de empezar con el procedimiento experimentailizar algin aparato revis
todo el material, y su manual de funcionamientsuenaso.

» Conservar siempre limpios los aparatos y el pudsttrabajo. Evitar derrames
sustancias, pero si cayera alguna, recogerla irataedente.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

e En caso de lesiones darse una atencién inmediatélixzar el botiquin si e
necesario, comunicar a la autoridad competentespettaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

o

e

a

ar

de
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NORMAS DE SEGURIDAD
LABORATORIO DE SIMULADOR DE
VUELO Y SISTEMAS DEL AVION

Cadigo:
MNSLSVSA-AM-02

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C.

Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo

Fecha 13-09 -04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observailgaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aesatizn el laboratorio.

3.1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cak

deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elementokicha contra incendios ¢

cajas o0 mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,

Dles
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE SIMULADOR DE MNSLSVSA-AM-02
VUELO Y SISTEMAS DEL AVION

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundo| Fecha 13 - 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminaciq
natural.

Encender y apagar los equipos correctamente.

Disponer de un lugar en el puesto de trabajo gaidtesfacilmente accesible, que
pueda utilizar sin llegar a saturarlo y sin quedgureocultos los utiles y equipos
uso habitual, asi como los manuales de instrucsione

Antes de empezar con el procedimiento experimentailizar algun aparato revis
todo el material, y su manual de funcionamientsuwenaso.

En el caso de que se averie un equipo, informaediatamente al supervis
evitando utilizarlo hasta su completa reparacion.

Evitar derrames de sustancias, pero si cayeraalgacogerla inmediatamente.
Mantener la prevencién de riesgos antes, durardespués de la utilizacion ¢
laboratorio.

Cuando se tengan dudas sobre las precaucionesniguiaaion de algun produc
debe consultarse al profesor antes de procedeusosu

En caso de una salida de emergencia sujetarsedeeldiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

En caso de lesiones darse una atencién inmediatéllizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MECANICA MNSLMB-AM-03
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1
Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

* Mantener siempre limpias las areas de trabajaedille obstaculos como los cables
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o
* No bloquear los extintores, mangueras y elementolicha contra incendios cpn
cajas o mobiliario.

» Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados.

Encender y apagar los equipos correctamente.
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MECANICA MNSLMB-AM-03
BASICA

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

» Cuando se tengan dudas sobre las precaucionesrdeutaaion de algun produc
debe consultarse al profesor antes de procedeusosu

» Desechar el material de vidrio roto o con fisunaglcontenedor apropiado.

» Siempre que sea posible, los laboratorios debeasr fgreferentemente iluminaci@

natural.

» Cuando se va a oler un gas, no hacerlo nunca ainectte, sino abanicando haci
con la mano.

* No manejar reactivos sin haber leido sus frase$SRrggistrando sus propiedades
el cuaderno de practicas de laboratorio. (Anexo C).

* Durante la estancia en el laboratorio el alumnoedelprovisto de bata, gafas
seguridad y guantes de goma. La bata debera emspléarante toda la estancia e
laboratorio.

e Si algun reactivo se derrama, debe retirarse inmteniente dejando el lug
perfectamente limpio.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

 Las heridas y quemaduras deben ser tratadas inlan@éiate utilizando lo
implementos del botiquin si es necesario y comurida autoridad competente p
su traslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MNSLMM-AM-04
MANTENIMIENTO DE MOTORES
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o
No bloquear los extintores, mangueras y elementokicha contra incendios ¢

cajas o mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados.

Encender y apagar los equipos correctamente.

Dles
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE MNSLMM-AM-04
MANTENIMIENTO DE MOTORES

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revisior No. 2

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13 - 09 - 04

» Siempre que sea posible, el laboratorio deben tpreferentemente iluminacic
natural.

» Cuando se tengan dudas sobre las precaucionesrdgutaaion de alguan produc
debe consultarse al profesor antes de procedeusosu

e Quitese todos los accesorios personales que puedanprender riesgos
accidentes mecanicos, quimicos o por fuego, comaoasdlos, pulseras, collares
sombreros

* Llevar siempre el equipo de proteccion adecuadoeozando por utilizar rog
recién lavada y prendas de proteccion limpias.

» Antes de empezar con el procedimiento experimentailizar algin aparato revis
todo el material, y su manual de funcionamientsuenaso.

» Conservar siempre limpios los aparatos y el pudsttrabajo. Evitar derrames
sustancias, pero si cayera alguna, recogerla irateadente.

 En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

e En caso de lesiones darse una atencién inmediatélixzar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE FiSICA MNSLF-AM-05
Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

1. OBJETIVO

Documentar normas que se deben observalgpaperacion del laboratorio.

2. ALCANCE

Dar a conocer al operador los pasos ghe geguir para manejar el equipo.

3. OPERACION

Los puntos que se observan a continuacion se aeatizn el laboratorio.

3.1NORMAS DE SEGURIDAD PARA SU OPERABILIDAD

Mantener siempre limpias las areas de trabajogdille obstaculos como los cal
deberan estar en buenas condiciones y en perfet#a.o

No bloquear los extintores, mangueras y elemengokicha contra incendios ¢
cajas o mobiliario.

Colocar siempre los residuos y la basura en codteas y recipientes adecuados,

Encender y apagar los equipos correctamente.

Dles
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NORMAS DE SEGURIDAD Cadigo:
LABORATORIO DE FiSICA MNSLF-AM-05

Elaborado por: Alno. Zapata O. Juan C. |Revision No.1

Aprobado por: Subs. Ing. Chavez Segundd-echa 13- 09 - 04

FIRMA DE RESPONSABILIDAD:

Siempre que sea posible, el laboratorio deben temeinacion natural.

Cuando se tengan dudas sobre las precaucionesniguiaaion de algun produc

debe consultarse al profesor antes de procedeusosu

o

Cuando se va a oler un gas, no hacerlo nunca anecite, sino abanicando con la

mano.

No manejar reactivos sin haber leido sus frase$SRrggistrando sus propiedades en

el cuaderno de practicas de laboratorio. (Anexo C).

Debe conocerse la toxicidad y riesgos de todosctmapuestos con los que
trabaje

Durante la estancia en el laboratorio el alumnocedelprovisto de bata, gafas
seguridad y guantes de goma. La bata debera emspléarante toda la estancia e
laboratorio.

Si tienes que calentar a la llama el contenido mlgubo de ensayo. Ten sul
cuidado y ten en cuenta que la boca del tubo dayenso apunte a ningl
compafiero. Puede hervir el liquido y salir disparad
En caso de una salida de emergencia sujetarsedaelgiva de evacuacion d
edificio. (Anexo D).

En caso de lesiones darse una atencién inmediatéilizar el botiquin si e

necesario, comunicar a la autoridad competentespaitaslado.
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CAPITULO IV

ANALISIS DE PRESUPUESTO

En este analisis se determina el costo total dmbisriales para la obtencién de

una buena seguridad en los laboratorios del ITSA.

4.1 PRESUPUESTO
Con la investigacion realizada con cotizaciones rgfggmas; se llegé a la
conclusién de que la implementacion de normas dgerskad en los laboratorios tiene

uncostode $760.

4.2 ANALISIS ECONOMICO
En la implementacion de normas de seguridad se tamduenta aspectos muy

importantes.

4.2.1 MATERIALES
Este rubro econdmico contiene todo la materia priegesaria y utilizada a la

implementacion de normas de seguridad.



Tabla 4.1 Lista de materiales para la implementaci® de normas de seguridad en

los laboratorios del ITSA.

DETALLE VALOR USD
8 Extinguidores 360
100 afiches de seguridad 25 x 30 cm. adhesivos 115
11 botiquines 165
10 tapones para los oidos. 20
10 guantes de cuero manga corta 16
10 guantes de caucho 14.80
10 protectores de ojos 9.30
10 mascarillas 5.90

TOTAL 706.00

Si considerando el precio de algunos materialeka dabla anterior el instituto

podria realizar un ahorro econémico.

Se muestra en la siguiente tabla los materialespqdeian ser elaborados en el
instituto.

Tabla 4.2 Lista de materiales que se podrian elabar en el instituto.

DETALLE VALOR USD

100 afiches de seguridad 25 x 30 cm. adhesivo 115

[72)

11 botiquines 165

TOTAL 280




Con este resultado ahorrara el instituto un 50% |deequivalente a la tabla
anterior, con esto estariamos en capacidad de anejos laboratorios para una

seguridad confiable y eficaz.



CAPITULO V

OBSERVACIONES, CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

En este capitulo es desarrollado considerandohpivos propuestos en el inicio

de este proyecto que han sido cumplidos en sudathl Por consiguiente todos se

manifiestan en las siguientes observaciones, csiocles y recomendaciones.

5.10BSERVACIONES

* No existen las normas establecidas ISO en losdédraos del ITSA que puedan

asegurar una seguridad adecuada.

* En los laboratorios del ITSA no existe sefalizacadecuada para que su

seguridad sea constante.

* La informacion técnica sobre normas de seguridatbgraboratorios fue de

caracter regular.



5.2CONCLUSIONES

* La implementacién de normas de seguridad estarcukrdo con las OHSAS

18000 porque se aplican a los laboratorios del ITSA

» La operabilidad de los laboratorios del ITSA estarun 80%.

» Los peligros potenciales se pueden controlar.

e La elaboracion de manuales con normas de segusiladaliz6 para cada uno

de los laboratorios.



5.3 RECOMENDACIONES

* Aplique las normas OHSAS y el sistema de mejoratoiemontinuo a los
laboratorios del ITSA para una mejor seguridadodeulsuarios, del equipo y de

las estaciones de trabajo.

* Todas las normas implantadas a los laboratoriogrdelr utilizadas para su

seguridad y poder realizar cualquier trabajo sligpealguno.

* Es conveniente que todos tengan conocimientosvesdasobre las normas de

seguridad, para poder utilizarlas y evitar acciegent
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