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INTRODUCCIÓN

Salida del 
envase 
plástico

Cortado de 
rebabas 
manual

Almacenamiento

Conteo 
manual

Empacado 
manual



Corte Manual

Empacado

Manual



DISEÑO Y SELECCIÓN DE 

ELEMENTOS





















EJE



Análisis estructural





DISEÑO ELÉCTRICO
Selección del PLC

LOGO Siemens

Posee 8 entradas y 4 salidas.

Módulo de expansión de 4 entradas y 4 salidas.

Selección del panel de visualización
LOGO! TD DISPLAY

Entradas Salidas

12 7



Selección de automatismos

Voltaje (V) Intensidad (A)

Contactor 220V 9A

Relé térmico 220V Rango de

operación de

1.6 – 2.5 A

Voltaje (V) Intensidad (A)

Contactor 220V 9A

Relé térmico 220V Rango de

operación de 1

– 1.6 A



Voltaje (V) Intensidad (A)
Potencia 

(KW)

Relé térmico 220

Rango de 

operación de 

2.5 – 4 

________

Variador de 

frecuencia
220 11 0.75 

Voltaje (V) Intensidad (A)
Potencia 

(KW)

Relé térmico 220

Rango de 

operación de 

2.5 – 4 

________

Variador de 

frecuencia
220 11 0.75 



DISEÑO DEL SISTEMA AUTOMÁTICO



ESQUEMA ELÉCTRICO



Flujograma de Montaje

CÓDIGO DESCRIPCIÓN

m1 Montaje de Pistón Paleta

m2 Montaje de Motores

m3 Montaje de Carro Posicionador

m4 Montaje de Control Neumático

m5 Montaje de Tablero de Potencia

m6 Montaje de Tablero de control



RESULTADOS

Salida del 
envase plástico

Transporte

Cortado de 
rebabas

Transporte
Sensado de 
número de  

botellas

Carro 
posicionador

Carro principal 
de empaque



GRACIAS


