XVi
RESUMEN

El presente proyecto fue realizado para la empresa ANDEC S.A. teniendo como base
mejorar el sistema de corte actual de la palanquilla importada, optimizar costos de mano
obra y elevar la productividad. Siendo el objetivo principal del mismo, realizar la
ingenieria conceptual, bésica y de detalle de un sistema automatizado de corte. Se
desarrollé el disefio mecénico e hidraulico del sistema, ademéas se realizd la
automatizacion y se efectué un HMI acorde al proceso, el cual puede ser implementado
en una botonera; la funcion del proyecto es llevar a cabo el corte de las palanquillas
importadas con las medidas apropiadas segun indicacion del area de laminacion. Para
elaborar este proyecto se tomé en cuenta que el proceso de corte empieza desde que el
montacargas recoge las palanquillas de 12 metros de longitud Yy termina cuando el
montacargas retira todas las palanquillas cortadas de la estructura de vigas. En el presente
proyecto hay tres sistemas hidraulicos el primero de ellos sera de guia para posicionar las
palanquillas, otro para alinear y el Ultimo sostiene una estructura para soportar la maquina
de oxicorte. El corte se efectuard con una maquina de oxicorte GULLCO KAT Il la cual
tiene estabilidad gracias a su disefio, este es ideal para nuestro proceso y ademas tiene un
sistema que regula la longitud del corte segun la necesidad. El proceso cortara lotes de 40
palanquillas de 12 metros, aproximadamente en 104 minutos, con un promedio de 169 por
turno. El periodo de recuperacion del capital es de 3 afilos y 9 meses.
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